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ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Stopper pin 27-3. Blade case 46-1. Vise plate

2-1. Hex bolts 27-4. Saw blade 46-2. Vise nut

3-1. Blade guard 28-1. Hex socket bolt 46-3. Vise knob

4-1. Blade guard 28-2. Outer flange 48-1. Holder

5-1. Kerf board 28-3. Saw blade 48-2. Screw

6-1. Saw blade 28-4. Inner flange 50-1. Lock lever

6-2. Blade teeth 28-5. Spindle 50-2. Locking screw

6-3. Kerf board 29-1. Hex socket bolt 53-1.52/38" type crown molding
6-4. Left bevel cut 29-2. Outer flange 53-2.45° type crown molding
6-5. Straight cut 29-3. Saw blade 53-3.45° type cove molding
6-6. Right bevel cut 29-4. Inner flange 54-1. Inside corner

7-1. Lock lever 29-5. Spindle 54-2. Outside corner

7-2. Locking screw 29-6. Ring 55-1. Crown molding stopper L
8-1. Top surface of turn base 30-1. Hex socket bolt (Optional accessory)

8-2. Periphery of blade 31-1. Stopper pin 55-2. Crown molding stopper R
8-3. Guide fence 32-1. Center cover (Optional accessory)
9-1. Stopper lever 32-2. Socket wrench 55-3. Turn base

10-1. Stopper arm 32-3. Hex bolt 56-1. Crown molding stopper L
10-2. Adjusting screw 32-4. Blade guard 56-2. Crown molding stopper R
11-1. Lock lever 33-1. Shaft lock 56-3. Turn base

11-2. Grip 33-2. Blade case 57-1. Guide fence

11-3. Cam 33-3. Hex bolt 57-2. Crown molding

12-1. Lever 34-1. Arrow 58-1. Guide fence

13-1. Latch lever 34-2. Arrow 58-2. Vise

14-1. Scale plate 34-3. Blade case 58-3. Spacer block

14-2. Release button 34-4. Saw blade 58-4. Aluminum extrusion
14-3. Pointer 35-1. Hex bolt 58-5. Spacer block

14-4. Latch lever 35-2. Outer flange 59-1. Cut grooves with blade
15-1. Lock lever 35-3. Saw blade 60-1. Upper fence

15-2. Locking screw 35-4. Inner flange 60-2. Vertical vise

16-1. Lock-off button 35-5. Spindle 60-3. Workpiece

16-2. Switch trigger 35-6. Ring 60-4. Platform

16-3. Lever 36-1. Hex bolt 61-1. Stopper pin

16-4. Hole for padlock 37-1. Fastener 63-1. Triangular rule

17-1. Switch trigger 37-2. Dust bag 64-1. Screw

17-2. Lock-off button 37-3. Dust nozzle 64-2. Pointer

17-3. Hole for padlock 38-1. Dust box 64-3. Miter scale

18-1. Switch for light 38-2. Cover 65-1. Pointer

18-2. Light 38-3. Button 65-2. Lever

19-1. Switch for laser 39-1. Cylinder section 65-3. Bevel scale plate

20-1. Adjusting screw 39-2. Dust box 66-1.0° Angle adjusting bolt
22-1. Wrench holder 39-3. Sawdust 66-2. Lever

22-2. Hex wrench 40-1. Cylinder section 66-3. Latch lever

23-1. Wrench holder 40-2. Dust box 67-1. Triangular rule

23-2. Socket wrench 41-1. Support 67-2. Saw blade

24-1. Stopper pin 41-2. Turn base 67-3. Top surface of turn table
25-1. Center cover 42-1. Levers 68-1. Bevel scale plate

25-2. Hex wrench 42-2. Clamping screws 68-2. Pointer

25-3. Hex socket bolt 43-1. Upper fence 69-1. Pointer

25-4. Blade guard 43-2. Lower fence 69-2. Scale plate

26-1. Shaft lock 43-3. Red indicating area 69-3. Left 45" bevel angle adjusting
26-2. Blade case 45-1. Vise knob bolt

26-3. Hex socket bolt 45-2. Vise arm 69-4. Right 45° bevel angle adjusting
27-1. Arrow 45-3. Vise rod bolt

27-2. Arrow 45-4. Screw 70-1. Workpiece



70-2. Laser line
71-1. Vertical vise
72-1. Screwdriver 73-1

72-2. Screw (one piece only)
72-3. Lens for the laser light
. Lens for the laser light

74-1. Limit mark
75-1. Screwdriver
75-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model

Blade diameter

Blade body thickness

Hole diameter

Max. Miter angle

Max. Bevel angle

Max. Cutting capacities (H x W)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL
305 mm
1.6 mm - 2.4 mm

European countries: 30 mm, other than European countries: 25.4 mm

Left 52° , Right 60°
Left and Right 45°

Miter angle

Bevel angle

45°(left)

0° 45°(right)

59 mmx382 mm
69 mmx»363 mm

87 mmx382 mm 44 mmx382 mm
102 mmx363 mm 54 mmx363 mm

Thickness of wood facing on guide 35 mm 78 mm»290 mm 115 mmx300 mm 61 mm»290 mm
fence for increased height of cut 60 mm — 120 mmx250 mm —
45°(left and right) 59 mmx268 mm 87 mmx268 mm 44 mmx268 mm
69 mmx»255 mm 102 mmx255 mm 54 mmx»255 mm
Thickness of wood facing on guide 30 mm — 115 mmx202 mm —
fence for increased height of cut 45 mm — 120 mmx172 mm —
52°(left and right) — 87 mmx»233 mm —
— 102 mmx220 mm —
Thickness of wood facing on guide 25 mm — 115 mmx178 mm —
fence for increased height of cut 35 mm — 120 mmx155 mm —
60°(right) — 87 mmx185 mm —
— 102 mmx178 mm —
Thickness of wood facing on guide 25 mm — 115 mmx140 mm —
fence for increased height of cut 35 mm — 120 mmx122 mm —

Special Max. Cutting capacities

Crown molding 45 ° type
(with Crown molding stopper used)

203 mm

Base board (H)
(with Horizontal vise used)

165 mm

Special Max Width Cutting Capacities
(with 38 mm (1-1/2") thick platform used)

Bevel angle

Miter angle

Max. cutting

0°

0° 416 mm

45° (Left and right)

292 mm

Refer to OPERATION for the cutting procedure.
No load speed (min'1)

Laser Type (LS1216L,LS1216FL only)
Dimensions (L x W x H)

3,200
Red Laser 650 nm, <1.6mW (Laser Class 2M)
806 mm x 640 mm x 721 mm




Net weight
For all countries other than European countries

For European countries

Safety class

LS1216..
LS1216L/LS1216F..
LS1216FL..

26.3kg
.26.4 kg
.26.5 kg

LS1216..
LS1216L/LS1216F..
LS1216FL..

.26.5 kg
.26.6 kg
.26.7 kg

1]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 1/2003

END210-8
Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
Read instruction manual.
WO
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.
220 B et
=chs
When performing slide cut, first pull carriage
fully and press down handle, then push
carriage toward the guide fence.
Do not place hand or fingers close to
the blade.
Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.
Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be

collected separately and returned to an

environmentally compatible recycling facility.
ENE006-1

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after

O
A®
h:¢

Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise

The typical A-weighted
according to EN61029:

noise level determined

Sound pressure level (Lpa) : 91 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN61029:

vector sum)

Vibration emission (a) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:

Slide Compound Miter Saw
Model No./ Type: LS1216,
LS1216FL

LS1216L, LS1216F,



Conforms to the following European Directives:

2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:

EN61029

The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30. 6. 2014

Yasushi Fukaya
Director

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety Warnings
A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

ENB034-10

MITER SAW SAFETY WARNINGS

1.

w

10.
11.

12.

13.

Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

Check the saw blade carefully for cracks or
deformation before operation.

Replace damaged blades immediately.
Replace the kerf board when worn.

Use only saw blades specified by the
manufacturer which conform to EN847-1.

Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

Wear eye protection.

Wear hearing protection to reduce the risk of
hearing loss.

Wear gloves for handling saw blade (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.

Connect miter saws to a dust collecting
device when sawing.

Select saw blades in relation to the material to be cut.
Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Always secure all moving portions before
carrying the tool. When lifting or carrying the
tool, do not use the guard as a carrying handle.
Do not operate saw without guards in place. Check
blade guard for proper closing before each use. Do
not operate saw if blade guard does not move

1"

14.

19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

freely and close instantly. Never clamp or tie the
blade guard into the open position.

Keep the floor area free of loose material e.g.
chips and cut-offs.

Use only saw blades that are marked with a
maximum speed equal to or higher than the
no load speed marked on the tool.

When the tool is fitted with a laser or LED, do
not replace the laser or LED with a different
type. Ask an authorized service center for repair.
Never remove any cut-offs or other parts of
the workpiece from the cutting area whilst the
tool is running with an unguarded saw blade.
Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn base
and guide fence with the vise during all operations.
Never use your hand to secure the workpiece.

Ensure that the tool is stable before each cut.
Fix the tool to a work bench, if needed.
Support long workpieces with appropriate
additional supports.

Never cut so small workpiece which cannot be
securely held by the vise. Improperly held workpiece
may cause kickback and serious personal injury.
Never reach around saw blade.

Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing settings.
Unplug tool before changing blade or servicing.
Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases. The electrical
operation of the tool could create an explosion and
fire when exposed to flammable liquids or gases.
Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.
Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small pieces, etc.
from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before
the switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw moves
up or down slightly during start-up and stopping.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before cutting.



39. Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.
Do not attempt to lock the trigger in the on position.
Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades
are extremely unforgiving.
Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.
Take care when slotting.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed
to filter out microscopic particles.
45. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.
46. The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

40.
41.

42.

43.
44,

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to follow
the safety rules stated in this instruction manual may
cause serious personal injury.

INSTALLATION

Bench mounting

Fig.1

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper

pin by simultaneously applying a slight downward
pressure on the handle and pulling the stopper pin.

/\WARNING:
Ensure that the tool will not move on the
supporting surface. Movement of the miter saw
on the supporting surface while cutting may result
in loss of control and serious personal injury.

Fig.2

This tool should be bolted with four bolts to a level and

stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Blade guard

Fig.3

When lowering the handle, the blade guard rises

automatically. The blade guard returns to its original

position when the cut is completed and the handle is
raised.

/\WARNING:
Never defeat or remove the blade guard or the
spring which attaches to the guard. An exposed
blade as a result of defeated guarding may result
in serious personal injury during operation.
In the interest of your personal safety, always maintain the
blade guard in good condition. Any irregular operation of
the blade guard should be corrected immediately. Check
to assure spring loaded return action of guard.

/AWARNING:
Never use the tool if the blade guard or spring
are damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard
may result in serious personal injury.
If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade
and/or workpiece is no longer easily visible, unplug the
saw and clean the guard carefully with a damp cloth. Do
not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the plastic guard because this may cause damage to
the guard.
If the blade guard becomes dirty and needs to be
cleaned for proper operation follow the steps below:
With the tool switched off and unplugged, use the
supplied socket wrench to loosen the hex bolt holding
the center cover. Loosen the hex bolt by turning it
counterclockwise and raise the blade guard and center
cover.
Fig.4
With the blade guard so positioned, cleaning can be
more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete reverse procedure above and
secure bolt. Do not remove spring holding blade guard.
If guard becomes damaged through age or UV light
exposure, contact a Makita service center for a new
guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.



Positioning kerf board

Fig.5

Fig.6

This tool is provided with the kerf boards in the turn
base to minimize tearing on the exit side of a cut. The
kerf boards are factory adjusted so that the saw blade

does not contact the kerf boards. Before use, adjust the
kerf boards as follows:
Fig.7
First, unplug the tool. Loosen all the screws (3 each on
left and right) securing the kerf boards. Re-tighten them
only to the extent that the kerf boards can still be easily
moved by hand. Lower the handle fully and push in the
stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Loosen the locking screw counterclockwise which
secures the upper slide poles and also push forward the
lock lever which secures the lower slide poles. Pull the
carriage toward you fully. Adjust the kerf boards so that
the kerf boards just contact the sides of the blade teeth.
Tighten the front screws (do not tighten firmly). Push the
carriage toward the guide fence fully and adjust the kerf
boards so that the kerf boards just contact the sides of
blade teeth. Tighten the rear screws (do not tighten
firmly).
After adjusting the kerf boards, release the stopper pin
and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.
NOTICE:
- After setting the bevel angle ensure that the
kerf boards are adjusted properly. Correct
adjustment of the kerf boards will help provide
proper support of the workpiece minimizing
workpiece tear out.

Maintaining maximum cutting capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 305mm saw blade.

Unplug the tool before any adjustment is attempted.
When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

1. Adjusting bolt
2. Turn base
3. Stopper lever
4. Slide pipe

Fig.8

Fig.9

First, unplug the tool. Lower the stopper lever to position
the saw blade as shown in the figure. Push the carriage
toward the guide fence fully and lower the handle
completely. Use the socket wrench to turn the adjusting
bolt until the periphery of the blade extends slightly
below the top surface of the turn base at the point
where the front face of the guide fence meets the top
surface of the turn base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base. Re-
adjust slightly, if necessary.

After adjustment, always return the stopper lever to the
original position by turning it counterclockwise.

/AWARNING:
After installing a new blade and with the tool
unplugged, always be sure that the blade does
not contact any part of the lower base when
the handle is lowered completely. If a blade
makes contact with the base it may cause
kickback and result in serious personal injury.

Stopper arm

Fig.10

The lower limit position of the blade can be easily adjusted
with the stopper arm. To adjust it, rotate the stopper arm in the
direction of the arrow as shown in the figure. Adjust the
adjusting screw so that the blade stops at the desired position
when lowering the handle fully.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Push the grip so that the cams engages and turn it
clockwise until it stops. Turn the turn base while
pressing down the lock lever. When you have moved
the grip to the position where the pointer points to the
desired angle on the miter scale, turn the grip 90°
counterclockwise to lock the turn base.

/\CAUTION:
After changing the miter angle, always secure the
turn base by turning the grip 90° counterclockwise.
NOTICE:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.

Adjusting the bevel angle
Fig.12

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise. Push the latch lever forward
as shown in the figure fully while supporting the weight
of the saw head so as to release the pressure on the
lock pin.



When tilting the carriage to the right, tilt the carriage to
the left slightly after loosening the lever and press the
releasing button. With the releasing button being
pressed, tilt the carriage to the right.

Fig.14

Tilt the saw blade until the pointer points to the desired
angle on the bevel scale. Then tighten the lever
clockwise firmly to secure the arm.

When the latch lever is pulled towards the front of the saw,
the saw blade can be locked using positive stops at the right
and left 22.5 ° and 33.9 ° angle to the base surface.

When the latch lever is pushed to the back of the saw
as shown in the figure, the saw blade can be locked at

any desired angle within the specified bevel angle range.

A\CAUTION:
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

NOTICE:

« When tilting the saw blade be sure the handle is
fully raised.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Slide lock adjustment

Fig.15

To lock the lower slide pole, pull the lock lever towards
the front of the saw.

To lock the upper slide pole, turn the locking screw clockwise.

Switch action
For European countries

Fig.16

To prevent the switch trigger from being accidentally pulled, a
lock-off button is provided. To start the tool, push the lever to
the left, press in the lock-off button and then pull the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

/AWARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool
with a switch that does not actuate properly can
lead to loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

For all countries other than European countries

Fig.17

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

/AWARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool
with a switch that does not actuate properly can
lead to loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

/AWARNING:
Do not use a lock with a shank or cable any
smaller than 6.35 mm in diameter. A smaller
shank or cable may not properly lock the tool in
the off position and unintentional operation may
occur resulting in serious personal injury.
NEVER use tool without a fully operative switch
trigger. Any tool with an inoperative switch is
HIGHLY DANGEROUS and must be repaired before
further usage or serious personal injury may occur.
For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. A switch in need of repair may
result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER defeat the lock-off button by taping down
or some other means. A switch with a defeated
lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

Lighting up the lamps
For Models LS1216F and LS1216FL only
Fig.18

/\CAUTION:
This is not a rainproof light. Do not wash the light
in water or use it in a rain or a wet area. Such a
conduct can cause an electric shock and fume.
Do not touch the lens of the light, as it is very hot
while it is lighted or shortly after it is turned off.
This may cause a burn to a human body.
Do not apply impact to the light, which may cause
damage or shorted service time to it.
Do not keep casting the beam of the light to your
eyes. This can cause your eyes to be hurt.
Do not cover the light with clothes, carton,
cardboard or similar objects while it is lighted,
which can cause a fire or an ignition.
To turn on the light, press the upper position (I) of the
switch. To turn off the light, press the lower position (O)
of the switch.
Move the light to shift an area of lighting.



NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of light, or it may
lower the illumination.

Electronic function

Constant speed control

. The tool is provided with an electronic speed
control which helps maintain a constant blade
rotation speed even under load. A constant blade
rotation speed will result in a very smooth cut.

Soft start feature

This function allows the smooth start-up of the tool
by limiting the start-up torque.

Laser beam action
For models LS1216L and LS1216FL only

Fig.19

AcCAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.
To turn on the laser beam, press the upper position (I) of
the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch.
Laser line can be shifted to either the left or right side of the
saw blade by adjusting the adjusting screw as follows.

Fig.20

1. Loosen the adjusting screw by turning it
counterclockwise.

2. With the adjusting screw loosened, slide the

adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.
Laser line is factory adjusted so that it is positioned within 1 mm
from the side surface of the blade (cutting position).

NOTE:
When laser line appears dim and hard to see
because of direct sunlight, relocate the work area
to a place where there is less direct sunlight.
Aligning the laser line

Fig.21

Laser line can be shifted to either the left or right side of
the blade according to the applications of cutting. Refer
to explanation titled "Laser beam action" regarding its
shifting method.

NOTE:
- Use wood facing against the guide fence when
aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel
angle 45 degrees and miter angle right 45
degrees).

A) When you obtain the correct size on the left side of
workpiece

Shift the laser line to the left of the blade.
B) When you obtain the correct size on the right side of
workpiece

Shift the laser line to the right of the blade.
Align the cutting line on your workpiece with the laser line.

ASSEMBLY

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before working on the tool.
Failure to switch off and unplug the tool may result
in serious personal injury.

Storing wrench
For model with hex wrench

Fig.22

The hex wrench is stored as shown in the figure. When
the hex wrench is needed it can be pulled out of the
wrench holder.

After using the hex wrench it can be stored by returning
it to the wrench holder.

For model with socket wrench

Fig.23

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When the socket wrench is needed it can be pulled out
of the wrench holder.

After using the socket wrench it can be stored by
returning it to the wrench holder.

Installing or removing saw blade

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
the blade. Accidental start up of the tool may
result in serious personal injury.

For model with hex wrench

/AWARNING:
Use only the Makita hex wrench provided to
install or remove the blade. Failure to use the
wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex socket bolt and serious
personal injury.

Fig.24

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.25

To remove the blade, use the hex wrench to loosen the

hex socket bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center

cover.



Fig.26
Fig.27

Fig.28

Press the shaft lock to lock the spindle and use the hex
wrench to loosen the hex socket bolt clockwise. Then
remove the hex socket bolt, outer flange and blade.

NOTE:
In some countries, tools have a ring separated
from an inner flange.
If the inner flange is removed be sure to install it
on the spindle with its protrusion facing away from
the blade. If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

Fig.29

/AWARNING:
Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct inner flange or
ring for the blade's arbor hole you intend to
use is installed. Use of the incorrect inner flange
or ring may result in the improper mounting of the
blade causing blade movement and severe
vibration resulting in possible loss of control during
operation and in serious personal injury.

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,

making sure that the direction of the arrow on the

surface of the blade matches the direction of the arrow

on the blade case.

Fig.30

Install the outer flange and hex socket bolt, and then use the
hex wrench to tighten the hex socket bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.

Return the blade guard and center cover to its original position.

Then tighten the hex socket bolt clockwise to secure the
center cover. Release the handle from the raised position by
pulling the stopper pin. Lower the handle to make sure that the
blade guard moves properly. Make sure the shaft lock has
released spindle before making cut.

For model with socket wrench

/AWARNING:
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to use the wrench
may result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt and serious personal injury.
Fig.31
Lock the handle in the raised position by pushing in the
stopper pin.
Fig.32
To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.

Fig.33

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.34
Fig.35

NOTE:
If the inner flange is removed be sure to install it
on the spindle with its protrusion facing away from
the blade. If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

/AWARNING:
Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct ring for the
blade's arbor hole you intend to use is
installed between the inner and the outer
flanges. Use of the incorrect arbor hole ring may
result in the improper mounting of the blade
causing blade movement and severe vibration
resulting in possible loss of control during
operation and in serious personal injury.
To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case.
Fig.36
Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.
Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Release the handle from the raised
position by pulling the stopper pin. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure the shaft lock has released spindle before making
cut.

Dust bag

Fig.37

The use of the dust bag makes cutting operations
cleaner and dust collection easier. To attach the dust
bag, fit it onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

NOTE:

If you connect a vacuum cleaner to your saw, cleaner
operations can be performed.

Dust box (Optional accessory)

Fig.38
Insert the dust box into the dust nozzle.
Empty the dust box when necessary.



To empty the dust box, open the cover by pushing the
button and dispose of the sawdust. Return the cover to
the original position and lock it in place. Dust box can
easily be removed by pulling it out while turning it near
the dust nozzle on the tool.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
cleaner operations can be performed.

NOTICE:
Empty the dust box before collected sawdust level
reaches the cylinder section.

Fig.39
Fig.40
Securing workpiece

/AWARNING:
It is extremely important to always secure the
workpiece correctly with the proper type of
vise or crown molding stoppers. Failure to do
so may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.
After a cutting operation do not raise the blade
until it has come to a complete stop. The
raising of a coasting blade may result in serious
personal injury and damage to the workpiece.
When cutting a workpiece that is longer than
the support base of the saw, the material
should be supported the entire length beyond
the support base and at the same height to
keep the material level. Proper workpiece
support will help avoid blade pinch and possible
kickback which may result in serious personal
injury. Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece. Thin
material tends to sag. Support workpiece over its
entire length to avoid blade pinch and possible
KICKBACK.

Fig.41

Guide fence (SLIDING FENCES which are
upper and lower fences) adjustment

/AWARNING:

Before operating the tool, make sure that the
upper and lower fences are secured firmly.

Before bevel-cutting, make sure that no part of the
tool, especially the blade, contacts the upper and
lower fences when fully lowering and raising the
handle in any position and while moving the
carriage through its full range of travel. If the tool or
blade makes contact with the fence this may result in
kickback or unexpected movement of the material and
serious personal injury.

Fig.42
The lower fences can be moved inward and outward by
loosening the clamping screws.

Fig.43

A red indicating area will appear as the lower fences are
moved inward and will disappear as the lower fences
are moved outward.

The upper fences can be removed or moved inward and
outward by loosening the levers.

Fig.44

In case of bevel-cutting, adjust the lower and upper
fence positions to be as close to the blade as practical
to provide maximum workpiece support, and make sure
that no part of the tool, especially the blade, contacts
the lower and upper fences when lowering and raising
the handle fully at any position and pulling or pushing
the carriage all the way at the lowest position.

Before cutting operations, make a dry run with the saw
turned off and unplugged, then check clearance
between fences and moving parts.

Before cutting operations, firmly secure lower fences by
tightening the clamping screws and upper fences by
tightening the levers.

When bevel-cutting operations are complete, don’t
forget to return the upper fences to the original position
and return it.

Vertical vise

Fig.45

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. Insert the vise
rod into the hole in the base.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the carriage, install the screw on the opposite
side of vise arm. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle fully and
pulling or pushing the carriage all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.
Turning the vise knob to 90° counterclockwise allows
the vise knob to be moved up and down, facilitating the
quick setting of workpiece. To secure the workpiece
after setting, turn the vise knob clockwise.

/AWARNING:

The workpiece must be secured firmly against
the turn base and guide fence with the vise
during all operations. If the workpiece is not
properly secured against the fence the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the
material to be thrown and loss of control resulting
in serious personal injury.



Horizontal vise (optional accessory)

Fig.46

The horizontal vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base.

Fig.47

When performing 15° or greater miter cuts, install the
horizontal vise on the side opposite the direction in
which the turn base is to be turned.

By flipping the vise nut counterclockwise, the vise is released,
and rapidly moves in and out. To grip the workpiece, push the
vise knob forward until the vise plate contacts the workpiece
and flip the vise nut clockwise. Then turn the vise knob
clockwise to secure the workpiece.

The maximum width of workpiece which can be secured
by the horizontal vise is 215 mm.

/AWARNING:

Always rotate the vise nut clockwise until the
workpiece is properly secured. If the workpiece is not
properly secured the material may move during the
cutting operation causing possible damage to the blade,
causing the material to be thrown and loss of control
resulting in serious personal injury.

When cutting a thin workpiece, such as base boards,
against the fence, always use the horizontal vise.

Holders (Optional accessory)

Fig.48

The holders can be installed on either side as a
convenient means of holding workpieces horizontally.
Slip the holder rods into the holes in the base and adjust
their length according to the workpiece to be held. Then
tighten the holders securely with the screws.

/AWARNING:
Always support a long workpiece so it is level
with the top surface of the turn base for an
accurate cut and to prevent dangerous loss of
tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which
may result in serious personal injury.

OPERATION

NOTICE:

. Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will
be left in the workpiece and the precision of the
cut will be impaired.

/AWARNING:
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Turning the tool on with the blade in contact with
the workpiece may result in kickback and serious
personal injury.

1.  Press cutting (cutting small workpieces)

Fig.49

Workpieces up to 87 mm high and 183 mm wide
can be cut in the following manner.

After turning the stopper lever clockwise and
sliding the carriage to your desired position, push
the carriage toward the guide fence fully and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever towards the front of the saw to secure
the carriage. Secure the workpiece correctly with
the proper type of vise or crown molding stoppers.
Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed
before lowering. Then gently lower the handle to
the fully lowered position to cut the workpiece.
When the cut is completed, switch off the tool and
WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO A
COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

/AWARNING:
Firmly tighten the locking screw clockwise and
pull the lock lever towards the front of the saw
so that the carriage will not move during
operation. Insufficient tightening of the locking
screw may cause possible kickback which may
result in serious personal injury.

2. Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

Fig.50
Loosen the locking screw counterclockwise and
also push forward the lock lever so that the
carriage can slide freely. Secure the workpiece
with the proper type of vise.

Fig.51

Pull the carriage toward you fully. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed. Press the handle
down and PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE
GUIDE FENCE AND THROUGH THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.



/AWARNING:

4.

Whenever performing a slide cut, first pull the
carriage full towards you and press the handle
all the way down, then push the carriage
toward the guide fence. Never start the cut with
the carriage not pulled fully toward you. If you
perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you unexpected kickback may occur
and serious personal injury may result.

Never attempt to perform a slide cut by pulling the
carriage towards you. Pulling the carriage towards
you while cutting may cause unexpected kickback
resulting in possible serious personal injury.

Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position.

Never loosen the knob which secures the carriage
while the blade is rotating. A loose carriage while
cutting may cause unexpected kickback resulting in
possible in serious personal injury.

Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

Bevel cut

Fig.52

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make
sure the carriage is pulled all the way back toward
the operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the
fully lowered position while applying pressure in
parallel with the blade and PUSH THE CARRIAGE
TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

After setting the blade for a bevel cut, before
operating the tool ensure that the carriage and
blade will have free travel throughout the entire
range of the intended cut. Interruption of the
carriage or blade travel during the cutting operation
may result in kickback and serious personal injury.
While making a bevel cut keep hands out of
the path of the blade. The angle of the blade may
confuse the operator as to the actual blade path
while cutting and contact with the blade will result
in serious personal injury.

The blade should not be raised until it has
come to a complete stop. During a bevel cut the
piece cut off may come to rest against the blade.
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NOTI

If the blade is raised while it is rotating the cut-off piece
maybe ejected by the blade causing the material to
fragment which may result in serious personal injury.
CE:

When pressing down the handle, apply pressure in
parallel with the blade. If a force is applied
perpendicularly to the turn base or if the pressure
direction is changed during a cut, the precision of
the cut will be impaired.

Before bevel-cutting, an adjustment of the upper
fence and lower fence maybe required. Refer to
the section titled "Guide fence adjustment”.

Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter angle
is being cut on a workpiece. Compound cutting can be
performed at the angle shown in the table.

Miter angle Bevel angle

Left and Right 0" - 45° Left and Right 0" - 45°

Fig.5

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting”, "Slide cutting", "Miter cutting" and
"Bevel cut" explanations.

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a
compound miter saw with the moldings laid flat on
the turn base.

There are two common types of crown moldings
and one type of cove moldings; 52/38° wall angle
crown molding, 45° wall angle crown molding and
45° wall angle cove molding. See illustrations.
3

There are crown and cove molding joints which
are made to fit "Inside" 90° corners ((1) and (2) in
Fig. A) and "Outside" 90° corners ((3) and (4) in
Fig. A).

1. Inside corner
2. Outside corner

(1)(2) (3)2(4)

Fig.A 1

Fig.54

Measuring

Measure the wall length and adjust workpiece on
table to cut wall contact edge to desired length.
Always make sure that cut workpiece length at the
back of the workpiece is the same as wall length.
Adjust cut length for angle of cut. Always use several
pieces for test cuts to check the saw angles.



When cutting crown and cove moldings, set the bevel
angle and miter angle as indicated in the table (A) and
position the moldings on the top surface of the saw base
as indicated in the table (B).

In the case of left bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45°type
For inside 1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner 2)
Left 33.9° | Left30° Left 31.6° | Left 35.3°
For outside|  (3)
corner (4) Right 31.6° | Right 35.3°
Table (B)
Molding . .
+ = .| Molding edge against - .
E%sut:)n in guide fence Finished piece
" geiling.co?ta(_:;ec}ge should Finished piece
For inside © against guide fence. will be on the
corner Left side of
2) blade.
Wall contact edge should be
For (3) against guide fence. Finished piece
outside will be on the
comer 4 Ceiling contact edge should | Right side of
@) be against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown

moldi

ng for position (1) in Fig. A:

Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° LEFT.

Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.

Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its CEILING CONTACT EDGE
against the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the LEFT side of the
blade after the cut has been made.

In the case of right bevel cut

Table (A)

Molding Bevel angle Miter angle

position in

Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45°type
For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner 2)

Right 33.9°| Right 30° | Left31.6° | Left 35.3°

For outside|  (3)
corner (4) Right 31.6° | Right 35.3°
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Table (B)

Molding . .
position in Mu%dér}g:gege against Finished piece
Fig. A g
o Wal! C(;ma%i e?ge should be | Einished piece
For inside against guide fence. will be on the
corner Right side of
2 . blade.
Ceiling contact edge should
For 3) be against guide fence. Finished piece
outside will be on the
corner 4 Wall contact edge should be | Left side of
) against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown

molding for position (1) in Fig. A:

. Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° RIGHT.

. Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.

. Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its WALL CONTACT EDGE against
the guide fence on the saw.

. The finished piece to be used will
always be on the RIGHT side of the
blade after the cut has been made.

Crown molding stoppers (optional accessories) allow
easier cuts of crown molding without tilting the saw
blade. Install them on the base as shown in the figures.

Fig.55
Fig.56

Fig. B: At right 45° miter angle

Fig. C: At left 45° miter angle

Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT
EDGE against the crown molding stoppers as shown in
the figure. Adjust the crown molding stoppers according
to the size of the crown molding. Tighten the screws to
secure the crown molding stoppers. Refer to the table
(C) for the miter angle.

Fig.57
Table (C)
l’::‘ic;s.i;ion in Miter angle Finished piece
For inside (1) Right 45° | Save the right side of blade
cormer 2) Save the left side of blade
Left 45° - -

For outside (3) Save the right side of blade
cormer () Right 45° | Save the left side of blade
7.  Cutting aluminum extrusion

Fig.58

When securing aluminum extrusions, use spacer blocks
or pieces of scrap as shown in the figure to prevent
deformation of the aluminum. Use a cutting lubricant



when cutting the aluminum extrusion to prevent build-up
of the aluminum material on the blade.

/AWARNING:

Never attempt to cut thick or round aluminum

NOTICE:

When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

can cause unexpected movement during the
cutting operation which may result in a loss of
control and serious personal injury.
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extrusions. Thick or round aluminum extrusions 9. Groove cutting
can be difficult to secure and may work loose  Fig.59
during the cutting operation which may result in A dado type cut can be made by proceeding as follows:
loss of control and serious personal injury. Adjust the lower limit position of the blade using
. the adjusting screw and the stopper arm to limit
Wood facmgl . . the cutting depth of the blade. Refer to "Stopper
Use of wood facing helps to assure splinter-free cuts in arm” section described previously.
workpieces. Attach a wood facing to the guide fence After adjusting the lower limit position of the blade,
using the holes in the guide fence and 6 mm screws. cut parallel grooves across the width of the
See the figure conf:erning the dimensions for a workpiece using a slide (push) cut as shown in the
suggested wood facing. figure. Then remove the workpiece material
between the grooves with a chisel.
15mm Over 290mm ) Over 340mm AWARNING:
.:‘ ‘ ‘ } ‘ ‘ c Do. not atter.r(\’pt tct> perft;nl'n:‘ this tysedof cl:;:tdby
- | £ using a wider type blade or dado blade.
LI @76 4@0 [g @ Attempting to make a groove cut with a wider
® 1o blade or dado blade could lead to unexpected
1/ 35 06 | 1emm | 180mm ; = cutFing results ar‘1d_ kickback which may result in
serious personal injury
Be sure to return the stopper arm to the
1. Hole original position when performing other than
groove cutting. Attempting to make cuts with the
ACAUTION: stopper arm in the incorrect position could lead to
Use straight wood of even thickness as the wood unexpected cutting results and kickback which
facing. may result in serious personal injury.
In order to completely cut through workpieces with 10. Special Max Width Cutting Capacities
a height of 102 mm to 120mm a wood facing Technique
should be used on the guide fence. The wood The maximum width cutting capacity of this tool
facing will space the workpiece away from the can be achieved by following the steps below:
fence allowing the blade to complete a deeper cut. For the maximum cutting width of this tool refer to
Example: the SPECIFICATIONS under "Special Max Width
When cutting workpieces 115 mm and 120 Cutting Capacities"
mm high, use a wood facing with the (1) Set the tool at 0° or 45° miter angle and make
following thickness. sure that the turn base is locked. (Refer to the
section titled “Adjusting the miter angle”.)
. Thickness of wood facing
Miter angle
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm 0° Miter angle: Over 450 mm (17-3/4")
Left and Right 45° 30 mm 45 mm 45° Miter angle: Over 325 mm (12-3/4")
Left and Right 52° 25 mm 35 mm
Right 60° 25 mm 35 mm _
a
/AWARNING: <
Use screws to attach the wood facing to the E _
guide fence. The screws should be installed ©
so that the screw heads are below the surface /
of the wood facing so that they will not
interfere with the positioning of the material
being cut. Misalignment of the material being cut Over 760 mm (307)




(2) Remove both right and left upper fences
temporarily and set aside

(3) Cut a platform to the dimensions indicated in
the drawing above using a 38mm thick, flat
stock material such as wood, plywood or
particle board.

/AWARNING:
Be sure to use flat stock as a platform. Stock
that is not flat may move during the cutting
operation which may result in kickback and
serious personal injury.

1. Screws (two each side)
2. Lower fence

3. Base

4. Platform

NOTE:

The maximum cutting capacity in height will be

reduced by the same amount as the platform

thickness.

(4) Place the platform on the tool so that it
extends equally over each side of the tool
base.

Secure the platform to the tool using four 6
mm wood screws through four holes in the
lower fences.

/AWARNING:

Make sure that the platform is laying flat
against the tool base and secured firmly to the
lower fences using the four screw holes
provided. Failure to properly secure the platform
may result in movement and possible kickback
resulting in serious personal injury.

Ensure that the tool is firmly mounted to a stable
and flat surface. Failure to properly mount and
secure the tool could cause the tool to be unstable
resulting in a loss of control and/or the tool falling
which may result in serious personal injury.

(5) Install both of the removed upper fences on
the tool.

/AWARNING:
Do not use the tool without upper fences
installed. The upper fences provide the adequate
support required to cut the workpiece.
If the workpiece is not supported properly it may
move resulting in possible loss of control, kickback
and serious personal injury.

Fig.60

(6) Place the workpiece to be cut on the platform
secured to the tool.

(7) Secure the workpiece firmly against the
upper fences with a vise before cutting.

(8) Make a cut through the workpiece slowly
according to the operation titled “Slide (push)
cutting (cutting wide workpieces)."

/AWARNING:

Ensure that the workpiece is secured with the
vise and make the cut slowly. Failure to properly
secure the workpiece and to cut slowly may cause
the workpiece to move resulting in possible
kickback and serious personal injury.

Beware that after several cuts are performed at
various miter angles the platform may become
weakened. If the platform becomes weakened
due to the multiple kerf cuts left in the material the
platform should be replaced. If the weakened
platform is not replaced it may cause the
workpiece to move, during cutting, resulting in
possible kickback and serious personal injury.

Carrying tool

Fig.61

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade at 0°
bevel angle and the turn base at the full right miter angle
position. Secure the slide poles so that the lower slide pole is
locked in the position of the carriage fully pulled to operator
and the upper poles are locked in the position of the carriage
fully pushed forward to the guide fence (refer to the section
titled "Slide lock adjustment ".) Lower the handle fully and lock
it in the lowered position by pushing in the stopper pin.

Fig.62

/AWARNING:
Stopper pin is only for carrying and storage
purposes and should never be used for any
cutting operations. The use of the stopper pin for
cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback
and serious personal injury.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as

shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,

etc., you can carry the tool more easily.



/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool. If portions of the tool move or slide while
being carried loss of control or balance may occur
resulting in personal injury.

MAINTENANCE

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before attempting to perform
inspection or maintenance. Failure to unplug
and switch off the tool may result in accidental
start up of the tool which may result in serious
personal injury.
Always be sure that the blade is sharp and
clean for the best and safest performance.
Attempting a cut with a dull and /or dirty blade may
cause kickback and result in a serious personal
injury.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle
Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever towards the front of the saw to secure
the carriage.
Turn the grip counterclockwise which secures the
turn base. Turn the turn base so that the pointer
points to 0° on the miter scale. Then turn the turn
base slightly clockwise and counterclockwise to
seat the turn base in the 0° miter notch. (Leave as
it is if the pointer does not point to 0°.) Loosen the
hex sockets bolts securing the guide fence using
the socket wrench.

Fig.63
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex socket bolts on the guide
fence in order starting from the right side.

Fig.64
Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen
the screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.
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2. Bevel angle
Push the latch lever forward fully to release the positive stops.
(1) 0° bevel angle

Fig.65
Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever towards the front of the saw to secure
the carriage. Lower the handle fully and lock it in
the lowered position by pushing in the stopper pin.
Loosen the lever at the rear of the tool.

Fig.66
Turn the hex socket bolt on the right side of
the arm holder two or three revolutions
counterclockwise to tilt the blade to the right.

Fig.67
Carefully square the side of the blade with the
top surface of the turn base using the triangular
rule, try-square, etc. by turning the hex socket
bolt on the right side of the arm holder clockwise.
Then tighten the lever securely.

Fig.68
Make sure that the pointers on the arm
holder point to 0° on the bevel scale plate on
the arm. If they do not point to 0°, loosen the
screws which secure the pointers and adjust
them so that they will point to 0°.

(2) 45° bevel angle

Fig.69
Adjust the 45° bevel angle only after performing
0° bevel angle adjustment. To adjust left 45° bevel
angle, loosen the lever and tilt the blade to the left
fully. Make sure that the pointer on the arm holder
points to 45° on the bevel scale on the arm. If the
pointer does not point to 45°, turn the left 45°
bevel angle adjusting bolt on the side of the arm
until the pointer points to 45°.
To adjust right 45° bevel angle, perform the
same procedure described above.

Adjustment of the laser line position
For models LS1216L and LS1216FL only

Fig.70
Fig.71

/AWARNING:
Since the tool must be plugged in while
adjusting the laser line, special care must be
taken to not switch on the tool. Accidental start
up of the tool may result in serious personal injury.
/\CAUTION:
Never look directly into the laser beam. Direct
eye exposure to the beam could cause serious
damage to the eyes.
LASER RADIATION
Do not stare into beam.



NOTICE:
Beware that impacts to the tool may cause the
laser line to be misaligned or may cause damage
to the laser, shortening its life.

Adjusting the laser line for the left side of the blade.

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Adjusting screw

3. Hex wrench

4. Laser line

5. Saw blade

Adjusting the laser line for the right side of the blade.

2. Saw blade
3. Laser line

For both adjustments, do as follows.

1. Make sure that the tool is unplugged.

2. Draw the cutting line on the workpiece and place
it on the turn table. At this time, do not secure the
workpiece with a vise or similar securing device.

3. Lower the blade by lowering the handle and just
check to see where the cutting line and the
position of the saw blade is. (Decide which
position to cut on the line of cut.)

4.  After deciding the correct position of the line in relation
to the blade, return the handle to the original position.
Secure the workpiece with the vertical vise without
shifting the workpiece from the pre-checked position.

5. Plug the tool and turn on the laser switch.

6.  Adjust the position of laser line as follows.

The position of laser line can be changed as the
movable range of the adjusting screw for the laser is
changed by turning two screws with a hex wrench. (The
movable range of laser line is factory adjusted within 1
mm from the side surface of blade.)

To shift the laser line movable range further away from the
side surface of blade, turn the two screws counterclockwise
after loosening the adjusting screw. Turn these two screws
clockwise to shift it closer to the side surface of the blade after

loosening the adjusting screw.

Refer to the section titled "Laser line action" and adjust
the adjusting screw so that the cutting line on your
workpiece is aligned with the laser line.

NOTE:
Check the position of laser line regularly for
accuracy .
Have the tool repaired by a Makita authorized
service center for any failure on the laser unit.

Cleaning the laser light lens
For models LS1216L and LS1216FL only

Fig.72

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no
longer easily visible, unplug the saw and remove and
clean the lens for the laser light carefully with a damp,
soft cloth. Do not use solvents or any petroleum-based
cleaners on the lens.

Fig.73

To remove the lens for the laser light, remove the saw blade
before removing the lens according to the instructions in the
section titled "Installing or removing saw blade".

Loosen but do not remove the screw which secures the
lens using a screwdriver.

Pull out the lens as shown in the figure.

NOTE:
If the lens does not come out, loosen the screw
further and pull out the lens again without
removing the screw.

Replacing carbon brushes

Fig.74

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.75

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10
minutes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If the
electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.



When storing the tool, pull the carriage toward you
fully so that the slide pole is thoroughly inserted
into the turn base.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/AWARNING:

These Makita accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
spcified in this manual. The use of any other
accessories or attachments may result in serious
personal injury.

Only use the Makita accessory or attachment
for its stated purpose. Misuse of an accessory or
attachment may result in serious personal injury.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

Steel & Carbide-tipped saw blades

Miter saw blades |For smooth and precise cutting in various materials.

Combination

General purpose blade for fast and smooth rip,
crosscuts and miters.

Crosscutting

For smoother cross grain cuts. Slices cleanly
against the grain.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Non-ferrous metals |For miters in aluminum, copper, brass, tubing,
miter saw blades and other non-ferrous metals.

Vise assembly (Horizontal vise)

Vertical vise

Hex wrench 6

Socket wrench 13

Holder

Dust bag

Crown molding stopper set

Triangular rule

Dust box

Hex wrench (for LS1216L and LS1216FL)

NOTE:

Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.
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SVENSKA (Originalbruksanvisning)
Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Lastapp 27-2. Pil 45-3. Stang till tving

2-1. Sexkantsbultar 27-3. Klingkapa 45-4. Skruv

3-1. Klingskydd 27-4. Sagblad 46-1. Tvingens platta

4-1. Klingskydd 28-1. Insexbult 46-2. Tvingmutter

5-1. Sparbadd 28-2. Yttre flans 46-3. Tvingens ratt

6-1. Sagblad 28-3. Sagblad 48-1. Hallare

6-2. Sagtander 28-4. Innerflans 48-2. Skruv

6-3. Sparbadd 28-5. Spindel 50-1. Lasknapp

6-4. Vinkelsagning at vanster 29-1. Insexbult 50-2. Lasskruv

6-5. Rak sagning 29-2. Yttre flans 53-1.52/38" kronlist

6-6. Vinkelsagning at hdger 29-3. Sagblad 53-2.45° kronlist

7-1. Lasknapp 29-4. Innerflans 53-3.45° hallist

7-2. Lasskruv 29-5. Spindel 54-1. Insidan av horn

8-1. Geringsskivans ovansida 29-6. Ring 54-2. Utsidan av hérn

8-2. Klingans ytterkant 30-1. Insexbult 55-1. Kronliststopp L (valfritt tillbehor)
8-3. Anslag 31-1. Lastapp 55-2. Kronliststopp R (valfritt tillbehdr)
9-1. Lasreglage 32-1. Mitthdlje 55-3. Geringsskiva

10-1. Stopparm 32-2. Hylsnyckel 56-1. Kronliststopp L

10-2. Instéllningsskruv 32-3. Sexkantskruv 56-2. Kronliststopp R

11-1. Lasknapp 32-4. Klingskydd 56-3. Geringsskiva

11-2. Handtag 33-1. Spindellas 57-1. Anslag

11-3. Kam 33-2. Klingkapa 57-2. Kronlist

12-1. Spak 33-3. Sexkantskruv 58-1. Anslag

13-1. Sparreglage 34-1. Pil 58-2. Tving

14-1. Méattskiva 34-2. Pil 58-3. Distanskloss

14-2. Frikopplingsknapp 34-3. Klingkapa 58-4. Aluminiumstycke

14-3. Pil 34-4. Sagblad 58-5. Distanskloss

14-4. Sparreglage 35-1. Sexkantskruv 59-1. Saga spar med blad
15-1. Lasknapp 35-2. Yttre flans 60-1. Ovre anhall

15-2. Lasskruv 35-3. Sagblad 60-2. Vertikal tving

16-1. Sakerhetsknapp 35-4. Innerflans 60-3. Arbetsstycke

16-2. Avtryckare 35-5. Spindel 60-4. Plattform

16-3. Spak 35-6. Ring 61-1. Lastapp

16-4. Hal for hanglas 36-1. Sexkantskruv 63-1. Vinkelhake

17-1. Avtryckare 37-1. Fastanordning 64-1. Skruv

17-2. Sakerhetsknapp 37-2. Dammpase 64-2. Pil

17-3. Hal fér hénglas 37-3. Dammunstycke 64-3. Geringsskala

18-1. Strombrytare for lampa 38-1. Dammuppsamlingslada 65-1. Pil

18-2. Lampa 38-2. Kapa 65-2. Spak

19-1. Strombrytare till laser 38-3. Knapp 65-3. Vinkelskala

20-1. Installningsskruv 39-1. Cylindersektion 66-1.0" Justeringsbult for vinkel
22-1. Nyckelhallare 39-2. Dammuppsamlingslada 66-2. Spak

22-2. Insexnyckel 39-3. Sagspan 66-3. Sparreglage

23-1. Nyckelhallare 40-1. Cylindersektion 67-1. Vinkelhake

23-2. Hylsnyckel 40-2. Dammuppsamlingslada 67-2. Sagblad

24-1. Lastapp 41-1. Stod 67-3. Geringsskivans ovansida
25-1. Mitthdlje 41-2. Geringsskiva 68-1. Vinkelskala

25-2. Insexnyckel 42-1. Spakar 68-2. Pil

25-3. Insexbult 42-2. Lasskruvar 69-1. Pil

25-4. Klingskydd 43-1. Ovre anhall 69-2. Mattskiva

26-1. Spindellas 43-2. Nedre anhall 69-3. Justeringsskruv for vanster 45°
26-2. Klingkapa 43-3. Rédmarkerat omrade vinkel

26-3. Insexbult 45-1. Tvingens ratt 69-4. Justeringsskruv for hoger 45 °
27-1. Pil 45-2. Tvingarm vinkel
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70-1. Arbetsstycke 72-2. Skruv (endast en del)

75-1. Skruvmejsel

70-2. Laserlinje 72-3. Lins for laserstralen 75-2. Kolhallarlock
71-1. Vertikal tving 73-1. Lins for laserstralen
72-1. Skruvmejsel 74-1. Slitmarkering
SPECIFIKATIONER
Modell LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

Bladdiameter
Klingtjocklek

Haldiameter

Max. geringsvinkel

Max. sagvinkel

Max. sagkapacitet (H x B)

305 mm
1,6 mm - 2,4 mm

Europa: 30 mm, lander utanfér Europa: 25,4 mm

Vénster 52°, héger 60°
Vanster och hoger 45°

Geringsvinkel

Vinkel for vinkelsagning

45°(vanster)

0° 45°(hdger)

59 mmx382 mm
69 mmx363 mm

87 mmx»382 mm 44 mmx382 mm
102 mmx363 mm 54 mmx363 mm

Traskoningens tjocklek pa anhallet 35 mm 78 mmx290 mm 115 mmx300 mm 61 mmx290 mm
for 6kad saghdjd 60 mm — 120 mmx250 mm —
45°(vanster och hoger) 59 mmx268 mm 87 mmx268 mm 44 mmx268 mm
69 mmx255 mm 102 mmx255 mm 54 mmx255 mm
Traskoningens tjocklek pa anhallet 30 mm — 115 mmx202 mm —
for 6kad saghdjd 45 mm — 120 mmx172 mm —
52°(vanster och hoger) — 87 mmx233 mm —
— 102 mmx220 mm —
Traskoningens tjocklek pa anhallet 25 mm — 115 mmx178 mm —
for 6kad saghdjd 35 mm — 120 mmx155 mm —
60°(héger) — 87 mmx185 mm —
— 102 mmx178 mm —
Traskoningens tjocklek pa anhallet 25 mm — 115 mmx140 mm —
for 6kad saghdjd 35 mm — 120 mmx122 mm —

Séarskild maximal sagkapacitet

Kronlist 45 * sort

(nar kronliststopp anvands)

203 mm

Golvlist (H)
(nar den horisontala tvingen anvénds)

165 mm

Sérskild sagning med maxbreddskapacitet
(med anvandning av 38 mm (1-1/2") tjock plattform)

Vinkel for vinkelsagning

Geringsvinkel Maximal sagning

0°

0°

416 mm

45° (vanster och hdger) 292 mm

Se DRIFT for sagningsprocedur.
Obelastat varvtal (min™)

Endast lasertyp (LS1216L,LS1216FL)
Matt (L x B x H)

Vikt

For alla lander utanfor Europa
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3200
R6d laser 650 nm, <<1,6mW (laserklass 2M)
806 mm x 640 mm x 721 mm

LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg




For lander i Europa

Sékerhetsklass

LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg

EI]]

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregaende meddelande.

« Obs! Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 1/2003

END210-8

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

@ Las bruksanvisningen.

%G ®

DUBBEL ISOLERING

Undvik skador fran flygande materialrester
genom att fortsatt halla ned saghuvudet
efter sdgningen tills klingan har stannat helt.

-0 é;@ o
S0 P ot
Vid bakatriktad sagning, dra forst
I6pvagnen ut sa langt som mdjligt, tryck
sedan ned handtaget, skjut sedan
I6pvagnen mot anhallet.
Hall inte handen eller
narheten av sagbladet.
Titta aldrig in i laserstralen.
laserljus kan skada 6gonen.
Galler endast EU-lander
Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallssoporna!
Enligt EU-direktivet som avser &ldre
elektrisk och elektronisk utrustning och
dess tilldmpning enligt  nationell
lagstiftning ska uttjant  elektriskt
utrustning sorteras separat och ldmnas
till miljdvanlig atervinning.

fingrarna i

O
A
):¢

Direkt

ENE006-1
Anvéandningsomrade

Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i
tra. Med lampliga sagblad kan man &ven saga i

aluminium.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 91 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa): 100 dB (A)
Mattolerans (K) : 3 dB (A)
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Anvéand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (a): 2,5 m/s? eller lagre

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i preliminar beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med
i berdkningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH003-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Makita forsakrar att féljande maskiner:
Maskinbeteckning:
Skjutbar kap- och geringskombinationssag
Modellnr./-typ: LS1216, LS1216L, LS1216F, LS1216FL
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
De ar tillverkade i enlighet med foljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN61029
Den tekniska dokumentationen i
2006/42/EG finns tillganglig fran:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

enlighet med



30. 6. 2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sakerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
ENBO034-10

SAKERHETSVARNINGAR FOR
GERINGSSAG

1. Hall handerna borta fran bladets saglinje.
Undvik kontakt med sagklingan. Den kan
fortfarande orsaka allvarliga skador.

2.  Kontrollera sagbladet noga avseende sprickor

eller deformation fére anvéndning.

Byt ut skadade blad omedelbart.

Byt ut sagskaret nar det ar slitet.

4. Anvind endast sagblad som specificerats av

tillverkaren som foljer EN847-1.

Anvénd inte sagblad som tillverkats av snabbstal.

Anvand 6gonskydd.

7.  Anvand horselskydd for att minska risken for
horselnedsattning.

8. Bar alltid handskar nar du hanterar sagblad
(sagblad ska alltid baras i en hallare om det ar
mojligt) och grova material.

9. Anslut geringssagar till en anordning for
dammuppsamling innan sagning.

10. Valj sagblad som passar det material som
skall sagas.

11.  Anvéand inte sagen till annat &n for sagning av
tra, aluminium eller liknande material.

12. Fast alltid alla rorliga delar innan du bér
maskinen. Nar du lyfter eller bar maskinen
far skyddet inte anvindas som handtag.

13. Anvénd inte sdgen om inte skydden ar pa plats.
Kontrollera att det nedre skyddet ar stangt fore
varje sagning. Anvand inte sagen om det nedre
skyddet karvar och inte stings omedelbart. Kila
aldrig fast klingskyddet i 6ppet lage.

14. Hall golvet rent fran 16st material, t.ex. span
och avsagade bitar.

w
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19.
20.
21.

22.

23.
24,

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

Anviand endast sagblad som ar markta med
ett maximalt varvtal som &ar lika med eller
hogre an varvtalet for ingen belastning som ar
maérkt pa maskinen.

Om maskinen har en laser eller LED, far inte laser
eller LED erséttas med en annan typ. Fraga ett
auktoriserat servicecenter avseende reparation.

Ta aldrig bort avsagade delar eller andra delar
av arbetsstycket fran arbetsomradet medan
maskinen kors med ett oskyddat sagblad.
Utfor aldrig sagning pa frihand. Arbetsstycket
maste sitta fast ordentligt mot bordet och anslaget
med skruvstycket under alla arbetsmoment. Hall
aldrig arbetsstycket med handen.

Kontrollera att maskinen &r stabil fore varje sagning.
Fast maskinen pa en arbetsbank om det behovs.
Stéod langa arbetsstycken med lampliga
ytterligare stod.

Saga aldrig sa sma arbetsstycken att de inte
kan fastas ordentligt med tvingen. Ett felaktigt
fastsatt arbetsstycke kan orsaka bakatkast och
allvarliga personskador.

Strack dig aldrig runt sagbladet.

Stang av verktyget och vinta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar instéllningar.

Ta ut nétsladden fore byte av sagblad eller service.
Laspinnen som laser saghuvudet pa plats ar
endast avsedd att anvdndas vid forvaring eller
transport och inte for sagning.

Anviand inte maskiner i nérheten av lattanténdliga
vatskor eller gaser. Nar maskinen ar igang kan den
skapa en explosion och brand nér den utsatts for
lattantandliga vatskor eller gaser.

Anvéand endast flansar avsedda for den har
maskinen.

Var forsiktig sa att inte axeln, flansarna
(sérskilt monteringsytan) eller bulten inte
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan
medfora att bladet forstors.

Se till att bordet ar ordentligt fast, sa att det
inte ror sig under arbetet.

Avlagsna av sdkerhetsskal span, smabitar etc.
fran bordets 6versida innan arbetet paborjas.
Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetsstycket
och ta bort alla spikar fore arbetet.

Se till att spindellaset &r Oppet innan
strombrytaren slas pa.

Kontrollera att bladet i sin lagsta position inte
vidror bordet.

Hall handtaget stadigt. Var uppmérksam pa att sagen
ror sig nagot upp och ned under start och stopp.

Se till att sagbladet inte &r i kontakt med
arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.
Lat verktyget vara igang en stund innan det
anviands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller



daligt balanserad.

Vinta tills bladet nar full hastighet innan du skar.
Stanna maskinen omedelbart om du lagger
mérke till nagot onormailt.

Forsok inte att lasa avtryckaren i paslaget lage.
Var alltid uppmérksam, sarskilt under upprepade,

38.
39.

40.
41.

monotona arbeten. Lat dig inte vaggas in i sékerhet.

Sagblad ar mycket farliga.
Anvénd alltid de tillbehor som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Opassande tillbehor som
till exempel sliprondeller kan orsaka skada om de
anvands.
Var forsiktig vid sparsagning.
Visst damm som skapas vid anvandning innehaller
kemikalier som kan orsaka cancer, fodelsedefekter
eller annan skada vid fortplantning. Nagra exempel
pa dessa kemikalier &r:
bly fran material malat med blybaserad farg och
arsenik och krom fran kemiskt behandlat virke.
Risken for exponering varierar beroende pa hur
ofta du utfor denna typ av arbete. For att minska
risken for exponering av dessa kemikalier: arbeta i
ett valventilerat omrade och arbeta med godkénd
sakerhetsutrustning som till exempel dammask

42.

43.
44,

vilkken skapats speciellt for filtrering av
mikroskopiska partiklar.

45. For att minska bullret, se alltid till att
sagbladet ar vasst och rengjort.

46. Att operatoren ar tillrdckligt utbildad i

anvandning, justering och drift av maskinen.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja sikerhetsanvisningarna for
maskinen dven efter det att du har blivit van att anvdnda
den. OVARSAM hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan leda
till allvarliga personskador.

INSTALLATION

Bankmontering
Fig.1
Nar maskinen levereras fran fabriken ar handtaget last i

nedsankt lage av lastappen. Ta bort lastappen genom att latt
tryck nedat pa handtaget samtidigt som du drar ut lastappen.

/AVARNING!
Se till att maskinen inte kan réra sig pa stodytan.
Om geringssagen ror sig pa stédytan medan du ségar
kan det leda till att du tappar kontrollen 6ver maskinen
och att allvarlig personskada uppstar.

Fig.2

Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med fyra

bultar i de bulthal som finns i maskinens sagbord. Detta

férhindrar att maskinen valter och orsakar skada.
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FUNKTIONSBESKRIVNING

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen &r avstingd och att
néatsladden ar urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen. | annat fall kan det
leda till mdjlig allvarlig personskada vid en oavsiktlig start.

Klingskydd

Fig.3

Nar handtaget sénks ned, hojs klingskyddet automatiskt.
Klingskyddet atergar till sitt ursprungliga lage nar
sagningen ar avslutad och handtaget ar upphéjt.

/A\VARNING!
Blockera aldrig eller avidagsna klingskyddet eller den
fijader som &r fast pa skyddet. | annat fall kan det leda
till allvarlig personskada under anvandningen.
For din personliga sékerhet bor klingskyddet alltid hallas
i gott skick. Om klingskyddet inte fungerar som det ska
maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven att fiadern
gor att klingskyddet gar tillbaka.

/A\VARNING!
Anvéand aldrig maskinen om klingskyddet eller
fiadern ar skadad, inte fungerar korrekt eller ar
borttagen. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada.
Om det genomskinliga klingskyddet blir smutsigt eller om
sagspan fastnar pa det sa att klingan och/eller arbetsstycket
inte syns bra, maste maskinen kopplas bort fran elnatet och
skyddet rengdras noga med en fuktig trasa. Anvéand inte
l6sningsmedel eller petroleumbaserade rengéringsmedel da
det skadar plasten i skyddet.
Om klingskyddet blir smutsigt och behéver rengéras, folj
stegen nedan:
Med maskinen avstangd och natsladden urdragen ska
medféljande hylsnyckel anvandas for att lossa
insexbulten som faster mitthdljet. Lossa insexbulten
moturs och lyft klingskyddet och mitthdljet.
Fig.4
Med klingskyddet i detta lage ar en mer noggrann och effektiv
rengdring méjlig. Nar rengdringen ar klar utfor du proceduren
ovan pa motsatt satt och drar at bulten. Ta inte bort det
fiaderupphangda klingskyddet. Om klingskyddet blir skadat
p.g.a. UV-ljus eller genom slitage kontaktar du ett Makita
servicecenter for att fa ett nytt klingskydd. KLINGSKYDDET
FAR ALDRIG BLOCKERAS ELLER TAS BORT.

Instéllning av sparbadd

Fig.5

Fig.6

Denna maskin &r utrustad med sparbadden infalld i
geringsskivan, for att géra slitaget vid utgadngen av sagningen
sa minimalt som mojligt. Sparbadden ar fabriksinstalld sa att

sagklingan inte kommer i kontakt med den. Stall in
sparbadden pa foljande satt fore anvandning:



Fig.7
Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Lossa alla skruvarna
(3 skruvar pa vardera vanster och hoger sida) som haller fast
sparbdddarna. Dra at dem igen men endast sa mycket att
sparbéddarna fortfarande latt kan réras for hand. Sank ner
handtaget helt och tryck in lastappen for att fasta handtaget i
det nedsankta laget. Lossa lasskruven moturs vilken faster de
Ovre skjutstangerna och tryck ocksa séakerhetssparren framat
vilken faster de nedre skjutstdngerna. Dra vagnen mot dig helt
och hallet. Justera sparbaddarna sa att de precis vidror
sidorna pa sagklingans tander. Dra at de framre skruvarna
(dra inte at hart). Skjut vagnen helt mot anhallet och justera
sparbaddarna s& att de precis latt vidror sidorna pa klingans
sagtander. Dra &t de bakre skruvarna (dra inte at hart).
Dra ur lastappen och lyft handtaget efter att sparbaddarna
justerats. Dra sedan at alla skruvarna ordentligt.
OBS:
Forsakra dig om att sparbaddarna ar korrekt
justerad efter att du stillt in vinkeln for
vinkelsagning. Korrekt justering av sparbaddarna
ger ordentligt stod for arbetsstycket och minimerar
risken for att arbetsstycket nots sénder.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Denna maskin ar fabriksinstélld for att ge maximal
sagkapacitet med en 305 mm sagklinga.

Dra ur maskinens natsladd innan nagra justeringar
utfors. Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta
position alltid kontrolleras och om det &r nddvandigt
justera den enligt féljande:

1. Installningsbult
2. Geringsskiva
3. Lasreglage

4. Glidror

Fig.8

Fig.9

Koppla férst bort maskinen fran elnatet. Sank lasspaken
for att stalla in sagklingan, sdsom visas i figuren. Tryck
vagnen fullt mot anhallet och sdnk maskinhandtaget helt
och hallet. Vrid justeringsbulten med hylsnyckeln tills
klingans ytterkant sticker ut en aning under
geringsskivan, vid den punkt dar anhallets framsida
kommer i kontakt med geringsskivans ovansida.
Kontrollera att maskinens natsladd &r utdragen och
snurra pa klingan for hand, medan handtaget halls ner
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fullstéandigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

For alltid tillbaka lasspaken till dess ursprungliga lage
efter justeringen genom att vrida den moturs.

/A\VARNING!
Efter monteringen av en ny klinga och med
natsladden urdragen maste du alltid

kontrollera att klingan inte gar emot nagon del
av den undre basplattan nar handtaget sénks
ner helt. | annat fall kan det orsaka bakatkast och
resultera i allvarlig personskada.

Stopparm

Fig.10

Den lagsta positionen for klingan kan enkelt justeras

med stopparmen. Justera hojden genom att rotera

stopparmen i pilens riktning, sdsom visas i figuren.

Justera installningsskruven sa att klingan stannar pa
onskat lage nar maskinhandtaget séanks maximalt.

Justering av geringsvinkeln

Fig.11

Tryck handtaget sa att kammarna kopplas ihop och vrid
det medurs tills det tar stopp. Vrid geringsskivan medan
lasspaken halls nedtryckt. Vrid handtaget 90° moturs for
att l1asa geringsskivan nar handtaget flyttats till det lage
dar pekaren indikerar 6nskad vinkel pa geringsskalan.

/\FORSIKTIGT!
Fast alltid geringsskivan genom att vrida handtaget
90° moturs efter &ndringen av geringsvinkeln.

OBS:
Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning
Fig.12

Fig.13

For att andra vinkeln for vinkelsagning lossar du spaken pa
maskinens baksida genom att dra den moturs. Tryck
sparreglaget fullt framat, sdsom visas i figuren, medan du
stddjer saghuvudets vikt for att latta trycket pa lasspaken.

Nar du lutar vagnen at hoger, ska du luta vagnen latt at
vanster efter att ha lossat spaken och sedan tryckt pa
frikopplingsknappen. Luta vagnen at héger medan du
trycker in frikopplingsknappen.

Fig.14

Luta sagklingan tills pekaren indikerar 6nskad vinkeln pa
vinkelskalan. Dra sedan at spaken medurs ordentligt for att
fasta armen.

Nar sparreglaget ar tryckt i riktning mot sdgens framsida, kan
sagklingan lasas genom att anvanda de fasta stopplagena vid
héger och vanster 22,5 ° och 33,9 ° vinkel mot basens yta.
Nar sparreglaget ar tryckt mot sagens baksida, sasom
visas i figuren, kan sagklingan lasas i 6nskad vinkel
inom den specificerade skalan for vinkelsagning.



/\FORSIKTIGT!
Fast alltid armen genom att dra at spaken medurs
efter andringen av vinkeln for vinkelsagning.

OBS:
Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Vid andring av vinkeln for vinkelsagning maste
sparbadden stéllas in ordentligt sdsom beskrivits i
avsnittet "Installning av sparbaddar".

Instéllning av skjutlas

Fig.15

Dra lasspaken mot sagens framsida for att lasa den

nedre skjutstangen.

Vrid lasskruven medurs for
skjutstangen.

att lasa den ovre

Avtryckarens funktion

For lander i Europa

Fig.16

En sakerhetsknapp férhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. For att starta maskinen for du spaken till
vanster, trycker in sakerhetsknappen och sedan
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.

/AVARNING!
Innan du ansluter maskinen till elnitet ska du
alltid kontrollera att avtryckaren fungerar och
atergar till laget "OFF" nar du sldpper den.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att ha tryckt
in sdkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren ga sonder. Att anvanda en maskin
med en avtryckare som inte fungerar korrekt kan
leda till att du tappar kontrollen éver maskinen och
orsaka allvarlig personskada.

Avtryckaren ar forsedd med ett hal for isattning av

hanglas for att lasa maskinen.

For alla lander utanfor Europa

Fig.17

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck in sékerhetsknappen och tryck sedan
in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa maskinen.

/A\VARNING!
Innan du ansluter maskinen till elnitet ska du
alltid kontrollera att avtryckaren fungerar och
atergar till laget "OFF" nar du sldpper den.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att ha tryckt
in sdkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren ga sonder. Att anvanda en maskin
med en avtryckare som inte fungerar korrekt kan
leda till att du tappar kontrollen éver maskinen och
orsaka allvarlig personskada.

Avtryckaren ar forsedd med ett hal for isattning av

hanglas for att lasa maskinen.
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/A\VARNING!
Anvand inte ett las med en "nacke" eller kabel
som ar smalare an 6,35 mm i diameter. En
smalare "nacke” eller kabel laser eventuellt inte
maskinen i off-laget och oavsiktlig aktivering kan
uppsta vilket resulterar i allvarlig personskada.
Anvéand ALDRIG maskinen om inte avtryckaren
fungerar riktigt. Att anvanda maskinen nar inte
avtryckaren fungerar ar MYCKET FARLIGT.
Reparera den fére fortsatt anvandning eftersom
det annars kan orsaka allvarlig personskada.
Denna maskin ar utrustat med en sékerhetsknapp
som forhindrar oavsiktlig start. Anvand ALDRIG
maskinen om den startar nar du trycker pa
avtryckaren utan att ha tryckt in sakerhetsknappen.
| annat fall kan det orsaka oavsiktlig aktivering och
allvarlig personskada. Returnera maskinen till ett
MAKITA servicecenter for reparation INNAN du
fortsatter att anvanda den.
Blockera ALDRIG sakerhetsknappen genom att
tejpa fast den m.m. | annat fall kan det orsaka
oavsiktlig aktivering och allvarlig personskada.

Tanda lamporna
Endast for modell LS1216F och LS1216FL

Fig.18

/\FORSIKTIGT!
Lampan &r inte vattentdt. Den far inte tvattas i
vatten, eller anvandas i regn eller pa vata platser.
Det kan leda till elektriska stétar och rokutveckling.
Vidror inte lampans lins eftersom den ar mycket
varm sa lange lampan lyser och en stund efter det
att den har slackts. Detta kan orsaka brannskador.
Utsétt inte lampan for slag eftersom det kan orsaka
skador pa lampan eller forkorta dess livslangd.
Lys inte mot 6gonen. Det kan orsaka synskador.
Tack inte for lampan med tyg, tjocka papper,
kartong eller liknande material sa lange den lyser.
Det kan leda till antadndning och eldsvada.

Tand lampan genom att trycka upptill (I) pa brytaren.

Trycka nertill pa brytaren (O) for att slacka lampan.

Du kan andra lampans inriktning sa att den lyser pa ett

annat omrade.

OBS!
Anvand en torr tygduk for att torka bort smuts fran
lampans lins. Var forsiktig sa att inte lampans lins
repas, eftersom ljuset da kan bli svagare.

Elektronisk funktion

Konstant hastighetskontroll

- Maskinen &r utrustad med en elektronisk
hastighetskontroll vilken hjélper att uppratthalla en
konstant rotationshastighet for klingan aven under
belastning. En konstant rotationshastighet av
klingan ger ett mycket jamnt skar.



Mjukstartfunktion
Denna funktion ger en mjuk uppstart av maskinen
genom att begransa vridmomentet vid uppstarten.

Laserstralens funktion
Endast for modell LS1216L och LS1216FL

Fig.19

/A\FORSIKTIGT!
Titta aldrig in i laserstralen. Direkt laserljus kan
skada 6gonen.
LASERSTRALNING, TITTA INTE DIREKT IN |
STRALEN MED OPTISKA INSTRUMENT, KLASS
2M LASERPRODUKT.
Satt pa lasern genom att trycka upptill (1) pa brytaren.
Tryck nertill (0) pa brytaren for att stdnga av lasern.
Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till hger
om sagklingan genom att vrida pa instéllningsskruven
pa foljande satt.

Fig.20

1. Lossa installningsskruven genom att skruva upp
den moturs.

2.  Medan instaliningsskruven ar 16s skjuter du

installningsskruven till hoger eller vanster sa langt
som mgjligt.

Dra at installningsskruven ordentligt i det 1age dar
den inte kan skjutas langre.

Laserlinsen ar fabriksinstalld sa att den ligger inom 1
mm fran sagklingans sida (sagposition).

OBS!
Nar laserlinjen verkar oklar och &r svar att se pa
grund av direkt solljus ska du byta till en mer
skuggig arbetsplats.

Inriktning av laserlinje

Fig.21

Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till hbger
sida om klingan, beroende pa vilken typ av sagning som
ska utforas. Flyttning av laserlinjen beskrivs i avsnittet
"Laserstralens funktion".

OBS!
Anvand traskoning mot anhallet nar saglinjen
riktas langs laserlinjen vid sidan om anhallet, vid
kombinationssagning (vinkelsagning 45 grader
och geringsvinkel héger 45 grader).
A) Nar du far korrekt storlek pa vanster sida om
arbetsstycket
Flytta laserlinjen till vanster om klingan.
B) Nar du far korrekt storlek pa hoger sida om
arbetsstycket
Flytta laserlinjen till hger om klingan.
Rikta saglinjen i arbetsstycket langs laserlinjen.
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MONTERING

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och att
natsladden ar urdragen innan du utfor arbete
pa maskinen. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada.

Forvaring av nyckel
For modell med insexnyckel

Fig.22

Insexnyckeln forvaras pa det satt som framgar av bilden.
Nar insexnyckeln behdéver anvandas kan den dras ut ur
dess hallare.

Efter anvandningen kan du férvara insexnyckeln i dess
hallare igen.

For modell med hylsnyckel

Fig.23

Hylsnyckeln forvaras pa det satt som framgar av bilden. Nar
hylsnyckeln behéver anvandas kan den dras ut ur dess hallare.
Efter anvandningen kan du forvara hylsnyckeln i dess
hallare igen.

Montering eller borttagning av sagblad

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen &r avstdngd och
nadtsladden urdragen innan du monterar eller
tar bort sagklingan. Oavsiktlig start av maskinen
kan leda till allvarlig personskada.

For modell med insexnyckel

/AVARNING!
Anviand endast medféljande insexnyckel fran
Makita for att montera eller ta bort klingan.
Underlatenhet att anvanda nyckeln kan leda till att
insexbulten dras at for mycket eller for lite vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

Fig.24

Las handtaget i det upphojda laget genom att trycka in
lastappen.

Fig.25

Nar du ska ta ur klingan anvander du insexnyckeln for
att lossa pa insexbulten som haller fast mitthéljet genom
att vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mittholjet.
Fig.26

Fig.27

Fig.28

Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand
insexnyckeln for att lossa pa insexbulten genom att

vrida den medurs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.



OBS!
. | vissa lander har maskiner en insatsring atskild fran den
inre flansen

Om den inre flansen tas bort, kontrollera att du sedan
monterar den pa spindeln med dess utskjutande del
vand bort fran klingan. Om flansen inte monteras korrekt
kommer den att skava mot maskinen.

Fig.29

/A\VARNING!
Innan klingan monteras pa spindeln ska du alltid
se till att korrekt inre flans eller insatsring for
axelhalet pa den klinga du ska anvianda monteras.
Att anvanda fel inre flans eller insatsring for axelhalet
kan leda till felaktig montering av klingan vilket orsakar
forflyttning av klingan och skapar allvarliga vibrationer.
Detta kan leda till att du forlorar kontrollen under
anvandningen och orsaka allvarlig skada.

For att montera klingan, placerar du den forsiktigt pa spindeln

och ser till att riktningen pa den pil som finns pa klingans sida

stdmmer dverens med pilens riktning pa klinghdljet.

Fig.30

Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvand sedan
insexnyckeln for att dra &t insexbulten (vénstergéngad, dra at
moturs) ordentligt medan du haller in spindellaset.

For tillbaka klingskyddet och mitthdljet till dess ursprungliga
lage. Dra sedan at insexbulten medurs for att fasta mittholjet.
Slépp handtaget fran upplyft Idge genom att dra ut lastappen.
Sank ner handtaget for att forsékra dig om att klingskyddet
fungerar som det ska. Kontrollera att spindellaset inte langre
laser fast spindeln innan du borjar saga.

For modell med hylsnyckel

/AVARNING!
Anvand endast medféljande hylsnyckel fran
Makita for att montera eller ta bort klingan.
Underlatenhet att anvanda nyckeln kan leda till att
insexbulten dras at for mycket eller for lite vilket
kan resultera i allvarlig personskada.
Fig.31
Las handtaget i det upphdjda laget genom att trycka in
lastappen.
Fig.32
Nar du ska ta ur klingan anvander du hylsnyckeln for att
lossa pa insexbulten som haller fast mitthdljet, genom
att vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mittholjet.
Fig.33
Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand
hylsnyckeln for att lossa pa insexbulten genom att vrida
den medurs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.
Fig.34

Fig.35
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OBS!
Om den inre flansen ar borttagen maste du se till
att montera den pa spindeln med dess utskjutande
del bort fran klingan. Om flansen inte monteras
korrekt kommer den att skava mot maskinen.

/A\VARNING!
Innan klingan monteras pa spindeln ska du
alltid se till att korrekt insatsring for axelhalet
pa den klinga du ska anvdnda monteras mellan
den inre och den yttre flansen. Att anvanda fel
insatsring for axelhalet kan leda till felaktig
montering av klingan vilket orsakar forflyttning av
den och ger allvarliga vibrationer. Detta kan leda
till att du forlorar kontrollen under anvandningen
och orsaka allvarlig skada.

For att montera klingan, placerar du den forsiktigt pa spindeln

och ser till att riktningen pa den pil som finns pa klingans sida

stdmmer dverens med pilens riktning pa klinghdljet.

Fig.36

Montera den yttre fldnsen och insexbulten, och anvand sedan
hylsnyckeln for att dra at insexbulten (vénstergéngad, dra at
moturs) ordentligt medan du haller in spindellaset.

For tillbaka klingskyddet och mitthdljet till dess ursprungliga
lage. Dra sedan &t insexbulten medurs for att fasta mitthdljet.
Slapp handtaget fran upplyft [age genom att dra ut lastappen.
Sank ner handtaget for att forsakra dig om att klingskyddet
fungerar som det ska. Kontrollera att spindellaset inte langre
laser fast spindeln innan du borjar séga.

Dammpase

Fig.37

Anvandning av dammpasen ger ett renare sagarbete
och forenklar uppsamlingen av damm. Anslut

dammpéasen pa munstycket for dammutkastet.

Ta bort dammpasen fran maskinen nér den ar cirka halvfull
och dra ut plastlaset. Tom dammpasen pa dess innehall och
sla latt pa den for att avlidgsna partiklar som fastnat pa
insidan, vilket annars kan hindra fortsatt uppsamling.

OBS!

Du kan fa renare under arbetet om du ansluter en
dammsugare till sagen.

Dammuppsamlingslada (valfritt tillbehor)
Fig.38

Satt i dammuppsamlingsladan i
spanuppsamling.

Tom dammuppsamlingsladan vid behov.

Tryck in knappen och Oppna skyddet for att témma ut
sagdamm ur ladan. For tillbaka skyddet till ursprungslaget
och las fast det. Dammuppsamlingslddan kan latt tas bort
genom att dra ut den och samtidigt vrida den nara
munstycket for dammutkastet pa maskinen.

munstycket  for

OBS!
Du kan fa renare under arbetet om du ansluter en
dammsugare fran Makita till sagen.



OBS:
Tém dammuppsamlingsladan innan den uppsamlade
méangden sdgdamm nar cylindersektionen.

Fig.39
Fig.40
Fastsattning av arbetsstycke
/AVARNING!
Det ar ytterst viktigt att alltid fasta

arbetsstycket korrekt med ratt typ av tving
eller kronliststopp. | annat fall kan det leda till
allvarlig personskada och orsaka skada pa
maskinen och/eller arbetsstycket.

Lyft aldrig klingan forran den har stannat helt
efter sagningen. | annat fall kan det leda till
allvarlig personskada och skada pa arbetsstycket.
Nar du sagar ett arbetsstycke som &r langre én
sagens stodyta ska hela arbetsstycket stodjas,
aven den del som befinner sig utanfér sagens
stodyta, samt pa samma haojd for att vara i niva.
Detta for att undvika att klingan nyper fast och ett
eventuellt bakatkast vilket kan leda till allvarlig
personskada. Lita inte enbart pa den vertikala
och/eller horisontala tvingen for att fasta arbetsstycket.
Tunt material tenderar att svikta. Stétta hela
arbetsstyckets langd for att undvika att klingan nyper
fast och eventuellt orsakar BAKATKAST.

Fig.41

Justering av anhall (SKJUTBARA ANHALL
vilka dr de 6vre och nedre anhallen)

/AVARNING!

Kontrollera att det 6vre och det nedre anhallen ar
ordentligt fasta innan du anvander maskinen.

Se till fore vinkelsagningen att ingen del av
maskinen, speciellt klingan, kommer i kontakt med
de 6vre och de nedre anhallen nar maskinhandtaget
sénks ner eller hdjs upp helt, eller ndr vagnen skjuts
framat eller dras bakat hela vagen. | annat fall kan det
leda till bakatkast eller att arbetsstycket ovantat rér sig
och orsakar allvarlig personskada.

Fig.42
De nedre anhallen kan flyttas inat och utat genom att
lossa vingskruvarna.

Fig.43

Ett rddmarkerat omrade framtrader nér de nedre anhallen
flyttas inat och forsvinner nér de flyttas utat igen.

De 6vre anhallen kan tas bort eller flyttas inat och utat
genom att lossa spakarna.

Fig.44

| héndelse av vinkelsagning ska de undre och de 6vre
anhallens lage justeras sa nara klingan som ar praktiskt
mojligt for att ge maximalt stod at arbetsstycket. Se till
att inte nagon del av maskinen, speciellt klingan,
kommer i kontakt med de undre och de 6vre anhallen
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nar du lyfter eller sanker handtaget helt eller nar vagnen
skjuts framat eller dras bakat hela vagen.

Innan du borjar sdga ska du utféra en torrkérning med
sagen avstadngd och natsladden urdragen. Darefter ska
spelet mellan anhallen och de rérliga delarna kontrolleras.
Innan du borjar saga ska du fasta de nedre anhallen
ordentligt genom att dra at vingskruvarna och de 6vre
anhallen genom att dra at spakarna.

Nar du ar klar med vinkelsagningen ska du inte glémma att
fora tillbaka de dvre anhallen till deras ursprungliga lage.

Vertikal tving

Fig.45

Den vertikala tvingen kan monteras i tva lagen pa basen,
antingen pa vanster eller hoger sida. Satt i tvingens
faststav i halet pa basen.

Placera tvingarmen enligt arbetsstyckets tjocklek och form
och fast den sedan genom att dra &t skruven. Om skruven
som faster tvingarmen kommer i kontakt med vagnen maste
den flyttas till tvingarmens andra sida. Se till att ingen del av
maskinen kommer i kontakt med tvingen nar
maskinhandtaget sénks ner till sin lagsta position eller nar
vagnen skjuts framat eller dras bakat hela vdgen. Om nagon
del kommer i kontakt med tvingen monterar du om den.
Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och
geringsskivan. Placera arbetsstycket i 6nskat saglage
och fast det stadigt genom att dra at tvingens ratt.
Genom att vrid tvingens ratt moturs 90° kan den féras
upp och ner vilket underlattar snabbinstéllningen av
arbetsstycket. Vrid tvingens ratt medurs for att fasta
arbetsstycket efter installningen.

/A\VARNING!

Arbetsstycket ~maste fastas sdkert mot
geringsskivan och anhallet med tvingen under all
drift. Om arbetsstycket inte ar korrekt fastsatt mot
anhallet kan arbetsstycket rora sig under sagarbetet
och orsaka mdjlig skada pa klingan och att
arbetsstycket kastas ivag samt att du forlorar kontroll
over maskinen vilket leder till allvarlig personskada.

Horisontal skruvtving (valfritt tillbehor)

Fig.46
Den horisontala tvingen kan monteras i tva lagen,
antingen pa vanster eller hdger sida av sagbordet.

Fig.47

Vid geringssagning i 15° eller mer, ska den horisontala
tvingen monteras pa motsatt sida till den riktning i vilket
geringsskivan skall vridas.

Genom att vrida tvingmuttern moturs frigérs tvingen och
kan snabbt flyttas inat och utat. For att fasta ett
arbetsstycke trycker du tvingens ratt framat tills tvingens
platta kommer i kontakt med arbetsstycket och vrider
sedan tvingmuttern medurs. Fasta sedan arbetsstycket
genom att vrida tvingens ratt medurs.

Den maximala bredden pa arbetsstycke som kan fastas
med den horisontala tvingen ar 215 mm.



/AVARNING!

Rotera  alltid  tvingmuttern  medurs tills
arbetsstycket ar ordentligt fast. | annat fall kan
arbetsstycket réra sig under sagarbetet och orsaka
mdjlig skada pa klingan och att arbetsstycket kastas
ivdg samt att du tappar kontrollen Gver maskinen,
vilket kan leda till allvarlig personskada.

Anvand alltid den horisontala tvingen nar du sagar ett
tunt arbetsstycke, sdsom golvlister, mot anhallet.

Hallare (valfritt tillbehor)

Fig.48

Hallarna kan monteras pa endera sidan for att pa ett
praktiskt och bekvamt satt halla arbetsstyckena horisontellt.
Skjut in hallarens faststavar i halen i sdgbordet och justera
dess langd for det arbetsstycke som skall hallas. Fast sedan
hallarna ordentligt med skruvarna.

/AVARNING!

Stod alltid ett langt arbetsstycke sa att det ar pa
samma niva som geringsskivans ovansida for
att fa ett exakt sagresultat och for att forhindra
att du forlorar kontrollen 6ver maskinen. Med
korrekt stod av arbetsstycket undviker du att klingan
nyper fast och eventuellt orsakar ett BAKATKAST
vilket kan resultera i allvarlig personskada.

ANVANDNING

OBS:
Se till att 16sgéra handtaget fran dess nedsankta
lage genom att dra ut lastappen.
Tryck inte for mycket pa handtaget vid sagningen. Detta
kan leda till att motorn dverbelastas och/eller forséamrad
sagning. Tryck ner handtaget endast s& mycket som
behdvs for att sagningen ska lopa smidigt utan att
klingans hastighet minskar patagligt.
Tryck forsiktigt ner handtaget for att sdga. Om handtaget
trycks ner hart eller i sidled kommer klingan att vibrera
vilket ger sagmarken i arbetsstycket samtidigt som
sagprecisionen forsamras.
Vid skjutsagning skall vagnen forsiktigt tryckas mot
anhallet utan att stoppa. Om vagnens rorelser
upphdr under sagningen lamnas ett marke pa
arbetsstycket och precisionen i snittet minskar.

/AVARNING!
Kontrollera att inte klingan ar i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen
sétts pa.
| annat fall kan det leda till bakatkast och allvarlig
personskada.

1. Sagning genom tryck
(sagning av sma arbetsstycken)
Fig.49

Arbetsstycken som ar upp till 87 mm hoéga och 183
mm breda kan sagas pa foljande satt.
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Efter att stoppspaken har vridits medurs och vagnen har
skjutits till onskat lage, ska vagnen tryckas helt mot
anhallet och lasskruven dras at medurs samt ska
lasspaken dras mot sagens framsida for att fasta vagnen.
Fast arbetsstycket korrekt med ratt sorts tving eller
kronliststopp. Starta maskinen utan att klingan har
kontakt med arbetsstycket och vénta tills klingan har
uppnatt full hastighet. Sank sedan handtaget forsiktigt tills
det har sankts ner helt for att sdga arbetsstycket. Stang
av maskinen nér sagningen &r avslutad och VANTA
TILLS KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppféllda lage.

/A\VARNING!
Dra at lasskruven ordentligt medurs och dra
lasspaken mot sagens framsida sa att vagnen
inte ror sig under arbetet. | annat fall kan det
leda till bakatkast vilket kan orsaka allvarlig
personskada som foljd.

2. Sagning genom skjutning

(sagning av breda arbetsstycken)

Fig.50
Lossa lasskruven motors och tryck ocksa
lasspaken framat sa att vagnen kan glida fritt. Fast
arbetsstycket med rétt sorts tving.

Fig.51

Dra vagnen mot dig helt och hallet. Starta maskinen
utan att klingan vidrér arbetsstycket och vénta tills
klingan uppnar full hastighet. Tryck ner handtaget och
SKJUT VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT SAGA
IGENOM ARBETSSTYCKET. Stang av maskinen nar
ségningen &r avslutad och VANTA TILLS KLINGAN
HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan klingan
aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/A\VARNING!
Vid skjutsagning ska du forst dra vagnen
fullstandigt mot dig och trycka ner handtaget till
dess helt nedsénkta lage. Skjut sedan vagnen mot
anhallet. Borja aldrig sagningen om vagnen inte ar
dragen fullstindigt mot dig. Om skjutsagning utfors
utan att du dragit vagnen helt mot dig kan ett bakatkast
uppsta med risk for allvarlig personskada.
Forsok aldrig att utféra en skjutsagning genom
att dra vagnen mot dig. Att dra vagnen mot dig
medan du sagar kan orsaka bakatkast vilket
resulterar i méjlig personskada.
Utfor aldrig skjutsagning med handtaget last i det
nedsankta laget.
Lossa aldrig pa vredet som faster vagnen
medan klingan roterar. Om vagnen ar |6s medan
du sagar kan det orsaka ett bakatkast vilket kan
resultera i allvarlig personskada.

Geringssagning

Se avsnittet "Installning av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.



4. Vinkelsagning 6. Sagning av kron- och hallister

Fig.52 Kron- och héllister kan sagas p& en kap- och
geringskombinationssag med listerna placerade
plant pa geringsskivan.

Det finns tva vanliga sorter av kronlister och en sort av
hallist; 52/38° vaggvinklad kronlist, 45° vaggvinklad
kronlist och 45° vaggvinklad hallist. Se illustrationer.

Lossa spaken och luta sagklingan till den 6nskade
vinkeln (se avsnittet "Installning av vinkeln for
vinkelsagning" som beskrivits tidigare). Se till att
spaken dras at ordentligt for att fasta sagen sakert i
den valda vinkeln. Fast arbetsstycket med en tving.
Kontrollera att vagnen har dragits tillbaka sa langt det Fig.53

gar mot anvandaren. Starta maskinen utan att klingan Det finns kron- och hallistskarvar som ar gjorda for
vidrér arbetsstycket och vanta tills klingan uppnar full att passa pa "insidan" av 90° hérn ((1) och (2) i fig.
hastighet. Sank sedan handtaget forsiktigt till dess helt A) och "utsidan" av 90° hérn ((3) och (4) i fig. A).

nedsankta ldge medan tryck parallellt med klingan
anldggs och SKJUT VAGNEN MOT ANHALLET FOR
ATT SAGA ARBETSSTYCKET. Stang av maskinen
nar sagningen &r avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

1. Insidan av hérn
2. Utsidan av hérn

/A\VARNING!
Efter instéllning av klingan for vinkelsagning och Fig. A 1 2
innan du borjar arbeta med maskinen, ska du se till
att vagnen och klingan har fri vig genom hela Fig.54
skaret. Vagns- eller klingavbrott under sagningen kan
orsaka bakatkast och allvarlig personskada.

Hall hénderna borta fran klingans saglinje néar du
utfor en vinkelsagning. Klingans vinkel och den
verkliga saglinjen kan forvira anvandaren under
sagningen och kontakt med klingan orsakar allvarlig
personskada.

Klingan ska aldrig lyftas forrdn den har stannat
helt. Under vinkelsagning kan det avsagade stycket
ligga kvar mot klingan. Om klingan lyfts upp medan
den roterar kan det avsagade stycket kastas ut av
klingan och orsaka att material fragmenteras vilket kan
resultera i allvarlig personskada.

Matning

Mat vagglangden och justera arbetsstycket pa
bordet for att sdga vaggkontaktytan till 6nskad
langd. Kontrollera alltid att langden for det sadgade
arbetsstycket pa arbetsstyckets baksida ar
densamma som vagglangden. Justera saglangden
for sagvinkeln. Anvand alltid flera bitar for
testsagning for att kontrollera sagvinkeln.

Vid sagning av kron- och hallister ska vinkeln for
vinkelsagning och geringsvinkeln stéllas in sasom
anges i tabell (A) och listerna placeras pa
sagbordet sasom visas i tabell (B).

OBS: . . Vid vansterstalld vinkelsagning
Nar du trycker ner handtaget ska du trycka i
samma riktning som klingan lutar. Om tryck Tabell (A)
anlaggs vinkelratt mot geringsskivan eller om Listens lage Vinkel f6r vinkelsagning Geringsvinkel
tryckets riktning &ndras under pagéende sagning, ifig. A 52/38° sort| 45° sort | 52/38° sort| 45° sort
minskar sagp"rem‘smner:. . i For nsidan o Hoger 316" | Hoger 353
Innan du utfér vinkelsagning kanske du behdver av horn B
justera det &vre och det undre anhallet. Se For utsidan 3) Viénster 33,9° | Vénster 30° | Vénster 31,6° | Vénster 35,3
avsnittet med rubriken "Justering av anhall”. av hom @) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
5. Kombinationssagning
Kombinationssagning ar en process dér vinkelsagning Tabell (B)
utférs i kombination med att en geringsvinkel s&gas i ett I 4
— N g. 9 ..g . Listens ldge Listkanten mot anslaget Fardigt arbetsstycke
arbetsstycke. Kombinationssagning kan utféras vid ifig. A
vinkel som visas i tabellen nedan. Takkanten ska ligga an mot
Fér insidan (1) anslaget. Delférdwgg a(be\sslyckel
Geringsvinkel Vinkel for vinkelsagning av hom h?m"‘ﬁf 93 ingans
" " N . - " - S 2 vanstra sida
Vanster och héger 0°- 45 Vénster och hoger 0°- 45 @ Viggkontaktytan ska ligga
an mot anslaget.
Se avsnittet "Sagning genom tryck", "Sagning genom Forusidan| @ Eeﬁa'rdw Srbasslyckel
. . . o . . ° . . A \amnar pa klingans
skjutning", "Geringssagning" och "Vinkelsagning" nar av hém @ Takkanten ska ligga an mot hdg,ask?a_ ‘
du vill utféra kombinationssagning. anslaget.
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Exempel:
Vid sagning av kronlist med 52/38° for
posmon (1)ifig. A:
luta och fast vinkeln vid 33,9° LEFT
(VANSTER).
Justera och fast geringsvinkeln vid
31,6° RIGHT (HOGER).
lagg kronlisten med dess breda baksida

Placera kronlisten med dess
VAGGKONTAKTYTAN mot anslaget och dess
TAKKANT mot kronliststoppen, sasom visas i
figuren. Justera kronliststoppen enligt kronlistens
storlek. Dra at skruvarna for att fasta
kronliststoppen. Se tabell (C) for geringsvinkeln.

Fig.57

(dold) ner mot geringsskivan och med Tabell (C)
TAKKANTEN mot anhéllet pa sagen. If_lggil Geringsvinkel Fardigt arbetsstycke
Den fardiga biten som ska anvandas ar -
alltid pa VANSTER sida om klingan Fér insidan (1) Hoger 45° | Spara hogra sidan om klingan
efter det att sdgningen ar avslutad. avhom 2 Spara vénstra sidan om klingan
Vid hogerstilld vinkelsagning Vanster 457 s égra si i
For utsidan (3) para hogra sidan om klingan
Tabell (A) avhom (4) Hoger 45° | Spara véanstra sidan om klingan
Listens lige Vinkel for vinkelsagning Geringsvinkel
ifig. A 52/38° sort | 45° sort | 52/38° sort | 45° sort 7. Sagning av aluminiumstycken
Forinsidan| (1) Hoger 31,6° | Hoger 35,3° Fig.58
av hérn (2) x - « -
For utsidan @) Hoger 33,9°| Hoger 30° | Vanster 31,6°| Vanster 35,3° Anvénd klossar eller tribitar nér ett aluminiumstycke
av hom @) Hoger 31.6° | Hoger 35.6° skall fastas sésom visas i figuren, for att forhindra att
aluminiumstycket deformeras. Anvand sagolja vid
sagningen i aluminium, foér att forhindra att
Tabell (B) aluminiummaterialet fastnar och lagras pa klingan.
Listens lage | | - «
ifig A Listkanten mot anslaget Fardigt arbetsstycke AVARNlNG!
" Vaggkontaklytan ska 1997 | ptprggs eyl Forst')k. aldrig saga . tjiocka eller runda
For insidan an mot anslaget. hamnar pa kingans alumllr?lumstycken. Tjocka ell?r runda
av hérm @ hdgra sida aluminiumstycken kan vara svara att fasta och kan
Takkanten ska ligga an mot lossa under arbetet vilket kan leda till att du tappar
o 3) anslaget. Det fardiga arbetsstycket kontrollen éver maskinen och allvarlig skada uppstar.
For L_J_tS|dan hamnar pa Klingans
avhsm (@) | Vaggkontakiytan skaligga vanstra sida. 8.  Tréaskoning
an mot anstaget. Skoning med tré hjélper att ge stickfri sagning av
arbetsstycken. Satt fast en skoning pa anhallet
Exempel: med hjalp av halen i anhallet och 6 mm skruvar.

Vid sagning av kronlist med 52/38° for
posmon (1)ifig. A:
luta och fast vinkeln vid 33,9° RIGHT
(HOGER).
Justera och fast geringsvinkeln vid
31,6° RIGHT (HOGER).
lagg kronlisten med dess breda
baksida (dold) ner pa geringsskivan
med VAGGKONTAKTYTAN mot
anslaget pa sagen.
Den fardiga biten som ska anvandas ar
alltid pa4 HOGER sida om klingan efter
det att sagningen ar avslutad.
Kronliststopp ~ (valfritt  tillbehdr)  underlattar
sagningen av kronlist utan att sagklingan maste
luta. Montera dem pa basen, sasom visas i
figurerna.

Fig.55
Fig.56

Fig. B: Vid hogerstalld 45° geringsvinkel
Fig. C: Vid vansterstalld 45° geringsvinkel
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| figuren visas dimensionerna pa foreslagen traskoning.

Over

15 mm . .
Over 290 mm Over 340 mm

.:‘ |
[ [ I [ [
1/ 135 mm 106 mm 116 mm 180 mm\»l

80 mm
115 - 120 mm

1. Hal

/\FORSIKTIGT!
Anvand ett rakt trastycke av jamn tjocklek som skoning.
For att kunna avsluta skaret genom arbetsstycken
med en hdjd av 102 mm till 120 mm, ska en
traskoning anvandas pa anhallet. Traskoningen
placerar arbetsstycket bort fran anhallet och tillater
klingan att genomféra ett djupare skar.



Exempel:

Vid ségning av arbetsstycken med en hojd
av 115 mm och 120 mm ska en traskoning
anvandas med foljande tjocklek.

Geringsvinkel Traskoningens tjocklek

115 mm 120 mm

0° 35 mm 60 mm

Vénster och hoger 45° 30 mm 45 mm

Vanster och hoger 52° 25 mm 35 mm

Hoéger 60° 25 mm 35 mm

/AVARNING!

Anvand skruvar for att fasta trdskoningen till
anhallet. Skruvarna ska fastas sa att
skruvhuvudena &r placerade lagre &n

traskoningens yta, sa att de inte paverkar laget
for det material som ska sagas. Felaktig inriktning
av materialet som ska sagas kan orsaka ovantad
rorelse under sagarbetet vilket kan leda till att du
forlorar kontrollen och orsaka allvarlig personskada.

OBS:

9.

Vrid inte pa geringsskivan nar traskoningen sitter
pa och handtaget &r nedsankt. Detta skadar
klingan och/eller tréaskoningen.

Sparsagning

Fig.59

Sparsagning kan utfdras genom att gora pa foljande satt:
Justera klingans lagsta position genom att vrida pa
installningsskruven och stopparmen for att stilla in
klingans sagdjup. Se avsnittet "Stopparm" som beskrivits
tidigare.

Saga parallella spar tvars 6ver arbetsstyckets hela
bredd genom skjutsagning (trycksagning), sasom
visas i figuren, efter att klingans nedre granslage
justerats. Avlagsna sedan materialet mellan
sparen pa arbetsstycket med ett stamjarn.

/A\VARNING!

10.

Forsok inte utfora denna typ av sagning
genom att anvidnda en bredare (tjockare) klinga
eller en dadoklinga. | annat fall kan det leda till
ovantade sagresultat och mgjligt bakatkast vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

Se noga till att stopparmen aterfors till det
ursprungliga laget vid annan sagning &n
sparsagning. Att forsoka saga med stopparmen i fel
lage kan leda till ovantade sagresultat och bakatkast
vilket kan resultera i allvarlig personskada.

Sarskild teknik for sagning med
maxbreddskapacitet
Den maximala breddkapaciteten vid sagning for denna
maskin kan erhallas genom att folja stegen nedan:

Foér maximal sagbredd for denna maskin, se
avsnittet "SPECIFIKATIONER” under rubriken "Séarskild
sagning med maxbreddskapacitet”
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Stall  in maskinen vid 0° eller 45°
geringsvinkel och  kontrollera sa att
geringsskivan ar last. (Se avsnittet med

rubriken "Justering av geringsvinkeln”.)

(1

38 mm (1-1/2")

0° geringsvinkel: éver 450 mm (17-3/4")
45° geringsvinkel: éver 325 mm (12-3/4")

/4

Gver 760 mm (30")

@
@)

Ta ftillfalligt bort bade det hdogra och det
vanstra 6vre anhallen och lagg dem at sidan
Saga en plattform med de dimensioner som
anges i ritningen ovan och anvand ett 38 mm
tjockt och plant material sasom tra, plywood
eller spanskiva.

/A\VARNING!

Se till att anvdnda ett plant material som en
plattform. Ett material som inte ar plant kan rora
sig under sagarbetet vilket kan resultera i ett
bakatkast och ge allvarlig personskada.

1. Skruvar (tva pa var sida)
2. Nedre anhall

3. Bottenplatta

4. Plattform

OBS!

Den maximala sagkapaciteten i hojd kommer att

minska med samma storlek som plattformens tjocklek.

(4) Placera plattformen pa maskinen sa att den
strécker sig lika langt ut 6ver varje sida pa
sagbordet.



Fast plattfformen pa maskinen med fyra 6
mm traskruvar genom de fyra halen i de
nedre anhallen.

/AVARNING!

Kontrollera sa att plattformen ligger plant mot
sagbordet och att den ar ordentligt fast mot de
nedre anhallen genom de fyra skruvhalen. Att inte
fasta plattformen sékert kan resultera i forflyttning och
ge mdjligt bakatkast som leder till allvarlig personskada.
Forsdakra dig om att maskinen &r ordentligt
monterad pa en stabil och plan yta. | annat fall kan
det leda till att maskinen blir ostabil vilket resulterar i att
du forlorar kontrollen éver den och/eller att maskinen
faller vilket kan leda till allvarlig personskada.

®)

/AVARNING!

Anvand inte maskinen utan de 6vre anhallen
monterade. De Gvre anhallen ger det adekvata
stod som kravs for att saga arbetsstycket.

Om arbetsstycket inte stods ordentligt kan det
forflytta sig vilket eventuellt kan leda till att du
forlorar kontrollen &6ver den och orsaka ett
bakatkast och allvarlig personskada.

Montera de borttagna dvre anhallen pa maskinen.

Fig.60

(6) Placera arbetsstycket som ska sagas pa
plattformen, vilken ar fast pa maskinen.

(7) Fast arbetsstycket ordentligt mot de &vre
anhallen med en tving fére sagningen.

(8) Saga igenom arbetsstycket langsamt enligt
anvisningen under rubriken "Sagning genom
skjutning (sagning av breda arbetsstycken).”

/A\VARNING!

Kontrollera sa att arbetsstycket ar fast med
tvingen och saga langsamt. | annat fall kan
arbetsstycket réra sig vilket resulterar i mojligt
bakatkast och allvarlig personskada.

Var medveten om att efter atskilliga sagningar
vid olika geringsvinklar kan plattformen bli
forsvagad. Om plattformen blir férsvagad p.g.a.
att manga sparsagningar har gjorts i den ska
plattfformen bytas ut. | annat fall kan arbetsstycket
andra lage under sagarbetet vilket leder till méjligt
bakatkast och allvarlig personskada.

Bara maskinen

Fig.61

Se till att maskinens néatsladd &r urdragen. Fast klingan vid 0°
vinkel for vinkelsagning och vrid geringsskivan helt mot héger
geringsvinkel. Fast skjutstdngerna sa att den nedre
skjutstdngen ar last i vagnsléaget och helt dragen mot
anvandaren, och de dvre skjutstdngerna ar lasta i vagnslaget
och helt tryckta framat mot anslaget (se avsnittet med rubriken
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"Instalining av skjutlas".) Sank ner handtaget helt och las det i
nedsankt lage genom att trycka in lastappen.

Fig.62

/AVARNING!
Lastappen anvénds endast ndr maskinen ska
transporteras och forvaras. Aldrig under sagarbeten.
Att anvanda lastappen vid sagarbeten kan leda till
oavsiktlig rorelse av sagklingan vilket orsakar bakatkast
och allvarlig personskada.
Béar maskinen genom att halla i bada sidorna av sagbordet,
sasom visas i figuren. Om hallare, dammpase etc. tas bort gar
det lattare att bara maskinen.

/A\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rorliga delar innan du bar maskinen.
Om delar av maskinen ror sig eller glider medan
du bér den kan du forlora kontrollen eller balansen
o6ver maskinen vilket kan leda till personskada.

UNDERHALL

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen ar avstidngd och
natsladden urdragen innan du inspekterar eller
utfor underhall pa den. | annat fall kan det leda
till mojlig allvarlig personskada vid en oavsiktlig
start.
Se alltid till att klingan &r vass och ren for att fa ett
sa bra och sékert resultat som mojligt. Att forsoka
saga med en slo och/eller smutsig klinga kan orsaka
bakatkast och resultera i allvarlig personskada.

OBS:
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta.

Instéllning av sagvinkeln

Maskinen &r noga instélld och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte &r korrekt riktad gor du pa foljande satt:

1. Geringsvinkel
Tryck vagnen mot anslaget och dra at lasskruven
medurs samt dra lasspaken mot sagens framsida
for att fasta vagnen.
Vrid handtaget som faster geringsskivan moturs.
Vrid geringsskivan sa att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Vrid sedan geringsskivan en aning
medurs och moturs for att satta geringsskivan i
hacket for 0° geringsvinkel. (Ldmna det som det ar
om pekaren inte indikerar 0°.) Lossa insexbultarna
som faster anhallet med hylsnyckeln.

Fig.63
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt lage
genom att trycka in lastappen. Justera klingans sida och
anhallets framsida i rat vinkel med en vinkelhake,
vinkellinjal etc. Dra sedan at insexbultarna ordentligt som
haller anhallet, i ordningen med start fran hoger sida.



Fig.64
Kontrollera att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Om pekaren inte pekar pa 0° lossar
du skruven som faster pekaren och justerar
pekaren sa att den indikerar 0°.

2. Vinkel for vinkelsagning

Tryck sparreglaget fullt framat for att frigéra de fasta

stopplagena.

(1) 0° vinkel for vinkelsagning

Fig.65
Tryck vagnen mot anslaget och dra at lasskruven
medurs samt dra lasspaken mot sagens framsida
for att fasta vagnen. Sank ner handtaget helt och
l&s det i nedsénkt ldge genom att trycka in
lastappen. Lossa spaken pa maskinens baksida.

Fig.66
Vrid insexbulten pa armhéallarens hogra sida tva
eller tre varv moturs, for att luta klingan at hoger.

Fig.67
Justera noggrant klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
insexbulten pa armhallaren hoégra sida
medurs. Dra sedan at spaken ordentligt.

Fig.68
Kontrollera att pekarna pa armhallaren indikerar
0° pa armens vinkelskala. Om de inte skulle peka
pa 0° lossar du skruvarna som faster pekarna och
justerar dem sa att de indikerar 0°.

(2) 45° vinkel for vinkelsagning

Fig.69
Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst efter
att vinkeln for 0° vinkelsagning har stallts in.
Lossa spaken och luta klingan sa langt som det
gar till vanster, for att justera vanster vinkel for
45° vinkelsagning. Kontrollera att pekaren pa

armhallaren indikerar 45° pa armens vinkelskala.

Om pekaren inte indikerar 45°, vrider du
justeringsbulten for vanster 45° vinkel for
vinkelsagning pa armens sida tills pekaren
indikerar 45°.

For att justera hoger 45° vinkel for vinkelsagning
utfér du samma procedur som beskrivits ovan.

Instéllning av laserlinjens lage

Endast for modell LS1216L och LS1216FL

Fig.70

Fig.71

/AVARNING!
Eftersom maskinen maste vara ansluten till
elndtet medan laserlinjen justeras, maste
extrem forsiktighet iakttas sa att inte maskinen
startas. Oavsiktlig start av maskinen kan leda till
allvarlig personskada.
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/\FORSIKTIGT!
Titta aldrig direkt in i laserstralen. Det kan
allvarligt skada 6gonen.
LASERSTRALE
Titta inte direkt i laserstralen.

OBS:
Tank pa att om maskinen far ett slag sa kan
laserlinjen felriktas eller s& kan det skada lasern
och minska laserns livslangd.

Justera laserlinjen till vinster om klingan.

1. Skruva for att andra justeringsskruvens flyttbara
omrade

2. Instéllningsskruv

3. Insexnyckel

4. Laserlinje

5. Sagblad

Justera laserlinjen till hoger om klingan.

A2
1. Installningsskruv
2. Sagblad

3. Laserlinje

Gor pa foljande satt for justering av bada.

1. Se till att maskinens natsladd ar utdragen.

2. Ritain saglinjen pa arbetsstycket och placera det
pa geringsskivan. Sétt inte fast arbetsstycket nu
med tving eller liknande.

3.  Sank ner klingan genom att dra ner handtaget fér
att kontrollera laget av saglinjen och sagklingan.
(Bestam vilken del av saglinjen som skall sagas.)

4.  For tillbaka handtaget till dess ursprungliga lage
efter att du stallt in laserlinjen i ratt lage i
forhallande till klingan. Fast arbetsstycket med
den vertikala tvingen utan att &ndra arbetsstycket
fran det forinstallda laget.

5.  Satt pa maskinen och lasern.

6. Andra laget pa laserlinjen pa féljande satt.
Laserlinjens lage kan andras genom att installningsskruvens
flyttbara omrade for lasern andras néar du vrider de tva
skruvarna med en insexnyckel. (Laserlinjens flyttbara omrade
ar fabriksinstallt inom 1 mm fran sagklingans sidoyta.)



Flytta laserlinjens flyttbara omrade léngre bort fran
klingans sidoyta genom att vrida de tva skruvarna
moturs efter att ha lossat installningsskruven. Lossa
installningsskruven och vrid de har tva skruvarna
medurs for att flytta narmare klingans sidoyta.

Se avsnittet "Laserlinjens funktion" och justera
installningsskruven sa att saglinjen pa ditt arbetsstycke
ar i linje med laserlinjen.

OBS!
Kontrollera regelbundet laserlinjens lage for att
bibehalla noggrannheten.
Lat maskinen repareras pa ett auktoriserat Makita
servicecenter om det uppstar nagot fel pa
laserenheten.

Rengoring av laserlinsen
Endast for modell LS1216L och LS1216FL

Fig.72

Om laserns lins blir smutsig eller om sagspan fastnar pa
den sa att inte laserlinjen syns stdnger du av maskinen,
tar bort linsen och rengdr den forsiktigt med en fuktig
mjuk trasa. Anvand inte I0sningsmedel eller
petroleumbaserade rengdringsmedel pa linsen.

Fig.73

For att ta bort laserns lins tar du forst bort sagklingan
enligt avsnittet "Montering eller demontering av
sagklinga".

Anvand en skruvmejsel och lossa pa skruven som haller
linsen men ta inte bort den.

Dra ut linsen enligt figuren.

OBS!
Om linsen inte kan dras ut kan du lossa skruven
ytterligare, utan att ta bort den, och sedan forsoka
dra ut linsen igen.

Byte av kolborstar

Fig.74

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de 1att kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.75

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

Anslut maskinen till elnatet efter att kolborstarna har
byts ut och kor in kolborstarna genom att maskinen kérs
utan belastning under cirka 10 minuter. Kontrollera
sedan maskinen nar den kors och den elektriska
bromsfunktionen nar avtryckaren slapps. Om den
elektriska bromsfunktionen inte fungerar korrekt ska
maskinen repareras pa ett Makita servicecenter.

Efter anvdndning
Ta bort de span och det damm som har fastnat pa
maskinen med en tygduk eller liknande efter att
arbetet ar avslutat. Se till att du haller klingskyddet
rent, i enlighet med de anvisningar som tidigare
beskrivits i avsnittet med titeln "Klingskydd". Smorj
in de rorliga delarna med maskinolja for att
férhindra rostbildning.
Dra vagnen fullstandigt mot dig nar maskinen skall
stéllas undan for forvar sa att skjutstangen ar helt
inskjuten i geringsskivan.
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhdlls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/AVARNING!
Dessa tillbehor eller tillsatser fran Makita
rekommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning
avser. Om andra tillbehor eller tillsatser anvands
kan det resultera i allvarlig personskada.
Anvand endast tillbehoren eller tillsatserna
fran Makita for de syfte de ar avsedda for. |
annat fall kan det leda till allvarlig personskada.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehér.
HM-platerat sagblad av stal

Geringssagklingor |Fér smidig och exakt sagning i olika material.

Klinga fér allmént bruk, fér snabb och smidig klyvning,
kapning och geringssagning.

For smidigare tvarsnitt mot tréets fibrerriktning.
Skar rent mot tréets fiberriktning.

Kombination

Tvérsnitt

Fina tvarsnitt Sandfria, rena kapsnitt tvars med fibrerna/ strukturen.

Geringssagklingor for |For gering i aluminium, koppar, méssing, rér och
andra metaller &n jarn |andra metaller &n jarn.

Tvingsats (Horisontal tving)

Vertikal tving

Insexnyckel 6

Hylsnyckel 13

Hallare

Dammpase

Sats for kronliststopp

Vinkelhake

Dammuppsamlingslada

Insexnyckel (for LS1216L och LS1216FL)

OBS!
Néagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

1-1. Anslagsstift

2-1. Sekskantskruer
3-1. Bladvern

4-1. Bladvern

5-1. Snittplate

6-1. Sagblad

6-2. Bladtenner

6-3. Snittplate

6-4. Venstre skrakutt
6-5. Rett kutt

6-6. Hoyre skrakutt
7-1. Lasehendel

7-2. Laseskrue

8-1. Toppoverflate pa dreiefot
8-2. Utkanten av bladet
8-3. Faringsflate

9-1. Stoppehendel
10-1. Stopperarm
10-2. Justeringsskrue
11-1. Lasehendel
11-2. Handtak

11-3. Ansats

12-1. Spak

13-1. Klemmespak
14-1. Skalaplate
14-2. Utlgserknapp
14-3. Pil

14-4. Klemmespak
15-1. Lasehendel
15-2. Laseskrue
16-1. AV-sperreknapp
16-2. Startbryter
16-3. Spak

16-4. Hull for hengelas
17-1. Startbryter
17-2. AV-sperreknapp
17-3. Hull for hengelas
18-1. Lysbryter

18-2. Lys

19-1. Bryter for laser
20-1. Justeringsskrue
22-1. Nokkelholder
22-2. Sekskantngkkel
23-1. Nokkelholder
23-2. Pipengkkel
24-1. Anslagsstift
25-1. Midtdeksel
25-2. Sekskantngkkel
25-3. Sekskantbolt
25-4. Bladvern

26-1. Spindellas
26-2. Bladkasse
26-3. Sekskantbolt
27-1. Pil

27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
. Sagblad
28-4.
. Spindel
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
. Ring
30-1.
. Anslagsstift
32-1.
. Pipengkkel
32-3.
32-4.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
. Sagblad
35-4.
. Spindel
35-6.
36-1.
37-1.
. Stgvpose
37-3.
38-1.
38-2.
. Knapp
39-1.
39-2.
39-3.
40-1.
40-2.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
. Redt maleomrade
45-1.
45-2.

28-3

28-5

29-6
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32-2

35-3

35-5

37-2

38-3

43-3

Oversiktsforklaring

Pil
Bladkasse
Sagblad
Sekskantbolt
Ytre flens

Indre flens

Sekskantbolt
Ytre flens
Sagblad
Indre flens
Spindel

Sekskantbolt
Midtdeksel

Sekskantskrue
Bladvern
Spindellas
Bladkasse
Sekskantskrue
Pil

Pil

Bladkasse
Sagblad
Sekskantskrue
Ytre flens

Indre flens

Ring
Sekskantskrue
Festemekanisme

Stevmunnstykke
Stgvboks
Deksel

Sylinderdel
Stevboks
Sagmugg
Sylinderdel
Stevboks
Stotte
Dreiefot
Hendler
Klemskruer
@vre vern
Nedre vern

Skrustikkeknott
Skrustikkearm
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45-3.
45-4,
46-1.
46-2.
46-3.
48-1.
48-2.
50-1.
50-2.
.52/38" type profillist
53-2.

53-1

53-3

54-2

55-2

56-1

58-4

59-1

63-1

66-2

67-1

67-3

69-2

69-4.

Skrustikkestang
Skrue
Skrustikkeplate
Skrustikkemutter
Skrustikkeknott
Holder

Skrue
Lasehendel
Laseskrue

45° type profillist

.45 type hulkillist
54-1.

Innvendig hjgrne

. Utvendig hjgrne
55-1.

Profilliststopper V (tilleggsutstyr)

. Profilliststopper H (tilleggsutstyr)
55-3.
. Profilliststopper V
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
. Aluminiumsekstrudering
58-5.
. Skjeer spor med bladet
60-1.
60-2.
60-3.
60-4.
61-1.

Dreiefot

Profilliststopper H
Dreiefot
Faringsflate
Profillist
Faringsflate
Skrustikke
Avstandskloss

Avstandskloss

@vre vern

Vertikal skrustikke
Arbeidsemne
Plattform
Anslagsstift

. Trekantlinjal
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
66-1.

Skrue

Pil

Gjeeringsskala

Pil

Spak

Skraskalaplate

0" vinkeljusteringsskrue

. Spak
66-3.

Klemmespak

. Trekantlinjal
67-2.

Sagblad

. Toppoverflate pa dreiebord
68-1.
68-2.
69-1.
. Skalaplate
69-3.

Skraskalaplate
Pil
Pil

Justeringsskrue for venstre 45°
skravinkel

Justeringsskrue for hayre 45°
skravinkel



70-1. Arbeidsemne
70-2. Laserlinje

71-1. Vertikal skrustikke
72-1. Skrutrekker

72-2. Skrue (bare én del)
72-3. Linse for laserlyset
73-1. Linse for laserlyset
74-1. Utskiftingsmerke

75-1. Skrutrekker
75-2. Barsteholderhette

TEKNISKE DATA

Modell

Bladdiameter
Knivbladtykkelse
Hulldiameter

Maks. gjeeringsvinkel

Maks. skravinkel

Maks. skjeerekapasitet (H x B)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

305 mm

1,6 mm - 2,4 mm

Land i Europa: 30 mm, land utenfor Europa: 25,4 mm
Venstre 52°, hgyre 60°

Venstre og hgyre 45°

Gjeeringsvinkel

Skjeeringsvinkel

45°(venstre)

0° 45°(hayre)

59 mmx»382 mm
69 mmx363 mm

87 mmx382 mm
102 mmx363 mm

44 mmx382 mm
54 mmx363 mm

Tykkelsen til gjeeringsklossen pa 35 mm 78 mmx290 mm 115 mmx300 mm 61 mmx290 mm
feringsvernet gir okt kuttheyde 60 mm — 120 mmx250 mm —
45°(venstre og hayre) 59 mmx268 mm 87 mmx268 mm 44 mmx268 mm
69 mmx255 mm 102 mmx255 mm 54 mmx255 mm
Tykkelsen til gjeeringsklossen pa 30 mm — 115 mmx202 mm —
feringsvernet gir okt kuttheyde 45 mm — 120 mmx172 mm —
52°(venstre og hayre) — 87 mmx233 mm —
— 102 mmx220 mm —
Tykkelsen til gjeeringsklossen pa 25 mm — 115 mmx178 mm —
feringsvernet gir okt kuttheyde 35 mm — 120 mmx155 mm —
60°(hayre) — 87 mmx185 mm —
— 102 mmx178 mm —
Tykkelsen til gjeeringsklossen pa 25 mm — 115 mmx140 mm —
feringsvernet gir okt kuttheyde 35 mm — 120 mmx122 mm —

Spesial maks. sagekapasitet

Profillist 45 ° type
(med profilliststopper i bruk)

203 mm

Basisbord (H)
(ved bruk av horisontal skruestikke)

165 mm

Spesialegenskaper for maks. sagebredde
(ved bruk av en plattform som er 38 mm (1-1/2") tykk)

Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel Maks. kapping
0° 0° 416 mm
45° (venstre og hayre) 292 mm

Sageprosedyren beskrives under BRUK.
Hastighet uten belastning (min™")
Lasertype (kun LS1216L,LS1216FL)
Mal (L x B x H)

Nettovekt

For alle land utenfor Europa
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3200
Red laser 650 nm, <<1,6 mW (laserklasse 2M)
806 mm x 640 mm x 721 mm

LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg




For land i Europa

Sikkerhetsklasse

LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 1/2003

END210-8

Symboler
Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, far
du begynner a bruke maskinen.

Les bruksanvisningen.

%G ®

DOBBEL ISOLERING

For & unnga skader som fglge av
flygende flis, ma du holde saghodet
nede etter at sagingen er avsluttet, helt
til bladet har stoppet helt.

22 Bt

Nar du gjer et glidekutt, dra forst
foreanlegget helt og trykk ned
handtaket, og trykk sa fgreanlegget mot
veiledningsanlegget.

Ikke legg hender eller fingre neer
sagbladet.

Ikke se inn i laserstralen. Laserstraler
rettet mot @ynene, kan gi gyeskader.
Kun for EU-land
Kast aldri
husholdningsavfallet!
| henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og
direktivets iverksetting i nasjonal rett, ma
elektriske produkter som ikke lenger skal
brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

O
A®
hi¢

elektroutstyr i

ENE006-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for negyaktig, rett- og
gjeeringsskjeering i tre. Med riktig sagblad kan ogsa

aluminium sages.
ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen mé& bare kobles til en strgmkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt verneisolert og

kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:
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@
Lydtrykkniva (Lpa) : 91 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 100 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Bruk herselvern
ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)

bestemt i henhold til EN61029:

Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s® eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene er
blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og kan
brukes til & sammenlikne et verktgy med et annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av

eksponeringen.

/\ADVARSEL:
De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktoyet
brukes.

Veer pépasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av alle
sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet slas av og
nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENH003-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Makita erklaerer at falgende maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Skyvbar gjeeringssag for kombinasjonssaging
Modellnr./type: LS1216, LS1216L, LS1216F, LS1216FL
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske filen
tilgjengelig fra:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

i samsvar med 2006/42/EF er



30. 6. 2014

Yasushi Fukaya
Direktor

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsiene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore
til elektriske stet, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar

alle advarsler

og

instruksjoner for senere bruk.

ENB034-10

SIKKERHETSADVARSLER FOR
GJARSAG

1.

w

10.

1.

12.

13.

Hold hendene unna banen til sagbladet.
Unnga kontakt med coasting blader. Det kan
fore til alvorlig personskade.

Undersgk sagbladet grundig med tanke pa
sprekker eller deformasjon for du bruker det.
Hvis et blad er skadet, ma du bytte det ut
umiddelbart.

Bytt ut snittbrettet nar det er slitt.

Bruk bare sagblader som er angitt av
produsenten, og som overholder EN847-1.
lkke bruk sagblader som er laget av
hoyhastighetsstal.

Bruk herselsvern.

Bruk herselsvern for & redusere risikoen for
horselstap.

Bruk hansker nar du handterer sagbladet
(sagbladene ma bares i en holder safremt
dette er praktisk) og skarpe materialer.

Koble gjaeringssagene til et
stavoppsamlingsapparat nar du sager.

Velg sagblad i forhold til materialet som skal
skjaeres.

lkke bruk sagen til a skjaere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.

Sikre alltid alle bevegelige deler for du baerer
verktoyet. Nar du lofter eller baerer verktoyet,
ma du ikke bruke vernet som et barehandtak.
lkke bruk maskinen uten at vernet er pa plass.
Kontroller at det nedre vernet er ordentlig
lukket for bruk. lkke begynn & bruke sagen
hvis det nedre vernet ikke beveger seg fritt og
lukker seg momentant. Bladvernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.
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19.
20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Du ma unnga lgse materialer som spon og
avkapp pa gulvet.

Bruk bare sagblader som er merket med en
maksimumshastighet som er lik eller hayere
enn hastigheten uten belastning som er
merket pa verktayet.

Hvis det er montert en laser eller et LED-lys
pa verktayet, ma du ikke bytte ut laseren eller
LED-lyset med en annen type. Kontakt et
autorisert servicesenter hvis det oppstar behov
for reparasjon.

Fjern aldri eventuelt avkapp eller andre deler
av arbeidsstykket fra skjareomradet mens
verktoyet kjorer med et sagblad uten vern.
Utfor aldri en jobb pa frihand. Arbeidsstykket
méa festes skikkelig mot dreiefoten og
veiledningsgjerdet med skrustikken ved all bruk.
Bruk aldri handen til & sikre arbeidsstykket.
Kontroller at verktoyet er stabilt for hvert kapp.
Fest om nedvendig verkteyet til en
arbeidsbenk.

Stott opp lange arbeidsstykker med egnede
ekstrastotter.

Du ma aldri skjeere i arbeidsemner som er sa
sma at de ikke kan holdes sikkert av
skrustikken. Arbeidsemner som ikke er festet
skikkelig, kan fere ftil tilbakeslag og alvorlig
personskade.

Strekk deg aldri rundt sagbladet.

Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper
for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.

Trekk ut kontakten til maskinen fer du skifter
blad eller reparerer den.

Stoppernalen som laser skjarehodet ned er
kun til for lefting eller oppbevaring og ikke for
a skjeere.

Ikke bruk verktoyet i narheten av brennbare
vaesker eller gasser. Den elektriske driften av
vertgyet kan forarsake brann og eksplosjon nar
den utsettes for brennbare vaesker eller gasser.
Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

Pass pa a ikke skade akselen, flensene
(spesielt installeringsoverflaten) eller bolten.
Skade pa disse delene kan resultere i at
bladet brekker.

Forsikre deg om at dreiefoten er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

For din sikkerhet, fjern biter, sma stykker, osv.
fra bordet for bruk.

Unnga a skjare i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

Forsikre deg om at skaftlasen er av for du slar
pa knappen.



34. Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt
med dreiefoten i den laveste stillingen.
Hold handtaket godt fast. Var oppmerksom
pa at sagen gar litt opp og ned nar den startes
og stoppes.
Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.
For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.
Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.
Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgaende stoppe arbeidet.
lkke forsgk a lase avlgseren i pa-stillingen.
Veer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont. lkke la deg
lure av en falsk sikkerhetsfolelse. Blader er
ekstremt uforsonlige.
Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue hjul kan
fore til personskade.
Veer forsiktig med klgyving.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a
forarsake kreft, fosterskader eller annen
reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:
bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.
Din risiko fra denne utsettelsen varierer, etter
som hvor ofte du gjer denne typen arbeid. For
a redusere utsettelsen for disse kjemikaliene:
arbeid i et godt ventilert omrade og arbeid med
godkjent sikkerhetsutstyr, som de
stavmaskene som er utarbeidet spesielt for a
filtrere ut mikroskopiske partikler.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.
Den som skal bruke redskapet har fatt god
nok opplaring i bruk, justering og drift av
maskinen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

35.

36.

37.

38.
39.

40.
41.

42.

43.
44,

45.

46.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.
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MONTERING

Montere benk

Fig.1

Nar maskinen sendes fra fabrikken, er handtaket last i
senket stilling av stopperstiften. Slipp opp stopperstiften
ved & presse handtaket forsiktig nedover mens du
trekker i stopperstiften.

/N\ADVARSEL:
Pass pa at maskinen ikke kan bevege seg pa
opplagerflaten. Hvis gjeeringssagen beveger seg
pa opplagerflaten mens du kutter, kan du miste
kontroll over sagen og risikere alvorlige
personskader.

Fig.2

Denne sagen bgr boltes med fire skruer til en jevn og

stabil overflate ved hjelp av skruehullene i sagfoten.
Dette vil hjelpe deg a unngéa velt og personskader.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\ADVARSEL:
Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stremnettet (stopselet skal vaere ute av
stikkontakten) fer du justerer eller sjekker
maskinens funksjon. Hvis maskinen ikke er
avslatt og koblet fra stramnettet, kan den utilsiktet
bli startet opp og forarsake alvorlige personskader.

Bladvern
Fig.3
Nar du trekker ned handtaket, vil bladvernet automatisk

bli hevet. Bladvernet gar tilbake til opprinnelig stilling nar
kuttingen er fullfart og handtaket heves.

/A\ADVARSEL:
Bladvernet eller fjzeren som er festet til vernet
skal aldri fijernes eller settes ute av funksjon.
Hvis vernet er satt ute av funksjon slik at et blad er
utildekt, kan det oppsta alvorlige personskader nar
sagen er i bruk.
Av hensyn til din egen sikkerhet, ma du alltid serge for
at bladvernet er i god stand. Enhver uregelmessighet i
bladvernet ma rettes opp omgaende. Kontroller at
vernet er fjerbelastet, slik at det returnerer til
opprinnelig stilling nar sagingen er ferdig.

/\ADVARSEL:
Aldri bruk maskinen hvis bladvernet eller

fjzeren er skadet, fungerer darlig eller er fiernet.

Hvis maskinen brukes nar vernet er skadet,
fungerer darlig eller er fiernet, kan det oppsta
alvorlige personskader.
Hvis det gjennomsiktige bladvernet blir skittent, eller det
setter seg s& mye sadflis pad det at bladet og/eller
arbeidsstykket ikke lenger er godt synlig, ma du koble sagen
fra stramnettet (stepselet skal vaere ute av stikkontakten) og
forsiktig terke av vernet med en fuktig klut. lkke bruk
losemidler eller bensinbaserte rengjeringsmidler pa
plastvernet, da dette kan skade vernet.
Hvis bladvernet blir skittent og ma rengjeres for & sikre
korrekt drift, felger du trinnene nedenfor:
Start med & slda av maskinen og koble den fra
stromnettet (stopselet skal veere ute av stikkontakten).
Bruk den medfelgende pipengkkelen for & lgsne
sekskantskruen som holder pa plass midtdekslet. Lasne
sekskantskruen ved & skru den mot urviseren. Hev
bladvernet og midtdekslet.
Fig.4
Med bladvernet plassert slik, blir rengjgringen mer grundig og
effektiv. Nar du er ferdig med rengjeringen, felger du
fremgangsmaten ovenfor i omvendt rekkefelge og trekker til
skruen. lkke ta av fjseren som holder bladvernet. Hvis vernet
blir skadet etter som tiden gar eller pa grunn av UV-lys, kan du
fa et nytt pa et Makita servicesenter. VERNET SKAL ALDRI
FJERNES ELLER SETTES UTE AV FUNKSJON.
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Plassere snittplate

Fig.5

Fig.6

Verktoyet leveres med snittplatene i dreiefoten for a
redusere slitasje pa utgangssiden av et kutt til et
minimum. Snittplatene er fabrikkjustert slik at sagbladet

ikke er i bergring med platene. For bruk ma du justere
snittplatene pa falgende mate:
Fig.7
Start med a koble maskinen fra stremnettet (stopselet
skal vaere ute av stikkontakten). Lesne alle skruene (3
hver pa heyre og venstre side) som holder
skjeereplatene. Stram dem igjen akkurat sa mye at
skjeereplatene fortsatt kan beveges lett for hand. Senk
handtaket helt og skyv inn stopperstiften for a lase
handtaket i nedre stilling. Lasne laseskruen som holder
de evre glidestengene, mot klokken, og skyv ogsa de
nedre glidestengene forover. Trekk vognen helt mot deg.
Juster skjeereplatene slik at de akkurat bergrer siden av
sagbladtennene. Stram de fremre skruene (ikke hardt).
Skyv vognen helt mot fgringsvernet og juster
skjeereplatene slik at de akkurat bergrer siden av
sagbladtennene. Stram de bakre skruene (ikke hardt).
Etter at skjaereplatene er justert, ma du lgsne
stopperstiften og heve handtaket. Deretter ma alle
skruene strammes godt.
MERKNAD:
Nar du har stilt inn gjeeringsvinkelen i
vertikalplanet, ma du sikre at skjaereplatene er
korrekt justert. Nar skjeereplatene er korrekt
justert, vil dette bidra til & gi arbeidsstykket riktig
stotte og holde det bedre pa plass.

Vedlikeholde maksimum skarekapasitet
Maskinen er fabrikkinnstilt til & gi ~maksimal
kuttekapasitet for et sagblad pa 305 mm.

Koble maskinen fra stremnettet (stopselet skal vaere
ute av stikkontakten) fer du foretar eventuelle
justeringer. Nar du setter inn et nytt blad, ma du alltid
sjekke bladets nedre grenseposisjon. Hvis bladet ma
justeres, gar du frem som falger:

1. Justeringsskrue
2. Dreiefot

3. Stoppehendel
4. Glidergr



Fig.8

Fig.9

Trekk forst stopselet til maskinen ut av stikkontakten. Senk
stoppehendelen for & plassere bladet som vist pa figuren.
Skyv vognen helt mot feringsvernet og senk handtaket
fullstendig. Bruk pipengkkelen til & skru p& justeringsskruen til
periferien av bladet stikker litt lavere enn oversiden av
dreiefoten der hvor forsiden av faringsvernet mater oversiden
av dreiefoten.

Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt ned for &
forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler av den nedre
foten (sagen ma veere koblet fra). Etterjuster noe ved behov.
Etter utfert justering ma du alltid sette stoppehendelen tilbake
til dens opprinnelige stilling ved a dreie den mot klokken.

/\ADVARSEL:
Nar du har satt inn et nytt blad og maskinen er
koblet fra stramnettet (stopselet skal vaere ute
av stikkontakten), ma du passe pa at bladet
ikke bergrer noen del av den nedre foten nar
handtaket er trukket helt ned. Hvis bladet

bergrer foten, kan det oppsta tilbakeslag
(kickback). Dette kan medfgre alvorlige
personskader.

Stopperarm

Fig.10

Nedre grensestilling for bladet kan justeres pa en enkel
mate med stopperarmen. Stopperarmen justeres ved at
du roterer den i pilretningen som vist i figuren. Juster
skruen slik at bladet stopper i gnsket posisjon nar du
senker handtaket helt.

Justere gjaeringsvinkelen

Fig.11

Skyv pa handtaket, sa knastene griper, og drei det med
klokken til det stopper. Drei dreiefoten mens du holder
lasehendelen nede. Nar du har flyttet dreiehandtaket til
den plasseringen hvor viseren peker pa den gnskede
vinkelen pa den horisontale gjeeringsskalaen, ma du
dreie handtaket 90° mot klokken for & lase dreiefoten.

/\FORSIKTIG:
Etter at du bhar endret den horisontale
gjeeringsvinkelen, ma du alltid feste dreiefoten ved
a dreie handtaket 90° mot klokken.

MERKNAD:
Nar du dreier dreiefoten, ma du heve handtaket helt.

Justere skravinkelen
Fig.12

Fig.13

For & justere den vertikale gjeeringsvinkelen ma du
lgsne hendelen pa baksiden av maskinen i retning mot
klokken. Skyv lasehendelen helt forover, som vist pa
figuren, mens du stetter vekten av motordelen for &
avlaste lasepinnen.
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Nar du vipper vognen mot hegyre, ma du ferst vippe den
litt mot venstre etter at du har lgsnet hendelen, og
deretter trykke pa utleserknappen. Mens du holder
utlgserknappen inne, kan du vippe vognen mot hgyre.

Fig.14

Vipp sagbladet til pekeren viser mot @nsket vinkel pa
skraskalaen. Stram spaken godt med klokken for & sikre armen.
Nar du trekker lasehendelen mot fronten av sagen, kan
sagbladet lases med positive stopp til heyre og venstre |
22,5 ° og 33,9 ° vinkel til overflaten av foten.

Nar lasehendelen skyves bakover pa sagen, som vist
pa figuren, kan sagbladet lases i @nsket vinkel innenfor
det spesifiserte gjeeringsvinkelomradet i vertikalplanet.

/\FORSIKTIG:
Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid sikre
armen ved & stramme spaken med klokken.

MERKNAD:

- Pass pa at handtaket er helt oppe nar du
skrastiller sagbladet.
Nar du endrer skravinklene, ma du forvisse deg
om at snittplatene plasseres riktig (forklart i
"Plassere snittplater"-avsnittet).

Skyvelasjustering

Fig.15

Trekk lasehendelen mot fronten av sagen for a lase den
nedre glidestangen.

For & lase den ovre glidestangen, ma du dreie
laseskruen med klokken.

Bryterfunksjon
For land i Europa

Fig.16

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse, er
sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. Start verktgyet ved a
skyve spaken mot venstre, trykke inn AV-sperreknappen og
dra i startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe sagen.

/N\ADVARSEL:
For du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV”-stilling nar den
slippes. lkke press hardt pa startbryteren uten a
trykke inn AV-sperreknappen. Dette kan gdelegge
bryteren. lkke bruk maskinen hvis bryteren ikke
fungerer korrekt. Du risikerer ellers & miste kontroll over
maskinen og fa alvorlige skader.

Startbryteren har et hull for feste av hengelas til a lase

av verktgyet.

For alle land utenfor Europa

Fig.17

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse, er
sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For & starte maskinen
ma du trykke pa AV-sperreknappen og trykke pa startbryteren.
Slipp startbryteren for & stoppe sagen.



/\ADVARSEL:
For du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til ”AV”-stilling nar den
slippes. lkke press hardt pa startbryteren uten a
trykke inn AV-sperreknappen. Dette kan gdelegge
bryteren. Ikke bruk maskinen hvis bryteren ikke
fungerer korrekt. Du risikerer ellers & miste kontroll over
maskinen og fa alvorlige skader.

Startbryteren har et hull for feste av hengelas til a lase

av verktgyet.

/\ADVARSEL:
lkke bruk en las hvor hengslet/kabelen er
mindre enn 6,35 mm i diameter. Et hengsel eller
en kabel som er mindre enn dette vil kanskje ikke
lase maskinen fullstendig i AV-stilling. Dette kan
fore til at maskinen utilsiktet blir aktivert, og
alvorlige personskader kan oppsta.
Startbryteren MA alitid vaere fullt operativ nar
maskinen skal brukes. Det er SVART FARLIG a
bruke maskinen nar bryteren er defekt. Reparer
bryteren for du bruker maskinen. Hvis dette ikke
gjeres, er det fare for alvorlige personskader.
Av hensyn til din egen sikkerhet er denne maskinen
utstyrt med en AV-sperreknapp som forhindrer utilsiktet
start av maskinen. Maskinen ma ALDRI brukes hvis den
begynner & ga bare du trykker pa startbryteren, uten at
du ma trykke pa AV-sperreknappen ogsa. En
skadet/defekt bryter kan fere til at maskinen aktiveres
utilsiktet og alvorlige personskader kan oppsta. Returner
maskinen til et Makita-servicesenter for a fa den reparert
F@R videre bruk.
ALDRI sett AV-sperreknappen ute av funksjon ved
a for eksempel teipe over den. En skadet/defekt
AV-sperreknapp kan fere til at maskinen aktiveres
utilsiktet og alvorlige personskader kan oppsta.

Tenne lampene
Kun for modellene LS1216F og LS1216FL

Fig.18

/\FORSIKTIG:
Denne lampen er ikke regntett. Ikke vask lampen i
vann eller bruk den i regn eller i et vatt omrade.
Dette kan forarsake elektrisk sjokk og gass.
Ikke ta i linsen pa lampen. Den er veldig varm nar
lampen lyser og rett etter at den er slatt av. Dette
kan forarsake brannskader.
Ikke utsett lampen for stgt, da dette kan skade den
eller redusere levetiden.
Ikke fa lyset i gynene hele tiden. Det kan skade
gynene dine.
Ikke dekk lampen med kleer, kartong, papp eller
lignende gjenstander nar den lyser, da dette kan
forarsake brann eller antennelse.
Trykk pa bryterens gvre stilling (I) for & sla pa lyset.
Trykk pa bryterens nedre stilling (O) for & sla av lyset.
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Beveg lampen for & belyse et annet omrade.

MERK:
Bruk en terr klut til & terke stov osv. av
lampelinsen. Vaer forsiktig s& det ikke blir riper i
lampelinsen, da dette kan redusere lysstyrken.

Elektronisk funksjon

Konstant turtallskontroll
Maskinen leveres med en elektronisk hastighetskontroll
som bidrar til @ holde bladets rotasjonshastighet
konstant, selv under belastning. Nar bladets
rotasjonshastighet er konstant, vil snittet bli sveert glatt.

Mykstartfunksjon
Denne funksjonen begrenser oppstartsdreiemomentet
slik at maskinoppstarten gar smidig.

Laserstralefunksjon
Kun for modellene LS1216L og LS1216FL

Fig.19

/\FORSIKTIG:
Se aldri inn i laserstralen. Direkte laserstraler kan
skade gynene dine.
LASERSTRALER. IKKE SE INN | STRALEN ELLER
DIREKTE PA DEN MED OPTISKE INSTRUMENTER.
LASERPRODUKT KLASSE 2M.
Trykk pa bryterens gvre stiling (I) for & sld pa
laserstralen. Trykk pa bryterens nedre stilling (O) for a
sla av laserstralen.
Laserlinjen kan flyttes til venstre eller hgyre side av
sagbladet ved & justere skruen pa falgende mate.

Fig.20

1. Lesne justeringsskruen ved & dreie den mot
klokken.

2. Skyv justeringsskruen mot hgyre eller venstre sa

langt det gar nar det er lgs.
3.  Stram skruen godt i den posisjonen hvor den
slutter & bevege seg.
Laserlinjen er fabrikkinnstilt slik at den er posisjonert
innenfor 1 mm fra siden pa bladet (skjaereposisjon).

MERK:
Hvis laserlinjen er uklar og vanskelig & se pa grunn
av direkte sollys, bgr du flytte arbeidsomradet til et
sted hvor der er mindre direkte sollys.

Tilpasse laserlinjen

Fig.21
Laserlinjen kan beveges til venstre eller hgyre for sagbladet
avhengig av skjeeremetoden. Se forklaringen

"Laserstralefunksjon" for mer informasjon om endringsmetode.

MERK:
Bruk tre mot feringsflaten nar du tilpasser
skjeerelinjen til laserlinjen pa siden av feringsflaten
ved blandingssaging (skravinkel 45 grader og
gjeeringsvinkel hayre 45 grader).



A) Nar du har fatt riktig sterrelse pa venstre side av
arbeidsstykket

Flytt laserlinjen til venstre side av bladet.
B) Nar du har fatt riktig sterrelse pa hgyre side av
arbeidsstykket

Flytt laserlinjen til hayre side av bladet.
Tilpass skjeerelinjen pa arbeidsemnet til laserlinjen.

MONTERING

/\ADVARSEL:
Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet fra
stromnettet (stopselet skal vare ute av

stikkontakten) for du begynner & arbeide med
maskinen. Hvis maskinen ikke er avslatt og koblet fra
stromnettet, kan det oppsta alvorlige personskader.

Lagre skrungkkel
For modell med sekskantnokkel

Fig.22

Sekskantngkkelen lagres som vist i figuren. Nar
sekskantngkkelen skal brukes, kan den trekkes ut av
ngkkelholderen.

Etter at sekskantngkkelen har veert brukt, kan den
lagres igjen ved & sette den tilbake i nakkelholderen.
For modell med pipengkkel

Fig.23

Pipengkkelen er oppbevart som vist i figuren.
pipengkkelen ut av holderen nar du gnsker a bruke den.
Sett pipengkkelen tilbake i holderen nar du er ferdig med den.

Dra

Montere eller demontere sagblad

/\ADVARSEL:
Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stramnettet (stopselet ute av stikkontakten)
for du setter inn eller tar ut bladet. Hvis
maskinen utilsiktet startes opp, er det fare for
alvorlige personskader.

For modell med sekskantnokkel

/\ADVARSEL:
Bruk kun vedlagte sekskantngkkel fra Makita
for & montere eller fjerne bladet. Dersom
ngkkelen ikke brukes, kan dette fere til at
sekskantbolten strammes for mye eller for lite og
dermed til alvorlig personskade.

Fig.24

Las handtaket i hevet posisjon ved & skyve inn
anslagsstiften.

Fig.25

Bruk sekskantngkkelen for & lgsne sekskantbolten som
holder midtdekslet ved & dreie ngkkelen mot urviserne
nar bladet skal fiernes. Lgft bladvernet og midtdekslet.

Fig.26
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Fig.27

Fig.28

Trykk pa spindellasen for & lase spindelen, og bruk
ngkkelen til & lgsne sekskantskruen (med urviserne).
Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.

MERK:
| noen land har verktay en skive som er adskilt fra
en indre flens.
Dersom den indre flensen fiernes, pass pa a
montere den pa spindelen slik at delen som stikker
ut er vendt vekk fra bladet. Hvis flensen er satt i
feil, vil den gnisse mot maskinen.

Fig.29

/\ADVARSEL:

. For du monterer bladet pa spindelen, ma du alltid
vare sikker pa at den indre flensen eller skiven som
passer til bladets akselhull er montert mellom inner-
og ytterflensen. Ved bruk av feil akselhullskive vil
bladet kanskje ikke monteres riktig. Dette kan fare til at
bladet begynner & vandre og vibrere kraftig, at du mister
kontrollen over maskinen under arbeidet og til alvorlige
personskader.

Nar du skal sette pa bladet, setter du det forsiktig pa spindelen
og forsikrer deg om at retningen pa pilen pa bladets overflate,
stemmer med retningen pa pilen pa bladdekslet.

Fig.30

Sett pa den ytre flensen og sekskantskruen. Bruk
deretter nekkelen til & trekke skruen (venstre) godt il
mot urviserne mens du trykker pa spindellasen.

For bladvernet og midtdekslet tilbake til opprinnelig
posisjon. Stram sa sekskantbolten med urviserne for a
feste midtdekslet. Frigjer handtaket fra lgftet posisjon
ved a trekke i stopperstiften. Senk handtaket for & sikre
at bladvernet beveger seg som det skal. Forviss deg om
at spindellasen har sluppet spindelen fgr du sager.

For modell med pipengkkel

/\ADVARSEL:
Bruk kun medfolgende pipengkkel fra Makita til
a montere eller fijerne bladet. Hvis du bruker en
annen ngkkel, kan det fere til at sekskantskruen
blir strammet for mye eller ikke tilstrekkelig, noe
som igjen kan gi alvorlige personskader.

Fig.31

Las handtaket i hevet posisjon ved & skyve inn anslagsstiften.

Fig.32

For a ta av bladet, ma du bruke pipengkkelen til & lasne

sekskantskruen som holder midtdekslet ved a dreie den

mot klokken. Laft bladvernet og midtdekslet.

Fig.33

Trykk pa spindelldasen for a lase spindelen, og bruk

pipengkkelen til & lgsne sekskantbolten ved a dreie den med



klokken. Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.
Fig.34
Fig.35

MERK:
Hvis den indre flensen er fiernet, ma passe pa a
sette den pa spindelen med fremspringet vendt
bort fra bladet. Hvis flensen er satt i feil, vil den
gnisse mot maskinen.

/A\ADVARSEL:
For du monterer bladet pa spindelen, ma du forsikre
deg om at korrekt akselhullring er satt inn mellom
de indre og ytre flensene. Hvis du bruker feil
akselhullring, kan bladet bli feilmontert. Resultatet vil da
veere at bladet beveger seg og vibrerer kraftig. Dette
kan fgre til at du mister kontroll over maskinen og det er
fare for personskader.

Nar du skal sette pa bladet, setter du det forsiktig pa spindelen

og forsikrer deg om at retningen pa pilen pa bladets overflate,

stemmer med retningen pa pilen pa bladdekslet.

Fig.36

Monter den ytre flensen og sekskantskruen, og bruk

pipengkkelen til & stramme sekskantskruen (venstrehands)
godt mot klokken mens du trykker pa spindellasen.

Returner bladvernet og midtdekslet til opprinnelig stilling.

Stram sekskantbolten i urviserretning for a feste
midtdekslet. Slipp opp handtaket fra den hevede
stillingen ved & trekke i stopperstiften. Senk handtaket
for & forsikre deg om at bladvernet beveger seg korrekt.
Forviss deg om at spindellasen har sluppet spindelen
for du sager.

Stovpose

Fig.37

Stgvposen forenkler stevoppsamlingen og gjer bruken
av sagen renere. Fest stovposen ved & tree den over
stovutlgpet.

Nar stevposten er omtrent halvfulL, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem stgvposen
for innhold, og bank lett pa den for & fierne partikler som
fester seg til innsiden og kan hemme ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en stavsuger til sagen, kan driften av
sagen bli enda renere.

Stavbeholder (tilleggsutstyr)

Fig.38

Sett stavboksen inn i munnstykket.

Tem stevboksen nar ngdvendig.

Nar du skal teamme stavboksen, apner du dekslet ved a
trykke knappen. Tem ut sagmuggen og sett dekslet
tilbake i opprinnelig posisjon. Pass pa at det lases pa
plass. Du kan enkelt fierne stavboksen ved a trekke den
ut, samtidig som du vender den mot maskinens
stavutlap.
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MERK:
Hvis du kobler en Makita-stavsuger til maskinen,
kan driften av sagen bli enda renere.

MERKNAD:
Tem stevboksen fgr det oppsamlede sagmugget
nar sylinderdelen.

Fig.39
Fig.40
Sikre arbeidsemne

/N\ADVARSEL:
Det er uhyre viktig at du alltid sikrer
arbeidsstykket korrekt med en passende type
skrustikke eller kronestopper. Hvis dette ikke
gjeres, kan resultatet bli personskader eller skader
pa maskinen og/eller arbeidsstykket.
Nar du er ferdig a sage, er det svart viktig at du
ikke lofter bladet for det har stanset helt. Hvis du
lofter et blad som ruller, risikerer du alvorlige skader
bade pa deg selv og arbeidsstykket.
Nar du kutter et arbeidsstykke som er lengre enn
sagens stottefot, ma hele lengden av materialet
stottes opp forbi stettefoten og pa samme hgyde
for a holde materialet plant. Nar arbeidsstykket er
godt stottet, er det mindre risiko for farlige tilbakeslag
(kickback) og at bladet kommer i klem. Det er ikke
tilstrekkelig & sikre arbeidsstykket kun med en vertikal
ogleller horisontal skrustikke. Tynne materialer har en
tendens til & beye seg. Stett opp arbeidsstykket over
hele dets lengde for & unnga at bladet kommer i kiem
eller at det oppstar TILBAKESLAG (KICKBACK).

Fig.41

Justering av feringsvernet
(VERN oppe og nede)

/\ADVARSEL:
Far du begynner a bruke verktgyet, ma du forvisse
deg om at bade @vre og nedre vern er godt festet.
Ved gjaeringssaging i vertikalplanet ma du passe
pa at ingen deler av maskinen, sarlig bladet, pa
noe som helst tidspunkt bergrer de ovre eller
nedre vernene nar handtaket heves/senkes og
vognen flyttes. Hvis maskinen eller bladet kommer
i kontakt med vernet, kan det oppsta tilbakeslag
eller materialet kan gjere en uventet bevegelse.
Dette kan medfere alvorlige personskader.

Fig.42

De nedre vernene kan flyttes innover og utover ved at

du lgsner klemskruene.

Fig.43

Et rodt indikasjonsomrade kommer til syne idet de nedre

vernene flyttes innover, og forsvinner nar de flyttes utover.

De gvre vernene kan fjernes eller flyttes innover og

utover ved at du lgsner hendlene.



Fig.44

Ved gjeeringssaging i vertikalplanet ma posisjonen til de
gvre og nedre vernene justeres, slik at de kommer sa naer
bladet som praktisk mulig, og dermed kan gi maksimal
statte til arbeidsstykket. Pass pa at ingen deler av maskinen,
seerlig bladet, p4 noe som helst tidspunkt bergrer de evre
eller nedre vernene nar handtaket heves/senkes og vognen
skyves eller dras til laveste posisjon.

For du begynner & sage, ma du utfgre en terrtest hvor
sagen er slatt av og koblet fra stremnettet (stgpselet ute av
stikkontakten). Kontroller deretter klaringen mellom vernene
og bevegelige deler.

For du begynner & sage, ma du sgrge for at fgringsvernet
sitter godt fast. Stram klemskruene pa de nedre vernene, og
stram hendlene pa de @vre vernene.

Nar du er ferdig med gjeeringssaging i vertikalplanet, ma du
huske 4 sette tilbake de gvre vernene til opprinnelig stilling.

Vertikal skrustikke

Fig.45

Den vertikale skrustikken kan monteres i to stillinger,
enten pa venstre eller hoyre side av foten. Sett
skrustikkestangen inn i hullet i foten.

Plasser skrustikkearmen i samsvar med tykkelsen av og
formen pa arbeidsstykket, og fest skrustikkearmen ved a
stramme skruen. Hvis skruen som fester skrustikkearmen
bergrer vognen, ma du sette skruen pa motsatt side av
skrustikkearmen. Pass pa at ingen del av maskinen berarer
skrustikken nar handtaket senkes helt, eller nar vognen
trekkes eller skyves til endeposisjonen. Hvis noen del berarer
skrustikken, méa du sette skrustikken i en ny stilling.

Trykk arbeidsemnet mot feringsflaten og dreiefoten.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved & stramme skrustikkeknotten.

Hvis du dreier skrustikkeknotten 90° mot klokken, kan
den beveges opp og ned, sa det skal ga raskt a sette inn
arbeidsemnet. For & sikre arbeidsstykket etter at det er
satt inn, ma du dreie skrustikkeknotten i urviserretningen.

/\ADVARSEL:

Arbeidsstykket skal alltid vare godt festet mot
dreiefoten og feringsvernet ved hjelp av skrustikken.
Hvis arbeidsstykket ikke er godt festet mot vernet, kan
materialet bevege seg under sagingen. Dette kan gi
skader pa bladet, samt medfere at materialet kastes og
du mister kontroll over arbeidsstykket/sagen. Resultatet
kan bli alvorlige personskader.

Horisontal skrustikke (valgfritt tilbehor)
Fig.46

Den horisontale skrustikken kan installeres i
posisjoner pa enten venstre eller hayre side av foten.
Fig.47

Nar det utferes gjeersaging pa 15° eller mer, ma den
horisontale skrustikken installeres pa motsatt side i
forhold til retningen dreiefoten dreies.

to

53

Nar du flipper mutteren pa skrustikken mot klokken, blir
skrustikken sluppet opp og beveger seg raskt inn og ut. For
a gripe arbeidsstykket skyver du farst skrustikkeknotten
fremover inntil skrustikkeplaten bergrer arbeidsstykket.
Deretter flipper du mutteren pa skrustikken i retning med
klokken, og vrir handtaket pa skrustikken i retningen med
klokken for & sikre arbeidsstykket.

Maksimal bredde av et arbeidsstykke som skal festes
med den horisontale skruestikken, er 215 mm.

/N\ADVARSEL:
- Skrustikkemutteren skal alltid skrues i
urviserretningen inntil arbeidsstykket sitter

godt fast. Hvis arbeidsstykket ikke sitter helt fast,
kan materialet bevege seg under kuttearbeidet.
Dette kan gi skader pa bladet, samt medfere at
materialet kastes og du mister kontroll over
arbeidsstykket/maskinen.  Resultatet kan  bli
alvorlige personskader.

Nar du sager et tynt arbeidsstykke, for eksempel
basisbord, mot vernet, ma du alltid bruke den
horisontale skrustikken.

Holdere (tilleggsutstyr)

Fig.48

Holderne kan monteres pa hver side som en praktisk
mate & holde arbeidsemnene horisontalt pa. Skyv
holderstengene inn i hullene i foten og juster lengden i
henhold til arbeidsemnet som skal festes. Stram sa
holderne godt med skruene.

/\ADVARSEL:
Et langt arbeidsstykke ma alltid stettes opp slik at
det blir plant med den gvre overflaten av dreiefoten.
Dette for a fa presise kutt og unnga at du mister
kontroll over maskinen. Nar arbeidsstykket er godt
stottet, er det mindre risiko for farlige tilbakeslag
(kickback) og at bladet kommer i klem.

BRUK

MERKNAD:
For bruk ma du frigigre hendelen fra senket
posisjon ved & dra i anslagsstiften.
Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fere til at motoren overbelastes og/eller
at sageeffekten reduseres. Skyv ned hendelen med
den kraften som trengs for jevn saging og uten
merkbar reduksjon i bladets hastighet.
Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfere kuttet.
Hvis handtaket trykkes ned med makt eller det brukes
sidekraft, vil bladet vibrere og lage et merke (sagmerke)
i arbeidsemnet. Dette gdelegger presisjonen i kuttet.
Under et skyvekutt m& du skyve sleden forsiktig mot
foringsflaten uten & stoppe. Hvis sledebevegelsen
stopper under kuttet, etterlates det et merke i
arbeidsstykket og presisjonen i kuttet gdelegges.



/\ADVARSEL:

1.

Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsemnet osv. for bryteren er slatt pa.

Hvis maskinen slas pa mens bladet bergrer
arbeidsemnet, kan dette fore til tilbakeslag og
alvorlige personskader.

Pressaging (sage sma arbeidsemner)

Fig.49

Arbeidsstykker som er opptil 87 mm hgye og 183
mm brede kan kappes pa felgende mate.

Etter at du har dreid stoppehendelen med klokken og
skjovet vognen til den gnskede posisjonen, ma du
skyve vognen helt inn mot feringsvernet, stramme
laseskruen med klokken og trekke lasehendelen mot
fronten av sagen for a feste vognen. Bruk den angitte
typen skrustikke eller kronestopper for & holde
arbeidsstykket godt pa plass. Sla pa maskinen uten at
bladet bergrer arbeidsstykket, og vent til bladet gar
med full hastighet for du senker det. Senk s& forsiktig
handtaket til dets nederste stiling for & kappe
arbeidsstykket. Nar du er ferdig & sage, slar du av
maskinen og VENTER TIL BLADET HAR STOPPET
HELT fer du setter bladet tilbake i helt oppreist stilling.

/\ADVARSEL:

2.

Stram laseskruen godt ved & skru den i
urviserretningen. Trekk deretter lasehendelen mot
fronten av sagen for & hindre at vognen beveger seg
mens du sager. Hvis laseskruen ikke er godt nok

tilstrammet, kan det oppsta farlige tilbakeslag (kickback).

Skyvesaging (sage brede arbeidsemner)

Fig.50

Losne laseskruen mot klokken og skyv ogsa
lasehendelen forover, s& vognen kan gli fritt. Fest

arbeidsstykket godt ved hjelp av den angitte skrustikken.

Fig.51

Trekk vognen helt mot deg. Sl& pa maskinen uten at
bladet bergrer arbeidsstykket, og vent til bladet gar med
full hastighet. Trykk ned handtaket og SKYV VOGNEN
MOT FORINGSVERNET oG GJENNOM
ARBEIDSSTYKKET. Nar du er ferdig a sage, slar du av
maskinen og VENTER TIL BLADET HAR STOPPET
HELT for du setter bladet tilbake i helt oppreist stilling.

/\ADVARSEL:

Nar du bruker uttrekksfunksjonen for & kappe et
arbeidsstykke, ma du ferst trekke vognen helt til
deg og trykke handtaket helt ned. Deretter skyver du
vognen mot feringsvernet. Vognen skal alltid vaere
trukket helt mot deg for du begynner a sage. Hvis du
bruker uttrekksfunksjonen for & kappe et arbeidsstykke
og vognen ikke er trukket helt mot deg, kan det oppsta
farlige tilbakeslag (kickback).

Aldri forsgk a dra vognen mot deg for a bruke
uttrekksfunksjonen for a kappe et
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4.

arbeidsstykke. Hvis du trekker vognen mot deg
mens du sager, kan det oppstd uventede
tilbakeslag (kickback) som kan gi alvorlige
personskader.

Aldri bruk uttrekksfunksjonen for & kappe et
arbeidsstykke nar handtaket er last i senket stilling.
Knotten som sikrer vognen skal aldri lgsnes
mens bladet roterer. Hvis vognen er lgs nar du
sager, kan det oppsta farlige tilbakeslag (kickback).

Gjeersaging
Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen".

Skraskjaring

Fig.52

Losne spaken og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen"). Stram
spaken godt igjen for & sikre skravinkelen du har valgt.
Fest arbeidsstykket med en skrustikke. Serg for at
sleden er trukket helt tilbake til brukeren. Skru pa
verktgyet uten at bladet er i kontakt med noe, og vent til
bladet nar full hastighet. Senk sa hendelen forsiktig til
helt senket posisjon mens du utgver trykk parallelt med
bladet, og SKYV SLEDEN MOT F@RINGSFLATEN
FOR A SAGE ARBEIDSEMNET. Nar kuttet er ferdig, ma
du sl& av sagen og VENTE TIL BLADET HAR
STOPPET HELT fer du hever det helt igjen.

/\ADVARSEL:

MER

Nar bladet er stilt inn for gjeeringssaging i
vertikalplanet, ma du forsikre deg om at vognen
og bladet kan bevege seg fritt under hele
kutteprosessen. lkke start opp maskinen for
dette er kontrollert. Hvis vognen eller bladet blir
hindret under sagingen, kan det oppsta tilbakeslag
(kickback) som kan gi alvorlige personskader.

Nar du utferer gjaringssaging i vertikalplanet ma
du passe pa a holde hendene borte fra sagbladets
bane. Veer oppmerksom pa at bladvinkelen kan gi et
feilaktig inntrykk av sagbladets faktiske bane. Kontakt
med sagbladet vil gi alvorlige personskader.

lkke hev bladet for det har stoppet helt. Ved
gjeeringssaging i vertikalplanet kan det skje at det
avkappede arbeidsstykket hviler mot bladet. Hvis
bladet da heves mens det fremdeles roterer, kan
det kaste ut den avkappede biten. Dette vil fore til
at materialet fliser seg opp, og alvorlige
personskader kan oppsta.

KNAD:

Nar du trykker ned handtaket, ma du trykke
parallelt med bladet. Hvis du trykker i vertikal
retning for dreiefoten, eller endrer trykkretningen
mens du sager, vil snittet bli mindre presist.

Far du utfgrer gjeeringssaging i vertikalplanet, kan
det veere ngdvendig a justere fgringsvernet oppe
og nede. Se avsnittet "Justering av fgringsvernet”.



5.

Lamellsaging

Kombinasjonssaging innebaerer at gjeeringssaging i
vertikalplanet utferes samtidig som det sages en
gjeeringsvinkel i horisontalplanet. Kombinasjonssaging
kan utfgres i vinkelen som er angitt i tabellen.

Gijeeringsvinkel Skjeeringsvinkel

Venstre og hayre 0°- 45° Venstre og hgyre 0°- 45°

6.

Nar du utfgrer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging”, "Skyvesaging", "Gjeaersaging" og
"Skraskjaering".

Sage profillister og hulkillister

Profillister og hulkillister kan sages pa en
gjeeringssag for kombinasjonssaging, med listene
lagt flatt pa dreiefoten.

Det finnes to vanlige typer profillist og en vanlig type
hulkillist; profillist med 52/38° veggvinkel, profillist med 45°
veggvinkel og hulkillist med 45° veggvinkel. Se figurene.

Fig.53

Listene kan kappes til & passe til "innvendige" 90°
hjerner ((1) og (2) pa fig. A) og "utvendige" 90°
hjgrner ((3) og (4) pa fig. A).

Fig.A 1

1. Innvendig hjgrne
2. Utvendig hjgrne

Fig.54

Maling

Mal vegglengden og juster arbeidsemnet pa bordet, sa
du kan kappe til kontaktflaten mot veggen til gnsket
lengde. Pass alltid pa at den kappede
arbeidsemnelengden pa baksiden av arbeidsemnet er
like lang som den aktuelle vegglengden. Juster
kappelengden for vinkelen av snittet. Bruk alltid flere
biter til testkapping for & kontrollere snittvinklene.

Nar du sager profillister og hulkillister ma du stille inn
gjeeringsvinklene i vertikalplanet og horisontalplanet
som vist i tabell (A), og plassere listene pa overflaten
av sagfoten, som vist i tabell (B).

Venstre gjaringssnitt i vertikalplanet

Bord (A)
. . Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel

Ll§tp05ls1on

pafig.A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
For i dig (1) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
hjerne (2)

Venstre 33,9° | Venstre 30° | Venstre 31,6° | Venstre 35,3°

For utvendig (3)
hjerne (4) Heyre 31,6° | Hoyre 35,3°
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Bord (B)

Listposisjon

pafig. A

Kanten av listen mot faringsvernet Ferdig list

For innvendig
hjgme

Kontaktflaten mot taket skal

A N Den ferdige listen vil
ligge an mot faringsvernet.

veere pa venstre

side av bladet.

p05|

2
Kontaktflaten mot veggen skal
' @) ligge an mot feringsvernet. Den ferdige listen vil
Fpr utvendig veere pa hoyre side
hjome 4 Kontaktflaten mot taket skal |2V bladet
) ligge an mot faringsvernet.
Eksempel:
Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for

sjon (1) pa fig. A:
Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° VENSTRE.
Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HJYRE.
Legg profillisten med dens brede
baksideoverflate (skjult) ned pa dreiefoten,
med KONTAKTFLATEN MOT TAKET mot
foringsvernet til sagen.
Det ferdige stykket som skal brukes, vil
alltid befinne seg til VENSTRE for
bladet etter at snittet er utfart.

Hoyre gjaeringssnitt i vertikalplanet

Bord (A)
Listposisjon Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel
pafig. A
52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
Fori ig 1) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
hjgrne (2)
Hoyre 33,9°| Hoyre 30° | Venstre 31,6° |Venstre 35,3°
For utvendig (3)
hjsme 4) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
Bord (B)
Listposisjon . .
pa fig. A Kanten av listen mot faringsvernet Ferdig list

For innvendig

Kontaktflaten mot veggen skal

A N Den ferdige listen
ligge an mot feringsvernet.

vil vaere pa heyre

posi

hjgrme side av bladet.
)
Kor mot taket skal
. @) ligge an mot feringsvernet. Den ferdige listen
For utvendig vil veere pa venstre
hjorme 4 Kontaktflaten mot veggen skal | Side av bladet.
@) ligge an mot faringsvernet.
Eksempel:
Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for

sjon (1) pa fig. A:

Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° HOYRE.

Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HOYRE.

Legg profilisten med dens brede
baksideoverflate (skjult) ned pa dreiefoten,
med KONTAKTFLATEN MOT VEGGEN



mot faringsvernet til sagen.

Det ferdige stykket som skal brukes, vil

alltid befinne seg til HIYRE for bladet

etter at snittet er utfort.
Profilliststoppere (tilleggsutstyr) gjer det enklere a
sage profillister uten & matte vippe sagbladet.
Installer dem pa foten som vist pa figurene.

Fig.55
Fig.56

Fig. B: Ved hoyre 45° gjeeringsvinkel i horisontalplanet
Fig. C: Ved venstre 45° gjeeringsvinkel i
horisontalplanet

Plasser profillisten med dens KONTAKTFLATE
MOT  VEGGEN mot  feringsvernet  og
KONTAKTFLATEN MOT TAKET mot
profilliststopperne, som vist pa figuren. Juster
profilliststopperne i henhold til dimensjonene av
profillisten.  Stram  skruene for & feste
profilliststopperne. Se tabellen (C) for a finne den
horisontale gjeeringsvinkelen.

Over

15 mm
Over 290 mm Over 340 mm

] |

I
H [ [ I [ [
1/ 135 mm 106 mm 116 mm 180 mm

80 mm
115-120 mm

1. Hull

/A\FORSIKTIG:
Bruk rett tre med jevn tykkelse som trekledning.
For & sage helt gjennom arbeidsemner som har en
heyde pa mellom 102 mm og 120 mm, ber du bruke
en gjeeringskloss pa feringsvernet. Gjeeringsklossen
vil gi bedre klaring mellom arbeidsemnet og
faringsvernet, slik at bladet kan sage dypere.

Eksempel:
Nar du kutter arbeidsstykker som er mellom

Fig.57 115 mm og 120 mm hgye, ma du bruke en
jeeringskloss med falgende tykkelse.
Bord (C) giering gende ¥
:Os)\sjon pa Giringsvinkel Ferdig list Gieringsvinkel Tykkelse pa gjeeringskloss
o 115 mm 120 mm
For innvendig| 1) Hoyre 45° | Ta vare pa stykket til hayre for bladet 0° 35 mm 60 mm
hjorne 2) Ta vare pa stykket til venstre for bladet Venstre og hoyre 45 30 mm 45 mm
3 Venstre 45° . 5 <tykket il hovre for biad Venstre og hgyre 52° 25 mm 35 mm
For utvendig @ a vare pa stykket tl hoyre for bladet Hoyre 60° 25 mm 35 mm
hiore (4) Heyre 45° | Ta vare pa stykket til venstre for bladet
/N\ADVARSEL:
7. Sage aluminiumekstrudering Fest gjaringsklossen til foringsvernet ved hjelp av

Fig.58

Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist

i figuren for & forhindre at aluminiumen deformeres.

Bruk en  skjeereveeske nar du  sager
aluminiumsekstruderingen for & forhindre at det
legger seg aluminiumsstgv pa bladet.

/\ADVARSEL:

Du ma aldri forsgke a kutte tykke eller runde
aluminiumsprofiler. Tykke eller runde
aluminiumsprofiler kan veere vanskelige a feste
tilstrekkelig og kan lgsne nar du sager. Dette kan
fere til  at du mister  kontroll  over
arbeidsstykket/maskinen og paferes alvorlige
skader.

Gjaeringskloss

Bruk av gjeeringsklosser hjelper til med a sikre
flisfrie kutt i arbeidsemnene. Fest en gjeeringskloss
til feringsflaten ved hjelp av hullene i flaten og 6
mm skruer.

Mal for anbefalt gjeeringskloss finner du i figuren.
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skruer. Skruene settes inn slik at skruehodene
befinner seg nedenfor overflaten av gjaringsklossen.
Pa denne maten unngar du at skruene kommer i
veien for posisjonering av materialet du sager. Hvis
materialet er skjevt plassert, kan det bevege seg uventet
under sagingen. Dette kan fgre til at du mister kontrollen
over arbeidsemnet/maskinen og kan péfere deg alvorlige
personskader.
MERKNAD:

Nar trekledningen er festet, ma du ikke dreie pa
dreiefoten med senket hendel. Bladet og/eller
trekledningen vil bli skadet.

9. Sporsaging

Fig.59
Et datokutt kan gjeres pa felgende mate:
Juster nedre grenseposisjon for bladet med
justeringsskruen og stopperarmen for & begrense
bladets skjeeredybde. Se avsnittet "Stopperarm".
Nar du har justert bladets nedre grenseposisjon,
kutter du parallelle riler pa tvers av
arbeidsstykkets bredde. Bruk uttrekksfunksjonen
som vist i figuren. Bruk deretter et huggjern for &
fierne arbeidsstykkematerialet mellom rillene.



/\ADVARSEL:

10.

lkke forsgk & utfere denne typen kutt ved hjelp
av en bredere bladtype eller et falseblad. Hvis
du forseker a skjeere riller ved hjelp av et bredere
blad eller falseblad, kan sageresultatene bli darlige
og det kan oppsta farlige tilbakeslag (kickback).
Nar du er ferdig med a skjzere riller og ensker a
utfere andre typer saging, ma du huske a
returnere stoppearmen til opprinnelig stilling.
Hvis du forsgker a sage nar stoppearmen star i feil
posisjon, kan sageresultatene bli darlige og det
kan oppsta farlige tilbakeslag (kickback).

Spesialegenskaper for maks. sagebredde

For & bruke maskinens maksimale sagebredde,

felger du trinnene nedenfor:

Se SPESIFIKASJONER

under "Spesialegenskaper for maks. sagebredde”

for informasjon om maskinens maksimale

sagebredde.

(1) Still inn maskinen til gjeeringsvinkel 0° eller
45° og pass pa at dreiefoten er last. (Se
avsnittet "Justere gjaeringsvinkelen”.)

0° gjeeringsvinkel: Over 450 mm (17-3/4")
45° gjeeringsvinkel: Over 325 mm (12-3/4")
g
g
E
3 /_
Over 760 mm (30")
(2) Bade vernene oppe og nede ma fjernes
midlertidig og settes til side
(3) Skjeer ut en plattform fra et 38 mm tykt, flatt
bordmateriale (for eksempel tre eller
sponplate). Plattformen skal ha malene som
er angitt i tegningen over.
/\ADVARSEL:

Pass pa at du bruker flatt bordmateriale som
plattform. Ikke-flatt bordmateriale kan bevege seg
under sagingen, og dette kan forarsake farlige
tilbakeslag (kickback).
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1. Skruer (to pa hver side)
2. Nedre vern

3. Feste

4. Plattform

MERK:

Den maksimale kuttekapasiteten i hgyde star i

forhold til plattformens tykkelse.

(4) Plasser plattformen pa maskinen slik at den
stikker ut like mye pa hver side av maskinfoten.
Fest plattformen til maskinen ved a sette inn
fire 6 mm treskruer i de fire hullene pa de
nedre vernene.

/\ADVARSEL:

Pass pa at plattformen ligger flatt mot maskinfoten
og er festet godt til de nedre vernene ved hjelp av
de fire skruhullene. Hvis plattformen ikke er godt nok
festet, kan den bevege seg nar du sager. Dette kan
medfere tilbakeslag (kickback) som kan gi alvorlige
personskader.

Pass pa at maskinen er fast montert pa et
stabilt og flatt underlag. Hvis maskinen ikke er
korrekt montert eller sikret, kan den bli ustabil.
Dette kan fere til at du mister kontroll over
maskinen og/eller at den faller i bakken. Resultatet
av dette kan bli alvorlige personskader.

(5) Installer begge de fijernede @vre vernene pa
maskinen.

/\ADVARSEL:

De gvre vernene ma alltid vaere pa plass nar
maskinen brukes. De gvre vernene sgrger for &
gi den ngdvendige stetten som trengs for & kutte
arbeidsstykket.

Hvis arbeidsstykket ikke far tilstrekkelig stette, kan
det bevege seg nar du sager. Dette kan fore til at
du mister kontroll over arbeidsstykket/maskinen og
det oppstar farlige tilbakeslag (kickback).



Fig.60
(6) Arbeidsstykket som skal kuttes plasseres pa

plattformen som er festet til maskinen.

For du begynner & sage, ma arbeidsstykket festes

@)

godt til de gvre vernene ved hjelp av en skrustikke.

(8) Kutt sakte gjennom arbeidsstykket slik det
beskrives i "Skyvesaging (sage brede

arbeidsemner)”.

/\ADVARSEL:
Kontroller at skrustikken holder arbeidsstykket godt
pa plass og kutt sakte. Hvis arbeidsstykket er
utilstrekkelig festet eller du kutter for raskt, kan
arbeidsstykket bevege seg. Dette kan medfere

tilbakeslag (kickback) som kan gi alvorlige personskader.

Vaer oppmerksom pa at plattformen kan bli svakere
nar du har utfert mange kuttarbeider ved ulike
gjeeringsvinkler i horisontalplanet. Hvis plattformen
har blitt svakere pa grunn av de mange skarene og
hakkene, ma den byttes ut. Hvis den svekkede
plattformen ikke byttes ut, kan arbeidsstykket bevege
seg nar du sager. Dette kan medfere tilbakeslag
(kickback) som kan gi alvorlige personskader.

Baerbart verktoy

Fig.61

Pass pa at maskinen er koblet fra stremnettet (stopselet
skal veere ute av stikkontakten). Fest bladet i en vertikal
gjeeringsvinkel pa 0°, og drei dreiefoten til sterste mulige
heyre gjeeringsvinkel i horisontalplanet. Fest glidestengene,
sa den nedre glidestangen er last i den posisjonen vognen
har nar den er trukket helt mot operatgren, og de @vre
stengene er last i den posisjonen vognen har nar den er
skjovet helt mot feringsvernet (se avsnittet med
tittelen "Skyvelasjustering”.) Senk handtaket helt, og las det i
nedre stilling ved & skyve inn stopperstiften.

Fig.62

/\ADVARSEL:
Stopperstiften er kun beregnet for baering og lagring
og skal aldri brukes for sagingsarbeid. Hvis du
bruker stopperstiften nar du sager, kan sagbladet gjere
uventede bevegelser. Dette kan forarsake tilbakeslag
(kicback) som kan gi alvorlige personskader.
Beer sagen ved a holde begge sidene pa sagfoten som
vist i figuren. Hvis du tar av holderne, stevposen osv., er
det lettere & baere sagen.

/A\FORSIKTIG:

Fest alle bevegelige deler far maskinen skal flyttes.

Hvis deler av maskinen kommer i bevegelse eller
begynner a gli under flyttearbeidet, kan balansen
skiples og det er fare for personskader.
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VEDLIKEHOLD

/N\ADVARSEL:

- Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stromnettet (stopselet skal vaere ute av
stikkontakten) fer du utferer inspeksjoner eller
vedlikehold. Hvis du ikke slar av maskinen og
kobler den fra stremnettet, kan den utilsiktet bli
startet opp og forarsake alvorlige personskader.
For a sikre trygg bruk og optimale resultater
ma du passe pa at bladet alltid er skarpt og
rent. Hvis du forsgker & kutte med et slavt og/eller
skittent blad, kan det oppsta tilbakeslag (kickback)
som kan gi alvorlige personskader.

MERKNAD:

Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Justere skjarevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken, men
teff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen din ikke er
godt nok tilpasset, ma du gjennomfere fglgende:

1.  Gjaeringsvinkel
Skyv vognen mot fgringsvernet og stram
laseskruen i urviserretningen. Trekk lasehendelen
mot fronten av sagen for a feste vognen.
Drei handtaket mot klokken for & feste dreiefoten. Drei
dreiefoten slik at viseren peker pa 0° pa den horisontale
gjeeringsskalaen. Drei sa dreiefoten savidt med klokken
og deretter mot klokken, sa dreiefoten glir inn i hakket
pa 0° horisontal gjeeringsvinkel. (Ikke gjer noen
endringer om viseren ikke peker pa 0°) Lesne
sekskanthullskruene som holder faringsvernet, ved hjelp
av pipengkkelen.

Fig.63
Senk handtaket helt, og las det i nedre stilling ved
a skyve inn stopperstiften. Bruk en trekantlinjal, en
ansatsvinkel e.l. til & stille inn en rett vinkel mellom
sagbladet og feringsvernet. Trekk deretter
sekskanthullskruene pa feringsvernet godt til, fra
hgyre mot venstre.

Fig.64
Sorg for at pekeren viser til 0° pa gjeeringsskalaen. Hvis
pekeren ikke viser til 0°, ma du lgsne skruen som fester
pekeren og justere pekeren slik at den viser til 0°.

2.  Skjaeringsvinkel
SKyv lasehendelen helt frem for & lgsne de positive stoppene.
(1) 0° skjeeringsvinkel

Fig.65
Skyv vognen mot fgringsvernet og stram
laseskruen i urviserretningen.  Trekk
lasehendelen mot fronten av sagen for a
feste vognen. Senk handtaket helt, og las det
i nedre stilling ved & skyve inn stopperstiften.



L@sne hendelen pa baksiden av maskinen.

Fig.66
Drei sekskanthullskruen pa hgyre side av
armholderen to eller tre omdreininger mot
klokken for & vippe bladet mot hgyre.

Fig.67
Bruk en trekantlinjal, en ansatsvinkel el.l. il
forsiktig & stille inn en rett vinkel mellom
sagbladet og oversiden av dreiefoten, ved &
skru sekskanthullskruen pa heyre side av
armholderen med klokken. Deretter ma
hendelen strammes godt.

Fig.68
Pass pa at viserne pa armholderen peker pa
0° pa skalaen for den vertikale
gjeeringsvinkelen pa armen. Hvis de ikke
peker pa 0°, ma du lgsne skruene som holder
viserne, og justere dem sa de peker pa 0°.

(2) 45° skjeeringsvinkel

Fig.69
45° vertikal gjeeringsvinkel ma bare justeres etter
justering av 0° vertikal gjeeringsvinkel. Juster
venstre 45° vertikal gjeeringsvinkel ved & lgsne
hendelen og vippe bladet sa langt som mulig mot
venstre. Pass pa at viseren pa armholderen peker
pa 45° pa skalaen for den vertikale
gjeeringsvinkelen pa armen. Hvis viseren ikke
peker pa 45°, ma du skru pa justeringsskruen for
45° vertikal gjeeringsvinkel pa venstre side av
armen, til viseren peker pa 45°.
For & justere heyre 45°
gjeeringsvinkel, ma du utfgre
prosedyre som beskrevet ovenfor.

vertikal
samme

Justering av laserlinjeposisjonen
Kun for modellene LS1216L og LS1216FL

Fig.70
Fig.71

/\ADVARSEL:
Siden maskinen ma vare koblet til stramnettet
nar laserlinjen justeres, ma du passe godt pa
at maskinen ikke slas pa. Hvis maskinen
utilsiktet slas pa, vil det veere fare for alvorlige
personskader.

A\FORSIKTIG:
Aldri se direkte inn i laserstralen. Dynene kan
fa alvorlige skader hvis de treffes direkte av
laserstralen.
LASERSTRALING
Ikke stirr inn i stralen.

MERKNAD:
Vaer oppmerksom pa at slag/stat mot maskinen
kan fere til at laserlinjen blir skjev eller at laseren
skades og far kortere levetid.
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Tilpasse laserlinjen for venstre side av bladet.

1. Skru for & endre bevegelsesomradet for
justeringsskruen

2. Justeringsskrue

3. Sekskantngkkel

4. Laserlinje

5. Sagblad

Tilpasse laserlinjen for hgyre side av bladet.

NP
1. Justeringsskrue
2. Sagblad

3. Laserlinje

Ga frem pa fglgende mate for begge justeringene.

1. Serg for at sagen er koblet fra.

2. Tegn opp skjeerelinjen pa arbeidsemnet og
plasser det pa dreiebordet. Ikke sikre
arbeidsemnet med skrustikke eller lignende
festeinnretning pa dette tidspunktet.

3. Senk bladet ved & senke hendelen og sjekk for & se

hvor skjeerelinjen og sagbladets posisjon er. (Bestem

hvilken posisjon du skal skjeere pa skeerelinjen.)

Nar linjen er riktig plassert i forhold til bladet,

returnerer du handtaket til opprinnelig stilling.

Fest arbeidsstykket ved hjelp av den vertikale

skrustikken. Pass pa at arbeidsstykket ikke

forflyttes fra den forhandskontrollerte stillingen.

5. Koble til sagen og sla pa laserbryteren.

6.  Juster laserlinjeposisjonen pa fglgende mate.

Laserlinjenposisjonen kan endres hvis justeringsskruens

bevegelsesomrade endres ved at to skruer dreies med

en sekskantngkkel. (Laserlinjens bevegelsesomrade er
fabrikkjustert pa 1 mm fra sideoverflaten pa bladet.)

For & flytte laserlinjens bevegelsesomrade lenger vekk fra

bladets sideoverflate, ma du dreie de to skruene mot klokken

etter at du har Igsnet justeringsskruen. Drei disse to skruene
med klokken for & flytte den nzermere sideoveflaten pa
bladet etter at du har Igsnet justeringsskruen.

Se avsnittet "Laserlinjefunksjon" og juster skruen slik at

skjeerelinjen pa arbeidsemnet tilpasses til laserlinjen.



MERK:
Kontroller laserlinjeposisjonens ngyaktighet
regelmessig.
Hvis det oppdages feil pa laserenheten, ma

maskinen repareres av et autorisert Makita-verksted.

Rengjering av laserlinsen
Kun for modellene LS1216L og LS1216FL

Fig.72

Hvis laserlampelinsen blir skitten eller det legger seg
sagmugg pa den slik at laserlinjen ikke lenger er lett synlig,
ma du koble fra sagen og ta av og rengjere
laserlampelinsen forsiktig med en fuktig, myk klut. Ikke bruk

l@semidler eller petroleumbaserte rengjgringsmidler pa lisen.

Fig.73

For & fijerne laserlampelinsen, ma du demontere
sagbladet for du tar av linsen i henhold til instruksjonene i
avsnittet "Montere eller demontere sagblad”.

Losne skruen som fester linsen med en skrutrekker,
men ikke ta den ut.

Dra ut linsen som vist i figuren.

MERK:
Hvis du ikke far av linsen, ma du lgsne skruen mer
og dra ut linsen igjen uten a ta ut skruen.

Skifte kullbgrster

Fig.74

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Fig.75

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta
ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Nar du har skiftet barster, skal du koble til verktayet og
innkjgre barstene ved a la verktoyet ga uten belastning i
10 minutter. Undersgk deretter om den elektriske
bremsen virker mens verktoyet gar, ved & frigjore
startbryteren. Hvis de elektriske bremsene ikke fungerer
som de skal, ma maskinen repareres av et autorisert
Makita-verksted.

Etter bruk
Etter bruk, ma du terke av fliser og stev som
kleber til sagen med en klut eller lignende. Hold
bladvernet rene i henhold til instruksjonene i
avsnittet "Bladvern". Smer glidedelene med
maskinolje for & hindre at maskinen ruster.
Nar du oppbevarer sagen, ma sleden dras helt
frem slik at skyvepolen sitter godt fast i dreiefoten.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

60

VALGFRITT TILBEHGR

/N\ADVARSEL:

- Dette Makita-tilleggsutstyret og -tilbehoret
anbefales for bruk sammen med Makita-
maskinen som er  angitt i denne
brukerveiledningen. Hvis du bruker andre typer
tilleggsutstyr eller tilbehgr, kan det oppsta alvorlige
personskader.
Makita-tilleggsutstyret og -tilbehgret skal kun
brukes for det formal det er beregnet for. Hvis
tilleggsutstyret eller tilbehgret brukes pa en annen
mate eller for andre formal enn det som er angitt,
kan det oppsta alvorlige personskader.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Sagblad med stal- og karbidspisser

Gjeeringssagblader |For jevne og presise snitt i forskjellige materialer.

Universalblad for rask og jevn klgving, kapping

Kombinasjon og gjzering.

For jevnere snitt pa tvers av fiberretningen.

Kapping Skjeerer rene snitt mot fiberretningen.

Fine tverrkutt For glatte kutt mot fiberretningen.

Gjeeringssagblader for
ikke-jernholdige materialer

For gjeeringssnitt i aluminium, kobber, messing, ror
og andre ikke-jernholdige materialer.

Skrustikkeenhet (horisontal skrustikke)
Vertikal skrustikke

Sekskantngkkel 6

Pipengkkel 13

Holder

Stevpose

Profilliststoppersett

Trekantlinjal

Stavboks

Sekskantngkkel (for LS1216L og LS1216FL)

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

1-1. Rajoitintappi

2-1. Kuusioruuvit

3-1. Terénsuojus

4-1. Terénsuojus

5-1. Lovilauta

6-1. Sahantera

6-2. Teran hammas

6-3. Lovilauta

6-4. Vasen viisteitysleikkuu
6-5. Suora leikkaus

6-6. Oikea viisteitysleikkuu
7-1. Lukitusvipu

7-2. Lukitusruuvi

8-1. K&antopoydan ylapinta
8-2. Terén reuna

8-3. Ohjain

9-1. Rajoitinvipu

10-1. Pysaytinvarsi

10-2. Saatoéruuvi

11-1. Lukitusvipu

11-2. Kahva

11-3. Nokkapyoéra

12-1. Vipu

13-1. Salpavipu

14-1. Asteikkolevy

14-2. Vapautusnappi

14-3. Osoitin

14-4. Salpavipu

15-1. Lukitusvipu

15-2. Lukitusruuvi

16-1. Lukituksen vapautuskytkin
16-2. Liipaisinkytkin

16-3. Vipu

16-4. Reika riippulukkoa varten
17-1. Liipaisinkytkin

17-2. Lukituksen vapautuskytkin
17-3. Reika riippulukkoa varten
18-1. Valokytkin

18-2. Valo

19-1. Laaserin kytkin

20-1. Saatdruuvi

22-1. Hylsyn pidin

22-2. Kuusioavain

23-1. Hylsyn pidin

23-2. Hylsyavain

24-1. Rajoitintappi

25-1. Keskikansi

25-2. Kuusioavain

25-3. Kuusiokoloruuvi
25-4. Teransuojus

26-1. Karalukitus

26-2. Teran kotelo

26-3. Kuusiokoloruuvi
27-1. Nuoli

27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
28-5.
29-1.
29-2
29-3.
29-4
29-5.
29-6
30-1.
311
32-1.
32-2
32-3.
32-4
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1
35-2.
35-3.
35-4.
35-5.
35-6.
36-1
37-1.
37-2
37-3.
38-1
38-2.
38-3.
39-1.
39-2
39-3.
40-1
40-2.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.
43-1
43-2.
43-3
45-1.
45-2.

Yleisselostus

Nuoli

Terén kotelo
Sahantera
Kuusiokoloruuvi
Ulkolaippa
Sahantera
Sisalaippa

Kara
Kuusiokoloruuvi

. Ulkolaippa

Sahantera

. Sisélaippa

Kara

. Rengas

Kuusiokoloruuvi

. Rajoitintappi

Keskikansi

. Hylsyavain

Kuusiopultti

. Terdnsuojus

Karalukitus

Terén kotelo
Kuusiopultti
Nuoli

Nuoli

Terén kotelo
Sahantera

. Kuusiopultti

Ulkolaippa
Sahantera
Sisalaippa
Kara
Rengas

. Kuusiopultti

Suljin

. Pélypussi

Pélysuutin

. Pélylokero

Suojus
Painike
Sylinteriosa

. Pélylokero

Sahanpuru

. Sylinteriosa

Pélylokero
Tuki
Kiertopohja
Vivut
Kiristysruuvit

. Ylempi ohjain

Alempi putki

. Punaisella merkitty alue

Ruuvipuristimen nuppi
Ruuvipuristimen varsi
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45-3.
45-4.
46-1.
46-2.
46-3.
48-1.
48-2.
50-1.
50-2.
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.
54-2.
55-1.

55-2.

55-3.
56-1.

56-2.

56-3.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.

58-4

58-5.
59-1.
60-1.
60-2.
60-3.
60-4.
61-1.
63-1.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
66-1.
66-2.
66-3.
67-1.
67-2.
67-3.
68-1.

68-2
69-1
69-2

Ruuvipuristimen tanko

Ruuvi

Puristinlevy

Puristinmutteri

Ruuvipuristimen nuppi
Kannatin

Ruuvi

Lukitusvipu

Lukitusruuvi

52/38° kruunumallinen reunalista
45° kruunumallinen reunalista
45° kovero reunalista
Sisanurkka

Ulkonurkka

Kruunumallisen reunalistan vasen
rajoitin (valinnainen lisévaruste)
Kruunumallisen reunalistan oikea
rajoitin (valinnainen lisévaruste)
Kiertopohja

Kruunumallisen reunalistan vasen
rajoitin

Kruunumallisen reunalistan vasen
rajoitin

Kiertopohja

Ohjain

Kruunumallinen reunalista
Ohjain

Ruuvipuristin

Valike

. Alumiininen puristetanko

Valike

Leikata uria teralla

Ylempi ohjain

Pystysuora ruuvinpuristin
Tybkappale

Alusta

Rajoitintappi

Kolmikulma

Ruuvi

Osoitin

Jiiriasteikko

Osoitin

Vipu

Viisteitysasteikkolevy

0" kulmansaatomutteri

Vipu

Salpavipu

Kolmikulma

Sahantera

Kaantopdydan ylapinta
Viisteitysasteikkolevy

. Osoitin

. Osoitin

. Asteikkolevy



69-3. Vasemman 45° viisteityskulman
saatopultti

69-4. Oikean 45° viisteityskulman
saatopultti

70-1. Tydkappale

70-2. Laaserlinja

72-1. Ruuvitaltta

71-1. Pystysuora ruuvinpuristin

72-2. Ruuvi (vain yksi kappale)
72-3. Laaservalon linssi

73-1. Laaservalon linssi
74-1. Rajamerkki

75-1. Ruuvitaltta

75-2. Harjanpitimen kansi

TEKNISET TIEDOT

Malli

Teran lapimitta

Teran paksuus

Reian lapimitta

Maks. jiirikulma

Maks. kallistuskulma

Maks. Leikkauskaasiteetit (K x L)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

305 mm

1,6 mm - 2,4 mm

Euroopan maat: 30 mm, Euroopan ulkopuolella olevat maat: 25,4 mm
Vasen 52° , Oikea 60°

Vasen ja Oikea 45°

Jiirikulma

Kallistuskulma

45°(vasen) 0° 45°(oikea)

0° 59 mmx382 mm 87 mmx382 mm 44 mmx382 mm
69 mmx363 mm 102 mmx363 mm 54 mmx»363 mm
Ohjaimeen kiinnitettavan puukehyksen 35 mm 78 mmx290 mm 115 mmx*300 mm 61 mm»290 mm
paksuus sahauskorkeuden ollessa suuri 60 mm — 120 mmx250 mm —
45°(vasen ja oikea) 59 mmx268 mm 87 mmx268 mm 44 mmx268 mm
69 mmx»255 mm 102 mmx255 mm 54 mmx»255 mm
Ohjaimeen kiinnitettavan puukehyksen 30 mm — 115 mmx202 mm —
paksuus sahauskorkeuden ollessa suuri 45 mm — 120 mmx172 mm —
52°(vasen ja oikea) — 87 mmx»233 mm —
— 102 mmx220 mm —
Ohjaimeen kiinnitettavan puukehyksen 25 mm — 115 mmx178 mm —
paksuus sahauskorkeuden ollessa suuri 35 mm — 120 mmx155 mm —
60°(oikea) — 87 mmx185 mm —
— 102 mmx178 mm —
Ohjaimeen kiinnitettavan puukehyksen 25 mm — 115 mmx140 mm —
paksuus sahauskorkeuden ollessa suuri 35 mm — 120 mmx122 mm —

Suurin sahauskyky erikoisvarustein

45 °
(kaytettdessa kruunumallisen reunalistan rajoitinta)

kruunumallinen reunalista

203 mm

Jalkalista (H)
(kaytettdessa vaakapenkkia)

165 mm

Suurin sahausleveys erikoisvarustein
(kaytettdessa 38 mm:n (1-1/2") paksuista alustaa)

Kallistuskulma Jiirikulma Suurin sahauskyky
0° 0° 416 mm
45° (vasen ja oikea) 292 mm

Katso sahausohjeet KAYTTO-osiosta.

Nopeus kuormittamattomana (min’*)
Laasertyyppi (ainoastaan LS1216L,LS1216FL)
Mitat (P x L x K)

Nettopaino

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
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3200
Punainen laser 650 nm, <<1,6 mW (laserluokka 2M)
806 mm x 640 mm x 721 mm

LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg




Vain Euroopan mallit

Turvaluokitus

LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

« Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

« Paino EPTA-menetelmén 1/2003 mukaan

END210-8

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@ Katso kayttdohjeita.

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Pida sahauspaata alhaalla sahaamisen
jalkeen, kunnes terd on kokonaan
pysahtynyt. Nain valtat pirstaleiden

=
AL
aiheuttamat onnettomuudet.

-0 ;9 o
70 P ot
Kun suoritetaan liukuleikkaus, veda ensin
kelkka taysin ulos ja paina kahva alas,

tydnna sitten kelkkaa ohjaimen suuntaan.
Ala sijoita kasia alaka sormia teran

O

lahelle.

&@ - Ald koskaan katso lasersiteeseen.
Suora lasersdde voi vahingoittaa
silmidsi.

Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkoétarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan  EU-direktiivin  ja  sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt séahkotarvikkeet on toimitettava
ongelmajatteen kerayspisteeseen ja

)¢

ohjattava ymparistoystavalliseen
kierratykseen.
ENE006-1
Kayttotarkoitus
Tybkalu on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan

sahaukseen ja jiirisahaukseen. Voidaan sahata myos

alumiinia sopivalla sahanteralla.
ENF002-2

Virtaldhde
Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja

sitéd saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.

Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN61029-
standardin mukaan:
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@n
Aanenpainetaso (Lya): 91 dB (A)
Aéanitehotaso (Lwa): 100 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
Kayta kuulosuojaimia
ENG900-1

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madaritelty EN61029mukaan:

Tarinapaasto (an): 2,5 m/s? tai vahemman

Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1

limoitettu tarinapaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua  tarindpaastdéarvoa voidaan kayttaa
my®ds altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:
Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarinapaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd kayttajan suojaamiseksi tarvittavat varotoimet
todellisissa kayttoolosuhteissa tapahtuvan arvioidun
altistumisen mukaisesti (ottaen huomioon kaytt6jakso
kokonaisuudessaan, myds jaksot, joiden aikana
tydkalu on sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH003-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et)

Koneen tunnistetiedot:

Ristikelkkasaha

Mallinro/tyyppi: LS1216, LS1216L, LS1216F, LS1216FL
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
On valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029

Direktiivin 2006/42/EY mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



30. 6. 2014

Yasushi Fukaya
Johtaja

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Séilytd varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

VIISTOSAHAN
TURVALLISUUSOHJEET
1. Pida kadet poissa sahanterdn liikeradalta.

w

oo

10.
1.

12.

13.

14.

15.

Vilta koskettamasta rullaavaa terdi. Se voi
aiheuttaa vakavan onnettomuuden.
Tarkista ennen kaytt6d huolellisesti,
sahanterdssa ole halkeamia tai vaiantymia.
Vaihda vaurioituneet terat heti.

Vaihda kitapala, kun se on kulunut.

Kayta vain valmistajan ilmoittamia sahanteria,
jotka ovat standardin EN847-1 mukaisia.

Ala kiyta pikateriksesté valmistettuja sahanteria.
Pida silmasuojuksia.
Kayta kuulosuojaimia
pienentamiseksi.

Pida hansikkaita, kun kasittelet sahanteria
(sahanterit tulee kuljettaa kotelossa aina, kun
mahdollista) ja karkeapintaisia materiaaleja.
Kytke jiirisahat polynkerayslaitteeseen
sahauksen aikana.

Valitse sahanterit leikattavan materiaalin mukaan.
Ald sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

Kiinnita kaikki liikkuvat osat aina ennen
tyokalun kuljetusta. Ala kidytd suojusta
kahvana, kun nostat tai kannat tyokalua.

Al kidytid sahaa ilman suojuksia. Varmista
terén suojuksen sulkeutuminen ennen jokaista
kayttokertaa. Ala kdytd sahaa, jos terdn suojus
ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti. Ald koskaan
kirista tai sido terén suojusta auki-asentoon.
Pida lattia puhtaana irtomateriaalista, kuten
lastuista ja leikatuista kappaleista.

Kayta vain  sahanterid, joihin  merkitty
enimmaisnopeus on vahintddn yhtd suuri kuin

ettei

kuulovaurioriskin
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20.
21.
22.

23.
24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

tyokaluun merkitty nopeus kuormittamattomana.
Jos tyokalu on varustettu laserilla tai LED-valolla,
ala vaihda laseria tai LED-valoa toisentyyppiseen.
Pyyda valtuutettua huoltoliikettd korjaamaan laite.
Al3 koskaan irrota leikattuja kappaleita tai muita
osia tyokappaleesta tyokalun ollessa kdynnissa
siten, ettd sahantera pyorii suojaamattomana.

Ald suorita mitdin toimenpiteitd vapaalla
kadella. Tyokappale tulee kiinnittdd kunnolla
kaantodalustaan ja ohjaimeen kappalepuristimella
kaikkien toimintojen aikana. Ald koskaan
varmenna tyékappaleen kiinnitysta kasin.
Varmista aina ennen sahaamista, etta tyokalu
on vakaa.

Kiinnita tyokalu tarvittaessa tyépenkkiin.

Tue pitkat tyokappaleet asianmukaisilla lisatuilla.
Ala koskaan leikkaa niin pienta tyokappaletta,
ettei sita voi kiinnittada tukevasti puristimeeen.
Vaarin  kiinnitetty tyokappale voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavia vammoja.

Al4 koskaan kosketa sahanteria.

Sammuta kone ja odota, kunnes terd on pysahtynyt
ennen kuin siirrdt tyokappaletta tai muutat asetuksia.
Kytke tyokalu pois pailtd ennen sahanteridn
vaihtoa tai huoltoa.

Lukitustappi, joka lukitsee leikkausterdan, on
tarkoitettu vain kantamiseen ja sailytykseen
eika sita ole tarkoitettu leikkauskayttoon.

Ald kdytd tydkalua palavien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa. Tyokalun sahkoinen
toiminta voi aiheuttaa rajahdyksen ja tulipalon, jos
sen laheisyydessa on palavia nesteita tai kaasuja.
Kayta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Ole varovainen, ettet vahingoita karaa, laippoja
(erityisesti asennuspintaa) tai pulttia. Naiden osien
vioittuminen voi aiheuttaa teran rikkoutumisen.
Varmista, ettd kaantéalusta on kiinnitetty
kunnolla, ettei se liiku kdyton aikana.

Poista lastut, pienet osat jne. poydalta ennen
kayttoa oman turvallisuutesi takaamiseksi.
Valta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokappale ja
poista kaikki naulat ennen tyostoa.

Varmista, ettd karalukko on avattu, ennen kuin
virta kytketaan paalle.

Varmista, ettei terd kosketa kaantdalustaa
alimmassa kohdassa.

Tartu kahvaan tiukasti. Muista, ettd saha
lilkkkuu hieman yloés ja alas kdynnistyksen ja
pyséahtymisen aikana.

Varmista, ettd tera ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

Anna koneen kdyda hetki ennen sen kayttamista
tyokappaleeseen. Tarkkaile konetta varinan ja
huojunnan varalta, mika voisi olla merkki huonosti
asennetusta tai tasapainotetusta terasta.

Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tdyden
nopeuden.



Lopeta tyoskentely vélittomasti, jos havaitset
jotain tavallisesta poikkeavaa.

Al yrité lukita liipaisinta paillioloasentoon.
Ole valppaana jatkuvasti etenkin toistuvien,
yksitoikkoisten  tehtdvien  aikana.  Al3d
tuudittaudu vaaraan turvallisuuden tunteeseen.
Terat eivat anna toista mahdollisuutta.

Kéyta vain tdssd  ohjeessa  suositeltuja
lisdvarusteita. Sopimattomien lisévarusteiden kuten
hiomaterien kéytto voi aiheuttaa onnettomuuden.

40.
41.

42.

43. Ole varovainen kiinnittdessasi teraa.
44. Tyoskentelyssd syntyva poly voi sisdltaa
syopaa, syntymavaurioita ja muita

lisadntymishairioita aiheuttavia kemikaaleja.
Esimerkkeja téllaisista kemikaaleista ovat:

lyijypohjaisilla maaleilla kasiteltyjen

materiaalien sisaltama lyijy

kylldstetyn puun siséltdma arseeni ja kromi.
Altistumisen aiheuttama riski riippuu tallaisen
tyon toistuvuudesta. Vahennd altistumista
ndille kemikaaleille seuraavasti: tyoskentele
hyvin tuuletetussa tilassa ja kayta hyvaksyttyja
suojavarusteita, kuten erityisesti
mikroskooppisten hiukkasten suodattamiseen
suunniteltuja hengityssuojaimia.
Pida terd aina terdvana
rajoittaaksesi melutasoa.
Koneen kayttdja on asianmukaisesti koulutettu
koneen toiminnoissa, sdadoissa ja kdytossa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

45. ja puhtaana

46.

AVAROITUS:
ALA anna tydkalun helppokayttdisyyden tai toistuvan
kayton tuudittaa sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen

niin, ettéd laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.

VAARINKAYTTO tai tdmin kayttoohjeen turvamiariysten
laiminlydnti voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

ASENNUS

Penkin kiinnittaminen

Kuva1

Laitteen kahva on lukittu kuljetuksen ajaksi ala-asentoon
rajoitintapin avulla. Vapauta rajoitintappi painamalla
kahvaa kevyesti alaspain samalla kun vedat tapin ulos.

/AAVAROITUS:
Varmista, ettd tyokalu ei paase liikkumaan
tukipinnalla. Jos jiirisaha paasee liikkumaan
tukipinnalla sahaamisen aikana, seurauksena voi
olla tyékalun hallinnan menettdminen ja vakava
henkilévahinko.

Kuva2

Tydkalu tulee ruuvata neljalla ruuvilla tasaiselle pinnalle

laitteen pohjassa olevia ruuvinreikia kayttden. Tama
estaa karjityksen ja mahdollisen vammautumisen.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia,
ettd laite on sammutettu ja irrotettu

virtaldhteesta. Jos laitetta ei sammuteta ja irroteta
virtaldhteestd, se voi kaynnistyda vahingossa ja
aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

Terasuojus

Kuva3

Kun lasket kahvaa alaspain, terénsuojus nousee
automaattisesti. Terdnsuojus palautuu alkuperdiseen
asentoonsa, kun sahaaminen lopetetaan ja kahva
nostetaan yl0s.

/AAVAROITUS:
Ala koskaan ohita tai poista terinsuojusta tai
siihen kiinnittyvaa jousta. Jos laitetta kaytetaan
teran jaddessa ilman suojusta, seurauksena voi
olla vakava henkildvahinko.
Pida teransuojus oman turvallisuutesi vuoksi aina
hyvassd kunnossa. Teransuojuksen epanormaali
toiminta tulee aina korjata valittdmasti. Tarkista, etta
jousi palauttaa suojuksen paikalleen.

/AVAROITUS:
Ala koskaan kéyti tydkalua, jos terdnsuojus tai
jousi on vahingoittunut, viallinen tai irronnut.
Jos tyOkalua kaytetdan, vaikka suojus on
vahingoittunut, viallinen tai irronnut, seurauksena
voi olla vakava henkilévahinko.
Jos lapindkyva teransuojus likaantuu tai siihen kertyy
sahanpurua siten, etta teraa ja/tai tydkappaletta ei enaa
nay, irrota saha pistorasiasta ja puhdista suojus
huolellisesti kostealla liinalla. Ald kayté liuottimia &l&ka
oljypohjaisia  puhdistusaineita, silld ne  voivat
vahingoittaa muovista suojusta.
Jos teransuojus likaantuu ja on tarpeen puhdistaa, jotta
laite toimisi moitteettomasti, menettele seuraavasti:
Kun tydkalu on sammutettu ja irrotettu virtalahteesta,
irrota  keskiosuojusta paikallaan pitdva kuusioruuvi
varusteisiin kuuluvalla hylsyavaimella. Irrota kuusioruuvi

kiertamalla sitd vastapaivdan ja nosta sitten
teransuojusta ja keskidésuojusta.

Kuva4

Kun terénsuojus on téssd asennossa, puhdistus

voidaan suorittaa perusteellisesti ja tehokkaasti. Kun
puhdistus on suoritettu, tee ylld& mainitut toimet
péinvastaisessa jarjestyksessa ja kiinnitd ruuvi. Ala
irrota jousta, joka pitdéa teransuojusta paikallaan. Jos
suojus varjaytyy ian tai ultraviolettivalolle altistumisen

myo6td, ota yhteys Makitan  huoltopisteeseen
hankkiaksesi uuden suojuksen. ALA OHITA TAI
POISTA SUOJUSTA.



Kitapalan sijoittaminen
Kuva5

Kuvaé

Ty6kalu annetaan kiertopohjassa olevien kitapalojen
kanssa minimoimaan leikkauksen poistumispuolen
repimistd. Kitapalat ovat tehtaan saatamia, jotta
sahantera ei koskettaisi kitapaloja. Ennen kayttéa saada
kitapalat seuraavasti:

Kuva7
Irrota  kone ensin pistorasiasta. Loysaa kaikki
uurrostasoja paikallaan pitavat ruuvit (kolme ruuvia
vasemmalla ja oikealla). Kiristéd niitd vain sen verran,
ettd uurrostasoja voi edelleen helposti siirtda kasin.
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se sitten ala-
asentoon tyontamalla rajoitintappi  sisdan. Loysaa
ylempia liukuvarsia paikallaan pitavia lukitusruuveja
vastapaivaan ja tyénné samalla alempia liukuvarsia
paikallaan pitdvaa lukkovipua eteenpain. Veda kelkka
kokonaan itseesi pdin. Sdada uurrostasot siten, etta
uurrostasot juuri ja juuri koskettavat teran hampaiden
syrjia. Kirista eturuuvit (ala kirista likaa). Tyonna kelkka
kokonaan ohjaimen suuntaan ja sdada uurrostasot siten,
ettd wuurrostasot juuri ja juuri koskettavat terén
hampaiden syrjia. Kirista takaruuvit (2l kirista liikaa).

Kun uurrostasojen saatd on tehty, vapauta rajoitintappi

ja nosta kahva. Kirista sitten kaikki ruuvit tiukasti.

HUOMAUTUS:

. Varmista viistekulman asettamisen jilkeen,
ettd kitapalat on saadetty oikein. Kun kitapalat
on saadetty oikein, tyokappale pysyy tukevasti
paikallaan eika repeydy helposti.

Parhaan sahauskyvyn yllapitdminen

Tama kone on saadetty tehtaalla siten, etta se tarjoaa
suurimman mahdollisen sahauskyvyn 305 mm:n
sahanteralle.

Irrota kone pistorasiasta, ennen kuin teet minkaanlaisia
saatttoimenpiteitd. Kun kiinnitdt uuden teran, tarkista
aina terédn alin asema ja saada sitd tarvittaessa
seuraavasti:

1. Saatopultti
2. Kiertopohja
3. Rajoitinvipu
4. Liukuputki

Kuva8

Kuva9

Irrota kone ensin pistorasiasta. Kohdista sahantera
kuvassa naytetylld tavalla laskemalla rajoitinvipua
alaspain. Tyénna kelkka kokonaan ohjaimen suuntaan
ja laske kahva kokonaan alas. Kaanna saatoruuvia
hylsyavaimella, kunnes terdn reuna ulottuu hieman
kaantdjalustan ylapinnan alapuolelle kohdassa, jossa
ohjaimen etupuoli kohtaa kaantdjalustan ylapinnan.

Kun kone on irrotettuna pistorasiasta, kaanna teraa
kasin pitden kahvan kokonaan alhaalla varmistuaksesi,
ettd terd ei kosketa mitdan alajalustan kohtaa.
Hienosaada tarvittaessa.

Palauta rajoitinvipu saatdjen tekemisen jalkeen aina
alkuasentoonsa kaantamalla sita vastapaivaan.

/A\VAROITUS:

. Kun olet kiinnittdnyt uuden terdn, varmista
aina, etta terd ei kosketa mihinkdan alustan
kohtaan, kun kahva on kokonaan alhaalla. Jos
tera koskettaa alustaa, seurauksena voi olla
takapotku ja vakava henkilévahinko.

Lukitusvarsi

Kuva10

Terédn alempaa raja-asentoa voi helposti saataa
lukitusvarren avulla.  Pyoritd lukitusvartta kuvan
osoittamalla tavalla nuolen osoittamaan suuntaan sen
sdatamiseksi. Sadda saatéruuvia siten, ettd tera
pysahtyy haluttuun asentoon, kuin alennat kahvaa
taysin.

Jiirikulman saataminen

Kuva11

Tyonna kadensijaa siten, ettd nokka tarttuu kiinni, ja
kaanna sita sitten myoétapaivaan aariasentoon saakka.
Kierra kaantdjalustaa samalla kun painat lukkovipua
alaspain. Kun olet siirtanyt kahvan asentoon, jossa
osoitin osoittaa haluamaasi astelukemaa
jiiisahausasteikolla, lukitse kaantdjalusta paikalleen
kaantamalla kadensijaa 90° vastapaivaan.

/AHuoMIO:
Lukitse kaantojalusta aina paikalleen
jiirisahauskulman vaihtamisen jalkeen kaantamalla
kadensijaa 90° vastapaivaan.

HUOMAUTUS:
Kiertopohjaa kaantdessa, varmista, ettd nostat
kahvan taysin.

Kallistuskulman saataminen

Kuvai2

Kuva13

Saada viistekulmaa 16ysaamalla koneen takana olevaa
vipua vastapaivdan. Tydénna salpa kokonaan eteen

kuvan osoittamalla tavalla ja tue samalla sahauspaata
niin, etté lukkotappi vapautuu.



Kun kallistat kelkkaa oikealle, kallista kelkkaa hieman
vasemmalle vivun I6ysdamisen jalkeen ja paina
vapautuspainiketta. Pida vapautuspainike painettuna ja
kallista kuljetinta oikealle.

Kuva14

Kallista  sahanterdd, kunnes osoitin  osoittaa
viisteitysasteikossa haluttuun kulmaan. Kiristéd sitten
vipua myotapaivaan hyvin varren varmistukseksi.

Kun salpaa vedetaan sahan etureunaa kohti, sahanteran
voi lukita vasemmalle ja oikealle neljaan asentoon 22,5 ja
33,9 asteen kulmassa jalustan pintaan nahden.

Kun salpa tyénnetdéan sahan taakse kuvan osoittamalla
tavalla, sahanteran voi Ilukita haluttuun kulmaan
annetulla viistekulmavalilla.

Anuomio:
Kun olet muuttanut kallistuskulman, kiinnitéd varsi
aina kiristamalla vipu myotapaivaan kiertamalla.

HUOMAUTUS:

. Varmista sahanteraa kallistaessasi, ettéd kahva on
kokonaan ylhaalla.
Kallistuskulmaa vaihtaessasi, sijoita kitapalat
varmasti asianmukaisesti, kuten "Kitapalojen
sijoittaminen" osassa on selitetty.

Liukulukituksen saito

Kuva15

Lukitse alempi liukuvarsi vetamalla lukkovipua sahan
etureunaa kohti.
Lukitse ylempi
myotapaivaan.

liukuvarsi  kadantamalla lukitusruuvia

Kytkimen kayttaminen

Eurooppalaisille maille

Kuva16

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Laitteen
kaynnistamiseen paina lukituksen vapautuspainiketta ja

veda sitten liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

AvaroITus:
Varmista aina ennen  koneen  kytkemista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin toimii

moitteettomasti ja palautuu vapautettaessa OFF-
asentoon. Ald vedai liipaisinkytkimesté voimakkaasti,
ellet samalla paina lukituksen vapautuspainiketta.
Kytkin voi rikkoutua. Jos tyokalua kaytetdan, vaikka
kytkin ei toimi moitteettomasti, seurauksena voi olla
vakava henkilévahinko.
Liipaisinkytkimessd on reikd, johon
riippulukon tydkalun lukitsemista varten.
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Kuva17
Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa

liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
saha painamalla lukituksen vapautuspainiketta sisdan ja

voi asettaa

67

vetamalla liipaisinkytkimesta.  Laite  pysaytetadn
vapauttamalla liipaisinkytkin.
/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen  koneen kytkemista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin toimii

moitteettomasti ja palautuu vapautettaessa OFF-
asentoon. Al4 veda liipaisinkytkimesti voimakkaasti,
ellet samalla paina lukituksen vapautuspainiketta.
Kytkin voi rikkoutua. Jos tydkalua kaytetdan, vaikka
kytkin ei toimi moitteettomasti, seurauksena voi olla
vakava henkilévahinko.
Liipaisinkytkimessa on reikd, johon
riippulukon tydkalun lukitsemista varten.

voi asettaa

/AVAROITUS:

Ald kdytd lukkoa, jonka sangan tai vaijerin
lapimitta on alle 6,35 mm. Jos sanka tai vaijeri on
tata ohuempi, tyokalu ei lukkiudu asianmukaisesti
off-asentoon ja saattaa kaynnistyd vahingossa,
mista voi seurata vakava henkildvahinko.

ALA KOSKAAN kiytd konetta, jonka
liipaisinkytkin ei toimii moitteettomasti.
Epékuntoisella kytkimelld varustettu kone on
ERITTAIN VAARALLINEN. Se tulee korjata
valittdmasti ennen kaytén jatkamista vakavien
henkilévahinkojen valttamiseksi.

Kayttdjan turvallisuuden vuoksi sahassa on
lukituksen vapautuspainike, joka estad sahan
kaynnistamisen vahingossa. ALA KOSKAAN kayta
sahaa, jos se kaynnistyy pelkastaan
liipaisinkytkintd painamalla ilman, ettd samalla

painetaan lukituksen vapautuspainiketta. Jos
kytkin on viallinen, laite saattaa kaynnistya
vahingossa, mistd voi seurata vakava

henkilévahinko. Toimita saha MAKITA-huoltoon
korjattavaksi ENNEN kayton jatkamista.

ALA KOSKAAN ohita lukituksen vapautuspainiketta
teippaamalla sitd kiinni tai muulla tavoin. Jos
kytkimen lukituksen vapautuspainike ohitetaan, laite
saattaa kdynnistya vahingossa, mistd voi seurata
vakava henkilévahinko.

Lamppujen sytyttaminen
Vain mallit LS1216F ja LS1216FL
Kuva18

/AHuoMIO:

. Tama ei ole vedenpitavad valaisin. Ald pese
valaisinta vedessa tai kaytd sitd sateessa tai
kostealla alueella. Sellainen menettely saattaa
johtaa sahkoéiskuun ja savuamiseen.

Ala kosketa valaisimen linsseja, koska se on
erittdin kuuma paallekytkettyna tai lyhyen ajan
paasta sammuttamisesta. Tama saattaa aiheuttaa
palovammoja kehoon.

Varo kolhimasta valaisinta, ettei se vaurioidu tai
sen toiminta-aika lyhene.



Al valaise sateelld silmiisi. Tdma saattaa satuttaa
silmiasi.
Ala peita valaisinta vaatteilla, kartongilla, pahvilla
tai vastaavilla tavaroilla sen ollessa paalla, koska
se voi johtaa tulipaloon tai syttymiseen.
Kytke valaisin paélle painamalla kytkin ylempaan asentoon (1).
Sammuta valaisin painamalla kytkin alempaan asentoon (O).
Liikuta valaisinta, jotta voisit vaihdella valaistuksen alueiden
valilla.

HUOMAUTUS:
Pyyhi lika pois linssistd kuivalla liinalla. Ala
naarmuta valaisimen linssia, ettei valoteho laske.

Sahkoinen toiminta

Vakionopeuden saato
Tyokalu on varustettu sahkoisella
vakionopeudensaadodlla, joka auttaa pitdmaan
terén py6rimisnopeuden vakaana myos
kuormitettuna. Kun teré pyorii vakionopeudella,
sahausjalki on erittain tasainen.

Pehmea kdynnistys
Tama toiminto mahdollistaa tydkalun pehmean
kaynnistyksen rajoittamalla kaynnistyksen
vaantémomenttia.

Lasersade-toiminta

Vain mallit LS1216L ja LS1216FL

Kuva19
AHuomio:
Ala  koskaan katso lasersateeseen. Viliton

lasersade voi vahingoittaa silmiasi.
LASERSATEILY, ALA TUIJOTA SATEESEEN TAI
KATSO SUORAAN OPTISILLA LAITTEILLA, 2M-
LUOKAN LASERTUOTE.
Kytke lasersdde paalle painamalla kytkin ylempaan
asentoon (). Kytke lasersade pois paaltd painamalla
kytkin alempaan asentoon (0).

Laseryhteys  voidaan siirtdd sahanterdn  joko
vasemmalle tai oikealle puolelle  saatamalla
saatoruuveja seuraavalla tavalla.

Kuva20

1. Loysaa saatoruuvi kiertamalla sitd vastapaivaan.

2. Kun saatoruuvi on ldysennetty, liu'uta saatéruuvia
oikealle tai vasemmalle niin pitkalle, kuin
mahdollista.

3.  Kirista saatoruuvi hyvin siind asennossaan, missa
se ei enaa liu'u.
Laseryhteys tehtaassa saadetty, joten sen voi asentaa 1 mm:n
rajoissa teran sivupinnoista (leikkausasema).

HUOMAUTUS:
Jos lasersdde nakyy himmeana eikd erotu
kunnolla auringonvalon vuoksi, siirry

tyoskentelemaan paikaan, johon aurinko ei padse
paistamaan suoraan.
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Laseryhteyden oikaiseminen

Kuva21

Laseryhteyden voi siirtda terdn joko vasemmalle tai oikealle
puolelle leikkusovelluksen mukaan. Ks. "Lasersateen
toiminta" osaa, sen siitdmismenetelmaa koskien.

HUOMAUTUS:
Kéyta puuvuorausta suojusestetta vastaan, kun oikaiset
leikkausyhteyden laseryhteydelld suojusesteen sivulla
yhdistetyssa leikkauksessa (viisteityskulma 45 astetta ja
viistokulma oikealle 45 astetta).
A) Kun oikea koko on saavutettu tyokappaleen
vasemmalla puolella
Siirra laseryhteys teran vasemalle puolelle
B) Kun oikea koko on saavutettu tydkappaleen oikealla
puolella
Siirra laseryhteys terén oikealle puolelle
Oikaise leikkausyhteys tydkappaleessasi laseryhteyden avulla.

KOKOONPANO

/A\VAROITUS:
Varmista aina, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtalahteesta, ennen kuin teet sille
mitddn kunnossapitotoimia. Jos laitetta ei
sammuteta ja irroteta virtaldhteestd, seurauksena
voi olla vakava henkildvahinko.

Ruuviavaimen sailytys
Kuusioavaimella varustetut mallit

Kuva22

Kuusioavainta séilytetaan kuvan osoittamalla tavalla. Kun
tarvitset kuusioavainta, veda se irti avaimen pitimesta.
Palauta kuusioavain kayton jalkeen avaimen pitimeen.
Hylsyavaimella varustetut mallit

Kuva23

Hylsyavainta sailytetdan kuvan osoittamalla tavalla. Kun
tarvitset hylsyavainta, veda se irti avaimen pitimesta.
Palauta hylsyavain kayton jalkeen avaimen pitimeen.

Sahanteran kiinnittiminen ja irrottaminen

/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen terdn kiinnittdmista ja
irrottamista, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta. Jos laite kaynnistyy vahingossa,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

Kuusioavaimella varustetut mallit

/AvaRoITUS:
Kiinnitd ja irrota terd aina Makitan
kuusioavaimella.Jos kaytat jotakin muuta avainta,
kuusiokoloruuvi voi tulla liian kireélle tai jaada liian
I6ysalle, mista voi seurata vakava henkilévahinko.



Kuva24

Lukitse kahva nostettuun asemaan tyontamalla
lukkotappi sisaén.
Kuva25

Kun haluat irrottaa teran, I6ysaa keskimmaista kantta pitava
kuusiokoloruuvi kiertamalla sité vastapaivaan
kuusioavaimella. Nosta terénsuojus ja keskimmainen kansi.

Kuva26

Kuva27
Kuva28
Lukitse kara painamalla akselin lukkoa ja I6ysaa
kuusiokoloruuvi kiertamalla sita myotépaivaan

kuusioavaimella. Irrota sitten kuusiokoloruuvi, ulkolaippa
ja tera.

HUOMAUTUS:

. Joissakin maissa
irrallinen rengas.
Jos sisélaippa irrotetaan, varmista, ettd asennat
sen karaa vasten siten, ettd sen uloke osoittaa
terasta poispain. Jos laippa asennetaan véaarin, se
hankautuu konetta vasten.

Kuva29

AvaroITus:
Varmista aina ennen terdn sovittamista karalle,
ettd olet asentanut kaytettdvdn terdn akselin
reikddn sopivan sisdlaipan tai renkaan.
Vaaranlaisen renkaan kayttdminen voi aiheuttaa teran
virheellisen kiinnityksen, jolloin terd paasee likkumaan
ja tarisee voimakkaasti, minka seurauksena voi olla
tydkalun hallinnan menetys ja vakava henkilévahinko.
Kiinnité tera asettamalla se karalle varmistaen samalla,
ettd teran pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan
suuntaan kuin terakotelossa oleva nuoli.

Kuva30

Asenna ulkolaippa ja kuusiokoloruuvi ja kiristé sitten
kuusiokoloruuvi (vasenkatinen) tiukasti kiertamalla sita
kuusioavaimella vastapaivadn samalla akselilukkoa
painaen.

Palauta teransuojus ja keskidsuojus alkuperaiseen
asentoonsa. Kiinnitéd sitten keskidsuojus paikalleen
kiristdmalla kuusiokoloruuvi myétapaivaan kiertamalla.
Vapauta kahva yldasennosta vetdmalla rajoitintappia.
Varmista kahvaa laskemalla, ettd teransuojus liikkuu
oikein. Varmista ennen sahaamista, ettd karalukitus
vapauttaa karan.

tybkaluissa on sisalaipasta

Hylsyavaimella varustetut mallit

AvaroITus:

- Kiinnitd ja irrota terd aina Makitan
hylsyavaimella.Jos kaytat jotakin muuta avainta,
ruuvi voi tulla liian kireélle tai jaada liian I6ysalle,
mista voi seurata vakava henkilévahinko.
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Kuva31

Lukitse kahva nostettuun asemaan tyontamalla
lukkotappi sisaan.

Kuva32

Terén poistamiseksi kayta istukka-avainta

Ioysentaaksesi keskiota pitavaa kuusiomutteria siten,
ettd kaannat sita vastapaivaan. Nosta teransuojus ja
keskio.

Kuva33

Paina akselin lukkoa akselin lukitukseen ja kayta
istukka-avainta Kuusioruuvin I6ysaamiseen
myo6tapaivaan. Poista sitten kuusioruuvi, ulkolaippa ka
tera.

Kuva34
Kuva35

HUOMAUTUS:

. Jos siséalaippa irrotetaan, varmista, ettd asennat
sen karaa vasten siten, ettd sen uloke osoittaa
terasta poispain. Jos laippa asennetaan vaarin, se
hankautuu konetta vasten.

/A\VAROITUS:

- Varmista aina ennen terdn sovittamista karalle,
ettd sisd- ja ulkolaippojen viliin on asennettu
oikea akselin reidn rengas kaytettdvan terdn
mukaisesti. Vaaranlaisen akselin reidn renkaan
kayttdminen voi aiheuttaa teran virheellisen
kiinnityksen, jolloin tera péaasee liikkumaan ja
tarisee voimakkaasti, minka seurauksena voi olla
ty6kalun hallinnan menetys ja  vakava
henkilévahinko.

Kiinnita terad asettamalla se karalle varmistaen samalla,

ettd terédn pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan

suuntaan kuin terakotelossa oleva nuoli.

Kuva36

Asenna ulkolaippa ja kuusioruuvi, ja kirista sitten lujasti
kuusioruuvia istukka-avainta kayttden (vasenkatinen)
vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.

Palauta terénsuojus ja keskidsuojus alkuperdiseen
asentoonsa. Kirista sitten kuusioruuvia myotapaivaan
varmistaaksesi keskidsuojuksen kiinnityksen. Vapauta kahva
yldasennosta vetaméalld rajoitintappia. Laske kahvaa
varmistuaksesi, ettd terdnsuojus liikkkuu oikein. Varmista
ennen sahaamista, etté karalukitus vapauttaa karan.

Polypussi

Kuva37

Pdélypussin kaytdn ansiosta sahaaminen on siistia ja
pélyn  kerdaminen helppoa. Kiinnitd  pdlypussi

sovittamalla se polysuuttimen paalle.

Kun pélypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota pélypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjennd pussin sisaltd
napauttamalla sité kevyesti siten, ettd siséan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan
tulevaa polynkeraysta.



HUOMAUTUS:
Sahaaminen on siistimpaa, kun liitdt sahaan polynimurin.

Polylokero (valinnainen lisavaruste)

Kuva38

Asenna polylokero pélysuutimeen.

Tyhjenna polylokero tarvittaessa.

Pdlylokero tyhjennetddn avaamalla kansi nappia
painamalla ja kaatamalla sahanpuru pois. Palauta kansi
alkuperdiseen paikkaansa, jolloin se lukkiutuu
paikalleen. Pdlylokero on helppo irrottaa vetamalla se
ulos kiertaen sitéa samalla laitteen pdlysuutinta kohti.

HUOMAUTUS:
Sahaaminen on siistimpaa, kun liitat tyokaluun
Makita-pélynimurin.

HUOMAUTUS:
Tyhjenna pdlylokero, ennen kuin  kertynyt
sahanpuru yltaa sylinteriosaan saakka.

Kuva39

Kuva40

Tyo6kappaleen kiinnittaminen

/AVAROITUS:
Tyokappale pitad aina tukea asianmukaisesti
kayttamélla oikeanlaista ruuvipuristinta tai
kruunumallisen reunalistan rajoittimia. Muutoin
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko ja
laitteen ja/tai tydkappaleen vahingoittuminen.
Kun olet lopettanut sahaamisen, dla nosta

terada yloés, ennen kuin se on kokonaan
pyséahtynyt. Jos terd nostetaan sen Vviela
pydriessd, seurauksena voi olla vakava
henkildvahinko ja ty6kappaleen vahingoittuminen.
Tukijalustaa pidempaa tyokappaletta
sahattaessa materiaali pitda tukea koko

tukijalustan ylittavalta pituudeltaan ja yhta
korkealta kuin jalusta siten, ettd se pysyy
suorassa. Kun tuet tydkappaleen asianmukaisesti,

valtat terdn  jumiutumisen ja  mahdollisen
takapotkun, joka voi aiheuttaa vajavan
henkilévahingon. Ala luota yksinomaan

pystypenkkiin ja/tai vaakapenkkiin tyokappaleen
kiinnityksessa. Ohuilla materiaaleilla on taipumus

painua. Tue tyOkappale koko pituudeltaan
valttddksesi terédn jumiutumisen ja mahdollisen
TAKAPOTKUN.

Kuva41

Ohjaimen (LIUKUOHJAINTEN eli ylempien ja
alempien ohjainten) saatidminen

/A\VAROITUS:
Varmista ennen tyokalun kayttod, ettd ylempi ja
alempi ohjain on Kiinnitetty tukevasta paikalleen.
Varmista ennen viistesahausta, ettei laitteen
mikain osa (varsinkaan terd) kosketa ylempia
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ja alempia ohjaimia, kun lasket kahvan
kokonaan alas tai nostat sen kokonaan ylos
missd tahansa asennossa tai kun siirrédt kelkan
aariasentoonsa saakka. Jos laite tai terd osuu
ohjaimeen, seurauksena voi olla takapotku tai

materiaalin odottamaton liikkuminen, mika voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Kuva42

Alempia ohjaimia voi siirtdd sisdan- ja ulospain

16ysaamalla kiristysruuvit.

Kuva43

Punaisella merkitty alue tulee nakyviin, kun alempia
ohjaimia siirretdan sisdanpain, ja katoaa, kun niita
siirretaan ulospain.

Ylemmat ohjaimet voi irrottaa ja niité voi siirtda sisaan-
ja ulospain I6ysaamalla vivut.

Kuva44

Saada viistesahausta tehtdessa ylemmat ja alemmat ohjaimet
mahdollisimman lahelle terda siten, ettd tydkappale tulee
tuetuksi mahdollisimman hyvin, ja varmista, ettei laitteen
mikdan osa (varsinkaan terd) kosketa ylempid ja alempia
ohjaimia, kun lasket kahvan kokonaan alas tai nostat kahvan
kokonaan ylés missa tahansa asennossa ja vedat tai tydnnat
kelkan aariasentoon saakka alimmassa asennossa.

Tee ennen sahaamista kuiva-ajo sahan ollessa
sammutettuna ja irti virtaldhteestd. Tarkista sitten
ohjainten ja liikkkuvien osien valys.

Kiinnitd ennen sahaamista alemmat ohjaimet paikalleen
kiristdmalla  kiristysruuvit ja  ylemmat ohjaimet
kiristamalla vivut.

Kun viistesahaus on suoritettu, muista palauttaa
ylemmat ohjaimet alkuperéiseen asentoonsa.
Kappalepuristin

Kuva45

Pystypenkin voi asentaa kahteen asentoon jalustan
vasemmalle tai oikealle puolelle. Tyénna
ruuvipuristimen tanko jalustassa olevaan aukkoon.
Sijoita ruuvipuristimen varsi tydkappaleen paksuuden ja
muodon mukaan ja tue ruuvipuristimen varsi sitten
paikalleen ruuvia kiristamalla. Jos ruuvipuristimen
kiinnittdvd ruuvi osuu kelkkaan, kiinnitd  ruuvi
ruuvipuristimen vastakkaiselle puolelle. Varmista, etta
koneen mikaan osa ei osu ruuvipuristimeen, kun kahva
lasketaan kokonaan alas ja kun kelkka tydnnetaan tai
vedetddn aariasentoon. Jos jokin osa koskettaa
ruuvipuristinta, muuta sen asentoa.

Purista  tyokappale tukevasti sahausvastetta ja
kierrospohjaa vasten.  Sijoita tydkappale haluttuun
leikkausasentoon ja varmista se lujasti kiristamalla
ruuvinpuristimen nuppia.

Kun  ruuvipuristimen  nuppia  kdannetaan  90°
vastapaivaan, ruuvipuristimen nuppia voi liikuttaa
pystysuunnassa siten, ettd tyokappale on helppo
asettaa paikalleen. Tue tydkappale paikalleen
kaantamalla ruuvipuristimen nuppia myotapaivaan.



AVARonus

Tyokappale on kiinnitettdva kaikkien toiden
ajaksi ruuvipuristimella tiukasti kdantojalustaa
ja ohjainta vasten. Jos tyokappaletta ei tueta
asianmukaisesti ohjainta vasten, materiaali voi
paasta likkumaan sahauksen aikana, jolloin tera
voi vahingoittua. Materiaali saattaa myos
sinkoutua irti aiheuttaen hallinnan menettamisen,
mista voi seurata vakava henkilévahinko.

Vaakasuora ruuvinpuristin
(vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva46
Vaakapenkin voi asentaa kahteen asentoon jalustan
vasemmalle tai oikealle puolelle.

Kuva47

Kun teet 15-asteisia tai suurempia jiirisahauksia,
asenna vaakapenkki kdantojalustan kaantamissuuntaan
nahden vastakkaiselle puolelle.

Ruuvipuristin -~ vapautuu  kéannettdessad puristimen
mutteria vasemmalle, jolloin se liikkuu nopeasti sisdan
ja ulos. Kiinnitd tyokappale tyéntamalla puristimen
nuppia eteenpain, kunnes puristimen levy koskettaa
tyokappaletta, ja kaantdmalld puristimen mutteria
myotapaivaan. Varmista sitten tyokappaleen kiinnitys
kiertdmalla puristimen nuppia myoétapaivaan.
Vaakapenkin avulla voi tukea paikalleen enintdan 215
mm levean tydkappaleen.

AVARonus

Kéanna puristimen mutteria aina myotapaivaan,
kunnes tyokappale on tuettu tukevasti paikalleen.
Jos tyokappaletta ei tueta asianmukaisesti, materiaali
voi paasta liikkumaan sahauksen aikana, jolloin terd
voi vahingoittua. Materiaali saattaa myos sinkoutua
irti aiheuttaen hallinnan menettdmisen, mistd voi
seurata vakava henkilévahinko.

Tue ohut tyokappale (esim. jalkalista) ohjainta
vasten aina vaakapenkin avulla.

Pitimet (valinnainen lisdvaruste)

Kuva48

Kannattimet voi asentaa kummallekin  puolelle
tydkappaleen vaakasuoraan kannatukseen sopivana
keinona. Liu'uta kannatintangot pohjassa oleviin reikiin
ja saada niiden pituutta pidellyn tydkappaleen mukaan.
Kirista sitten kannattimet lujasti ruuveilla.

AvarolTus:

Tue pitkd tyokappale aina siten, ettdi se on
kaantodjalustan ylapinnan kanssa samassa tasossa.
Télla varmistetaan tarkka sahaus ja estetdan
vaarallinen tyokalun hallinnan menettdaminen. Kun
tuet tyokappaleen asianmukaisesti, Véltat teradn
jumiutumisen ja mahdollisen takapotkun, joka voi
aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

TYOSKENTELY

HUOMAUTUS:
Ennen kayttoa, vapauta ensin kahva
kuljetusasennosta vapauttamalla lukitustappi.
Ala paina kahvaa voimakkaasti sahatessasi. Liiallinen
painaminen voi ylikuormittaa moottoria ja/tai heikentaa
sahaustehoa. Paina kahvaa vain sen verran kuin on
tarpeen, jotta sahaus eteen asianmukaisesti ilman,
ettd terdn nopeus laskee huomattavasti.
Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alas. Jos
kahvaa painetaan voimakkaasti tai sitéd painetaan
sivusuunnassa, terd alkaa varista jattaen jaljen
tyokappaleeseen ja sahauksen tarkkuus karsii.
Liukuleikkauksen aikana, paina helldvaroen kuljetinta
ohjausaitaa péin ilman pysahtymistad. Jos kuljettimen
like pysaytetaan leikkauksen aikana, tyokappaleeseen
jaa jalki ja leikkauksen tarkkuus huononee.

/AAVAROITUS:
Varmista ennen virran kytkemistd, etta tera ei
kosketa tyokappaletta tms.
Jos tyokaluun kytketaan virta terdn koskettaessa
tyokappaletta, seurauksena voi olla takapotku ja
vakava henkildvahinko.

1. Puristinleikkaus
(pienten tyokappaleiden leikkaus)

Kuva49

Enintddn 87 mm korkeita ja 183 mm

tyokappaleita voidaan sahata seuraavalla tavalla.
Ké&anna rajoitinvipua myotapaivaan ja liv'uta kelkka
haluamaasi kohtaan. Tyénna kelkka sitten ohjainta kohti
aariasentoon saakka, kirista lukitusruuvia myétapaivaan
ja tue kelkka paikalleen vetamallda lukkovipu sahan
etureunaa kohti. Tue tydkappale asianmukaisesti
kayttamalla oikeanlaista ruuvipuristinta tai
kruunumallisen reunalistan rajoittimia. Kaynnistd kone
siten, etta terd ei koske mihinkaan, ja odota, kunnes
teré on saavuttanut tdyden nopeuden, ennen kuin lasket
sitd alaspain. Sahaa sitten tyokappale laskemalla kahva
kevyesti kokonaan alas. Kun sahaus on suoritettu,
sammuta kone ja ODOTA, KUNNES TERA ON TAYSIN
PYSAHTYNYT, ennen kuin palautat sen takaisin
ylaasentoonsa.

leveita

/AVAROITUS:
Kiristd lukitusruuvia tiukasti myotapaivaan ja veda
lukkovipu sahan etureunaa kohti siten, etta kelkka ei
paase lilkkumaan tyoskentelyn aikana. Jos
lukitusruuvia ei kiristeta riittavasti, seurauksena voi olla
takapotku, joka voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

2. Liuku (tyonto) leikkaus
(leveiden tyokappaleiden leikkaus)

Kuva50

Loysaa lukitusruuvia vastapaivaan ja tyénna lukkovipu
eteenpain siten, ettd kelkka paasee liukumaan vapaasti.



Tue tyokappale oikeanlaisella

ruuvinpuristimella.

paikalleen

Kuva51

Veda kelkka kokonaan itseesi pain. Kaynnista
kone ilman, ettd terd osuu mihinkaan, ja odota,
ettd tera on saavuttanut tdyden nopeuden. Paina
kahva alas ja TYONNA KELKKAA KOHTI
OHJAINTA TYOKAPPALEEN LAPI. Kun sahaus
on suoritettu, sammuta kone ja ODOTA, KUNNES
TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen kuin
palautat sen takaisin yldasentoonsa.

A\VAROITUS:

4.

Veda tyontoésahausta tehdessasi kelkka aina ensin
kokonaan itseesi pdin ja paina kahva kokonaan alas.
Tydnna kelkka sitten kohti ohjainta. ALA KOSKAAN
ALOITA SAHAUSTA, ELLEI KELKKA OLE
KOKONAAN VEDETTYNA ITSEESI PAIN. Jos
tydntdésahaat ilman, ettd kelkka on vedetty kokonaan
itseesi pain, seurauksena voi olla odottamaton
takapotku, mika voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.
Ald koskaan sahaa vetimilld kelkkaa itseesi
pain. Jos vedat kelkkaa sahattaessa itseesi pain,
seurauksena voi olla odottamaton takapotku, mika
voi aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Al koskaan tyéntdsahaa, kun kahva on lukittu
ala-asentoon.

Ala koskaan Ioysad kelkkaa paikallaan pitivaa
nuppia terdn pydriessa. Jos kelkka on sahattaessa
|6ysalla, seurauksena voi olla odottamaton takapotku,
miké voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

Jiirisahaus
Katso aiempaa kohtaa "Jiirikuiman saataminen”.

kallistussahaus

Kuva52

Léysédd vipua ja kallista sahanterdd asettaaksesi
kallistuskulma (Ks. aikaisemmin selostettua
"kallistuskulman asetus" osaa.) Kiristd vipu tukevasti
uudestaan  varmistaaksesi  valittu  kallistuskulma
turvallisesti. Varmista tydkappale ruuvinpuristimessa.
Varmista, ettd saha on vedetty taysin takaisin kayttajaan
péain. Kytke laite paélle ilman teran kosketusta ja odota,
kunnes terd saavuttaa tdyden nopeuden. Paina sitten
sahanterd taysin ala-asentoon terén suuntaisesti ja
TYONNA  TERAA  SAHAUSVASTETTA  KOHTI
TYOKAPPALEEN LEIKKAAMISEEN. Kun leikkaus on
valmis, kytke laite pois paalta ja ODOTA, KUNNES
TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT ennenkuin nostat
teran sen taysin kohotettuun asentoonsa.

/A\VAROITUS:

Kun olet asettanut teran viistesahausta varten,
varmista ennen tyokalun kayttamista, etta
kelkka ja tera liikkuvat vapaasti koko
sahauspituudella. Jos kelkan tai teran liike
pysaéhtyy sahaamisen aikana, seurauksena voi
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olla takapotku ja vakava henkildvahinko.

Pida kéatesi poissa teran tieltd viistesahauksen
aikana. Teran kulma voi aiheuttaa virhearvioinnin
teran liikeradan suhteen, mistd seuraa vakava
henkilévahinko.

Terdan saa nostaa vasta, kun se on tadysin
pysahtynyt. Irti sahattu kappale saattaa painua
terda vasten viistesahauksen aikana. Jos teraa
nostetaan sen pyoriessa, sahattu kappale saattaa
sinkoutua irti terastd ja aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

MAUTUS:

Paina kahvaa alaspain terdn suuntaisesti.
Sahausjalki huononee, jos terdd painetaan
kaantdjalustaan nahden kohtisuoraan tai jos
painamissuuntaa muutetaan sahauksen aikana.
Yla- ja alaohjaimen asentoa on ehka saadettava
ennen  viistesahauksen  aloittamista.  Katso
lisétietoja kohdasta "Ohjaimen saataminen"”.

Yhdistelmasahaus

Yhdistetysséd  sahauksessa tyOkappaleeseen
tehddan samanaikaisesti viiste- ja jiirisahaus.
Yhdistetty sahaus voidaan tehdé oheisen taulukon
osoittamissa kulmissa.

Jiirikulma Viisteityskulma

Vasen ja Oikea 0°- 45° Vasen ja Oikea 0°- 45°

Kun teet yhdistetyn leikkauksen, se koskee
"Puristinleikkaus", "Liukuleikkaus", "Viistoleikkaus"
ja "Viisteitysleikkuu" osien selityksia.

Kruunumallisten ja koverojen reunalistojen
sahaus

Kruunumalliset ja koverat reunalistat voidaan
sahata yhdistelmgjiirisahalla asettamalla listat
vaakatasoon kaantélevylle.

Kruunumallisten reunalistojen yleisesti kaytettyja
tyyppejd on kaksi ja koverojen reunalistojen
tyyppeja yksi: 52/38° seindkulman kruunulista, 45°
seindkulman kruunulista ja 45° seindkulman
kovero lista. Ks. oheiset kuvat.

Kuva53

Kruunumalliset ja koverot liitokset voidaan tehda 90°
sisdkulmaan (kohdat (1) ja (2) kuvassa A) sopiviksi tai
90° ulkokulmaan (kohdat (3) ja (4) kuvassa A) sopiviksi.

1. Sisanurkka
2. Ulkonurkka




Kuva

Kun kyseessa on vasemmanpuoleinen vii
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Mittaus

Mittaa seindn pituus ja sdada tydkappale poydalla
siten, etté voit leikata seindd koskettavan reunan
haluttuun mittaan. Varmista aina, ettd sahattavan
tyokappaleen pituus on tyokappaleen takaa
mitattuna sama kuin seindn pituus. Saada
sahauspituus sahattavan kulman mukaiseksi.
Kéytd aina useita testikappaleita sahauskulmien
tarkistamiseen.
Aseta kruunumallisia ja koveria reunalistoja
sahattaessa viistekulma ja jiirisahauskulma
taulukon  (A) mukaisesti ja aseta listat
sahausalustalle taulukon (B) mukaisesti.

Kun kyseessi on oikeanpuoleinen viistesahaus

Taulukko (A)

Kallistuskulma Jiirikulma

Reunalistan
paikka
kuvassaA  |52/38° kulma| 45°kulma |52/38° kulma| 45° kulma
Sisanurkkaa (1) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
2
@) Oikea 33,9°| Oikea 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°
Ulkonurkkaa (3)
(4) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°

Taulukko (B)

Reunalistan
paikka
kuvassa A

Reunalistan reuna ohjainta

vasten Valmis kappale

Seinaa koskettavan reunan

" W] tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on

t haus

Taulukko (A)

Reunalistan Kallistuskulma Jiirikulma

paikka
kuvassa A

52/38° kulma| 45° kulma  |52/38° kulma| 45° kulma

varten

Sisanurkkaa a

Oikea 31,6° | Oikea 35,3°

varten

(
Ulkonurkkaa @3
(

Vasen 33,9°| Vasen 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°

)
2)
)
)

4 Oikea 31,6° | Oikea 35,3°

Taulukko (B)

Reunalistan . L
paikka 5{:5\:2ﬁhstan reuna ohjainta Valmis kappale
kuvassa A
Sisakattoa koskettavan reunan
(™1 tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on
teran
varten ) puolella.
Seinaé ko 1 reunan
tulee olla ohjainta vasten.
L ) Valmis kappale on
varten — terén oikealla
Sisakattoa koskettavan reunan | pyolella,
@ tulee olla ohjainta vasten.
Esimerkki:

Kun kyseessda on 52/38° kruunumallisen

reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

. Kallista ja Ilukitse kallistuskulma-
asetukseksi 33,9° VASEN.

. Saada ja lukitse jiirisahauskulma-
asetukseksi 31,6° OIKEA.

. Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantdlevylle siten,
ettd  SISAKATTOA  KOSKETTAVA
REUNA tulee sahan ohjainta vasten.

. Valmis kappale tulee sahauksen jalkeen
aina teran VASEMMALLE puolelle.
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terén oikealla

@ puolella.
isékattoa ke reunan
tulee olla ohjainta vasten.
] it
n Seinad koskettavan reunan | pyolella.
) tulee olla ohjainta vasten.
Esimerkki:

Kun kyseessd on 52/38° kruunumallisen

reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

. Kallista ja lukitse kallistuskulma-
asetukseksi 33,9° OIKEA.

. Saada ja lukitse jiirisahauskulma-
asetukseksi 31,6° OIKEA.

. Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantolevylle siten,
ettdi SEINAA KOSKETTAVA REUNA
tulee sahan ohjainta vasten.

. Valmis kappale tulee sahauksen
jalkeen aina teran OIKEALLE puolelle.

Kruunumallisen reunalistan rajoittimet (valinnaisia
lisdvarusteita) helpottavat kruunulistojen sahausta,
koska sahanteraa ei tarvitse kallistaa. Asenna ne
jalustalle kuvassa esitetylla tavalla.

Kuva55
Kuva56

Kuva B: 45° jiirisahauskulmassa oikealle

Kuva C: 45° jirisahauskulmassa vasemmalle
Aseta kruunumallinen reunalista siten, ettd sen
SEINAA KOSKETTAVA REUNA tulee ohjainta
vasten ja SISAKATTOA KOSKETTAVA REUNA
kruunumallisen reunalistan rajoittimia kuvassa
esitetylla tavalla. Saada kruunumallisen
reunalistan rajoittimia kruunulistan koon mukaan.
Tue  kruunumallisen  reunalistan  rajoittimet
paikalleen kiristamalla ruuvit. Katso
jiirisahauskulma taulukosta (C).



Kuva57

Taulukko (C)

Kuvan A - X

kohta Jiirikulma Valmis kappale
Sisanurkkaa (1) Oikea 45° | Terén oikealla puolella
varten (2) Teran vasemmalla puolella

Vasen 45° —

Ulkonurkkaa 3) Terén oikealla puolella
varten 4) Oikea 45° | Terén vasemmalla puolella
7. Alumiinisten puristetankojen sahaaminen

Kuva58

Kun kiinnitdt alumiinisia puristetankoja, kayta
valikkeita tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla
estaaksesi alumiinin vaantymisen. Kayta
sahausoljya sahatessasi alumiinisia puristetankoja,
jotta teralle ei kertyisi alumiinia.

AvaroITus:
Ald  koskaan sahaa paksua tai pyoreai
alumiinitankoa. Paksua tai pyoreda

alumiinitankoa voi olla vaikea kiinnittaa tukevasti,
ja se saattaa irrota kesken sahauksen, mika voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

8. Sahausvasteen puusovitin
Puunpéaallysteen kaytté auttaa varmistamaan
ty6kappaleiden sirpale-vapaan leikkuun. Kiinnita
puunpaallyste ohjausaitaan ohjausaidassa olevia
reikid ja 6 mm ruuveja kayttaen.
Katso kuvaa suositeltua puusovitteen
mittasuhdetta koskien.
Yli
15 mm
Y1i 290 mm | Yii340 mm
hins I
H I I I I I é
Y 7 . €
& I
1/ 135 mm 106 mm 116 mm 180 mm 1

1. Au

kko

/AHuomio:

Kayta suoraa, tasapaksua puuta puunpaallysteena.
Kaytd ohjaimessa puukehystd sahatessasi
tyokappaleita, joiden korkeus on 102-120 mm.
Puukehys nostaa tyokappaleen irti ohjaimesta,
jolloin saha paasee pureutumaan syvemmalle.
Esimerkki:
Kun sahaat korkeudeltaan 115-120 mm:n
tyokappaleita, kaytd seuraavanpaksuista
puukehysta.
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Jiirikulma Puun paadyn paksuus
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
Vasen ja Oikea 45° 30 mm 45 mm
Vasen ja Oikea 52° 25 mm 35 mm
Oikea 60° 25 mm 35 mm
/AvaRroITUS:

HUO

9.

Kiinnitd puukehys ruuveilla ohjaimeen. Ruuvit
tulee kiinnittaa siten, ettd ruuvien kannat jaavat
puukehyksen pinnan sisaan, jotta ne eivat
héiritse sahattavan materiaalin
paikalleenasettelua. Jos sahattava materiaali ei
ole suorassa, se voi liikahtaa odottamattomasti
sahaamisen aikana, mista voi seurata hallinnan
menettaminen ja vakava henkilévahinko.
MAUTUS:

Kun puusovite on kiinnitetty, ala kaanna
kierrospohjaa terén ollessa ala-asennossa. Tera
ja/tai puunpaallys vahingoittuvat.

Uran leikkaus

Kuva59

Dado-tyyppinen leikkaus voidaan tehda
seuraavalla tavalla:
Saada terdn alempi raja-asema saatdruuvia
kayttden ja  kayta pysaytinvartta  teran
leikkaussyvyyden rajoittamiseksi. Katso
aikaisemmin kuvattua "Pysaytinvarsi" osaa.

Kun terdn alarajoitinkohta on saadetty, sahaa
samansuuntaisia  uria  ty6kappaleen  poikki
tydntdsahaamalla kuvan osoittamalla tavalla.

Poista sitten urien valissa oleva materiaali taltalla.

A\VAROITUS:

10.

Ald tee tillaista sahausta leveillad terilld tai
dado-teralld. Urasahauksen tekeminen leveélla
teralld tai dado-terélld saattaa huonontaa
sahausjalked ja aiheuttaa takapotkun, josta voi
seurata vakava henkilévahinko.
Muista palauttaa rajoitinvarsi
asentoonsa tehdessdsi muita toitd kuin
urasahausta. Sahaamisen aloittaminen
rajoitinvarren ollessa vaardssd asennossa Voi
huonontaa sahausjélkea ja aiheuttaa takapotkun,
joka voi seurata vakava henkilévahinko.

alkuperaiseen

Menetelma suurimman sahausleveyden
saavuttamiseksi erikoisvarustein

Tybkalun  suurin  sahausleveys saavutetaan
seuraavasti:
Ty6kalun suurimmasta sahausleveydestd on

lisatietoja TEKNISTEN TIETOJEN kohdassa

"Suurin sahausleveys erikoisvarustein".

(1) Saada tyokalun jiirisahauskulmaksi 0° tai 45°
ja varmista, ettd ka&antdjalusta on lukittu
paikalleen.  (Lisatietoja on  kohdassa
"Jiirikulman saataminen".)




0° jiirisahauskulma: Yli 450 mm (17 3/4")
45° jiirisahauskulma: Yli 325 mm (12 3/4")
€
£
3 /_
YIi 760 mm (30")
(2) Irrota véliaikaisesti sekd vasen ettéd oikea
ylempi ohjain ja siirré ne syrjaan
(3) Sahaa alusta oheisen piirustuksen mittojen
mukaan 38 mm paksusta tasaisesta
materiaalista, esimerkiksi puusta, vanerista
tai lastulevysta.
/A\VAROITUS:

Varmista, ettd alustana kaytettava materiaali on
tasaista. Epatasainen materiaali saattaa liikkkua
kesken sahauksen, mika voi aiheuttaa takapotkun
ja vakavan henkilévahingon.

1. Ruuvit (kaksi kummallakin puolella)
2. Alempi putki

3. Pohja

4. Alusta

HUOMAUTUS:

Suurin  sahauskorkeus  pienenee

kaytettédvan alustan paksuuteen.

(4) Aseta alusta tyokaluun siten, ettd se ulottuu
yhta pitkalle jalustan kummallakin puolella.
Kiinnita alusta tydkaluun neljallda 6 mm:n
puuruuvilla alemmissa ohjaimissa olevan
neljan reian lapi.

suhteessa
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AVARonus
Varmista, ettd alusta on suorassa jalustaan

nahden ja kiinnitetty tukevasti alempiin
ohjaimiin neljan reidn avulla. Jos nain ei ole,
alusta saattaa liikkua, mika voi aiheuttaa

takapotkun ja vakavan henkilévahingon.

Varmista, ettd tyokalu on kiinnitetty tukevasti
vakaalle ja tasaiselle pinnalle. Jos nain ei ole,
ty6kalu saattaa kayttdytya epavakaasti, mika voi
aiheuttaa hallinnan menettaminen ja/tai tyokalun
putoamisen, mikd puolestaan saattaa aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

(5) Kiinnita molemmat irrotetut ylemmat ohjaimet
takaisin tydkaluun.
AVARonus

Ald kidytd tydkalua, ennen kuin ylemmit
ohjaimet on kiinnitetty. Ylempien ohjainten
tehtavana on tukea sahattavaa tydkappaletta.

Jos tydkappaletta ei tueta asianmukaisesti, se voi
paasta likkumaan, mika voi aiheuttaa hallinnan

menettamisen, takapotkun ja vakavan
henkilévahingon.
Kuva60

(6) Aseta sahattava tyOkappale tydkaluun
kiinnitetylle alustalle.

(7) Tue tydkappale ruuvipuristimen avulla tukevasti
ylempia ohjaimia vasten ennen sahaamista.

(8) Sahaa hitaasti tyokappaleen poikki kohdassa
"Liuku (tyonto) leikkaus (leveiden tySkappaleiden
leikkaus)" annettujen ohjeiden mukaisesti.

/AvaRroITUS:

Varmista, etta tyokappale on tuettu

ruuvipuristimella paikalleen, ja tee sahaus

sitten hitaasti. Jos tyokappaletta ei tueta

asianmukaisesti ja sahausta ei tehda hitaasti,
kappale voi paastéa likkumaan, miké voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavan henkilévahingon.

Alusta voi haurastua, kun silld on tehty useita
sahauksia eri jiirikulmissa. Alusta pitaa vaihtaa,
jos se haurastuu useiden uurrosten jaadessa
materiaaliin. Jos haurastunutta alustaa ei vaihdeta,
tydkappale voi paastd liikkumaan kesken
sahauksen, mika voi aiheuttaa takapotkun ja
vakavan henkilévahingon.

Koneen kantaminen

Kuva61
Varmista, ettd kone on irrotettu pistorasiasta. Kiinnita

terda 0° Vviistekulmaan ja kaantdjalusta kokonaan
oikeanpuoleiseen jiiisahauskulmaan. Kiinnita
liukuvarret siten, ettd alempi liukuvarsi lukkiutuu

asemaan, jossa kelkka on vedetty dariasentoon saakka
kayttdjaan péin, ja ylemmat varret asemaan, jossa



kelkka on tyonnetty aariasentoon saakka ohjainta kohti
(katso lisatietoja kohdasta "Liukulukituksen saato").
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon
tyéntdmalla rajoitintappi sisaan.

Kuva62

/AVAROITUS:
Rajoitintappi on tarkoitettu ainoastaan kantamista ja
sdilytysta varten. Niitd ei saa kayttdd sahattaessa.
Rajoitintapin kayttdminen sahattaessa saattaa liikuttaa
sahanteraa odottamattomalla tavalla, mika voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavan henkilévahingon.
Kuljeta tykalua siten, ettd pidat tyokalun pohjan molempaa
puolta kuvan osoittamalla tavalla. Jos poistat kannattimet,
pdlypussin, jne., voit kuljettaa tydkalua helpommin.

/AHuoMIO:

. Kiinnitd kaikki liikkuvat osat aina ennen tyokalun
kuljetusta. Jos tyokalun osat paasevat liikkumaan
siirtdmisen aikana, seurauksena saattaa olla
loukkaantuminen horjahtamisen ja tasapainon
menettamisen seurauksena.

KUNNOSSAPITO
/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja

kunnossapitoa, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtaldhteesta. Jos laitetta ei sammuteta
ja irroteta virtaldahteestd, se voi kaynnistya
vahingossa ja aiheuttaa vakavan henkilévahingon.
Varmista aina, ettd tera on terdva ja puhdas,
jotta tyokalu toimii moitteettomasti ja
turvallisesti. Sahaaminen tylsélla ja/tai likaisella
terdlla saattaa aiheuttaa takapotkun ja vakavan
henkilévahingon.
HUOMAUTUS:

Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Sahauskulman siataminen

Tyokalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu
tehtaalla, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tyOkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1. Jiirikulma

Lukitse kelkka paikalleen tyontamalla kelkka ohjainta
vasten, kiristamalla lukitusruuvia myo6tapaivaan ja
vetamalla lukkovipu sahan etuosaa kohti.

Kierra kaantojalustan lukitsevaa kahvaa
vastapaivaan. Kaanna kaantojalustaa siten, etta
osoitin osoittaa 0° jiirisahausasteikolla. Kaanna
sitten kaantdjalustaa hieman myoétapaivaan ja
vastapaivaan sovittaaksesi kaantdjalustan 0° jiirin
loveen. (Jatd se paikalleen, jos osoitin ei osoita
0°.) Léysenna ohjaimen kiinnittavat kuusiomutterit
hylsyavaimella.
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Kuva63
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-
asentoon tyontdmalla rajoitintappi sisdan. Tasaa
teran syrjd ohjaimen tason kanssa kolmikulmalla,
vastekulmakolla tms. Kiristd sitten ohjaimen
kuusiomutterit oikealta alkaen.

Kuva64
Varmista, ettd osoitin osoittaa viistoasteikossa 0°.
Jos osoitin ei osoita 0°, I8ysennd ruuvi, joka
varmistaa osoittimen ja sdada osoitin siten, etta se
osoittaa 0°.

2. Kallistuskulma
Vapauta sahausasennot tydontamalla salpaa eteenpéin
aariasentoon saakka.

(1) 0° kallistuskulma

Kuva65

Lukitse kelkka paikalleen tydntamalla kelkka
ohjainta vasten, kiristamalla lukitusruuvia
myotapaivaan ja vetdmallad lukkovipu sahan
etuosaa kohti. Laske kahva kokonaan alas ja
lukitse  se  ala-asentoon  tyontamalla
rajoitintappi sisdan. Loysaa tyokalun takana
oleva vipu.

Kuva66
Kallista teraéd vasemmalle kiertamalla varren
pitimen oikealla puolella olevaa kuusiomutteria
kaksi tai kolme kierrosta vastapaivaan.

Kuva67

huolellisesti
ylapinnan kanssa
kolmikulmalla, vastekulmakolla tms.
kaantamalla 0° viistekulman saatopulttia
myétapaivaan. Kirista vipu sitten tiukasti.

Tasaa terén
kaantojalustan

reuna

Kuva68
Varmista, ettd varressa olevat osoittimet
osoittavat 0° varren pitimen viisteasteikolla.
Jos ne eivat osoita 0°, l0ysdd osoittimia
paikallaan pitavia ruuveja ja saada osoittimet
siten, etta ne osoittavat 0°.
(2) 45° kallistuskulma
Kuva69

Saada 45° viistekulma vasta tehtyasi 0°
viistekulmasaadén. Kun haluat saataa
vasemmanpuoleisen 45° viistekulman,
Idysenna vipua ja kaanna tera kokonaan
vasemmalle. Varmista, ettd varren pitimesséa
oleva osoitin  osoittaa  45°  varren
viisteasteikolla. Jos osoitin ei osoita 45°,
kaanna varren vieressa olevaa
vasemmanpuoleisen 45° viistekulman
saatomutteria, kunnes osoitin osoittaa 45°.
Kun haluat saatdd oikeanpuoleista 45°
viistekulmaa, toista ylla kuvattu toimenpide.



Laserlinjan asennon saatiaminen
Vain mallit LS1216L ja LS1216FL

Kuva70

Kuva71

AvaroITus:
Koska tyokalun virtajohdon oltava kytkettyna
laserlinjan saatiamisen aikana, varo, ettet
vahingossa kaynnista tyokalua. Tyokalun

kaynnistaminen vahingossa saattaa aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

/AHuoMIO:
Ald koskaan suuntaa lasersidettd suoraan
silmaa kohti. Lasersdteen osuminen suoraan
silmiin saattaa vaurioittaa silmia vakavasti.
LASERSADE
Al3 katso séteeseen.

HUOMAUTUS:
Laitteeseen kohdistuvat iskut saattavat siirtaa
laserlinjaa tai vaurioittaa laseria ja lyhentdd sen
kayttoikaa.

Laserlinjan saataminen terdn vasemmalle puolelle.

1. Kierra saatéruuvia siirtokantaman vaihtamiseksi
2. Saatéruuvi

3. Kuusioavain

4. Laaserlinja

5. Sahantera

Laserlinjan saataminen terén oikealle puolelle.

1.
2. Sahantera
3. Laaserlinja

Molempien saatdjen tekoon tee seuraavalla tavalla.
1. Varmista, ettd tydkalu on irrotettu virrasta.

2.  Piirra leikkauslinja tydkappaleeseen ja sijoita se
kierrospdydan paalle. Tassad vaiheessa, &la
kiinnita  tyokappaletta ruuvinpuristimella tai

vastaavalla varmistuslaitteella.

77

3. Alenna terda alentamalla kahvaa ja tarkista, missa
leikkauslinja ja sahanterén asento on. (Paata, missa
asennossa haluat leikata leikkauslinjalla.)

Kun olet paéattdnyt, mihin kohtaan haluat
laserlinjan,  palauta  kahva  alkuperéiseen
asentoon. Kiinnitd tyGkappale pystysuuntaisen
ruuvipuristimen avulla liikuttamatta tydkappaletta
sen etukateen tarkistetusta paikasta.

5.  Tulppaa tyokalu ja kytke laserkytkin paalle.

6. Saada laserlinjan asemaa seuraavalla tavalla.
Laserlinjan aseman voi muuttaa, kun saatéruuvin
liikuteltava kantama laserille on muutettu kiertdmalla kaksi
ruuvia kuusioavaimella. (Laserin liikuteltava kantama on
tehtaassa saadetty 1 mm puitteissa teran sivupinnasta).
Siirtdaksesi laserlinjan liikuteltavaa kantamaa teran
sivupinnasta poispain, kierrd kaksi ruuvia vastapaivaan
saatoéruuvin |0ysaamisen jalkeen. Kierra naitd kahta
ruuvia myotapaivaan siirtddksesi lahemmaksi teran
sivupintaa saatéruuvin 16ysaamisen jalkeen.

Katso "Laserlinjan toiminta" osaa ja saada saatdéruuvia

siten, ettd tyokappaleessasi oleva leikkauslinja on
kohdistettu laserlinjan kanssa.
HUOMAUTUS:

Tarkista  laserlinjan  asentoa  saanndllisesti

tarkkuuden vuoksi.
Korjauta kaikki tyokalun laseryksikén viat Makitan
valtuutetussa huoltopisteessa.

Laserlampun linssin puhdistaminen
Vain mallit LS1216L ja LS1216FL

Kuva72

Jos laserlampun linssi likaantuu, tai sahanpurua liimautuu
siihen siten, ettei laserlinja ole enda hyvin nakyvissa,
kytke saha irti ja poista ja puhdista laserlampun linssi
varovasti kostealla, pehmealla ratilla. Al& kayta liuottimia
tai 6ljypohjaisia puhdistusaineita linssiin.

Kuva73

Laserlampun linssin poistaminen tapahtuu siten, etta
poistat sahanteréan ennen linssin poistoa "Sahanteran
asennus ja poisto" osassa kuvailtujen ohjeiden mukaan.
Loysada, mutta ala poista linssia varmistavaa ruuvia
ruuvimeisselillé.

Veda linssi ulos kuvan osoittamalla tavalla.

HUOMAUTUS:
Jos linssi ei tule ulos, I8ysaa ruuvia Vviela
enemman ja veda linssia ulos uudestaan ilman
ruuvin liikuttamista.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva74

Irrota ja tarkista hiiliharjat saanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kéayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.



Kuva75

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet

hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita

hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kun harjat on vaihdettu, kytke virtajohto pistorasiaan ja

sisddnaja harjat kayttdmalla tyokalua ilman kuormitusta

noin 10 minuutin ajan. Tarkista sitten ty6kalun toiminta
sen kaydesséa. Tarkista myods, ettd sahkojarru toimii, kun
liipaisinkytkin vapautetaan. Jos sahkdjarru ei toimi,
korjauta ty6kalu Makitan valtuuttamassa huoltopisteessa.

Kayton jalkeen

. Kayton jalkeen pyyhi tydkaluun limautuneet lastut
ja poly pois kankaalla tai vastaavalla. Pida
teransuojus puhtaana aikaisemmin kasitellyssa
"Teransuojus" osassa mainittujen  ohjeiden
mukaan. Voitele liukuosat konedljylla ruostumisen
ehkaisemiseksi.

« Kun varastoit tydkalua, veda tera taysin itseesi
pain siten, ettd liukunapa on perusteellisesti
asennettu kierrospohjaan.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN

sailyttdmiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja

sdadoét on jatettdvda Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttéen aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AVAROITUS:

.- Nama Makita-lisdvarusteet tai -laitteet on
tarkoitettu kaytettdviksi tassd ohjekirjassa
mainitun  Makita-tyokalun kanssa. Muiden

lisdvarusteiden tai laitteiden kayttdminen voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

. Kayta Makita-lisdavarustetta tai -laitetta vain sen
ilmoitettuun kayttotarkoitukseen. Lisavarusteen
tai laitteen vaaranlainen kayttdé voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen

Makitan huoltoon.

- Teras- ja karbidikarkiset sahanterat

Jiirisahanteréat Erilaisten kappaleiden pehmeéén ja tarkkaan sahaukseen.

Yleiskayttdinen teré nopeaa ja tasaista halkaisua,
katkaisua ja viistosahausta varten.

Pehmeédmpaan poikkisyyn suuntaiseen sahaukseen.
Siisti poikkisyinen katkaisujalki.

Yhdistelma

Poikittaissahaus

Hieno lapileikkaus |Puhtaalle, puruttomalle leikkaukselle rosoisuutta vastaan.

Jiirisahanterat muiden kuin
rautametallien sahaamiseen

Alumiinin, kuparin, messingin, putkien ja muiden
kuin rautametallien jiirisahaukseen.

+ Ruuvinpuristinyhdistelma
ruuvinpuristin)

. Kappalepuristin

. Kuusioavain 6

. Istukka-avain 13

. Kannatin

(Vaakasuora
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- Polypussi
Kruunumallisen reunalistan rajoittimet
. Kolmikulma
- Pdlylokero
- Kuusioavain (malleille LS1216L ja LS1216FL)

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)
Kopskata skaidrojums

1-1. Aiztura tapa 26-3. Ses$Skautnu padzilindjuma 42-2. Spilgjuma skraves
2-1. Ses$skautnu bultskraves bultskrave 43-1. Aug$éja barjera
3-1. Asmens aizsargs 27-1. Bultina 43-2. Apaks$gja barjera
4-1. Asmens aizsargs 27-2. Bultina 43-3. Sarkana indikatora zona
5-1. lezagésanas platne 27-3. Asmens korpuss 45-1. Skravspi|u rokturis
6-1. Zaga asmens 27-4. Zaga asmens 45-2. Skravspilu klokis
6-2. Asmens zobi 28-1. SesSkautnu padzilindjuma 45-3. Skravspi|u stienis
6-3. lezagésanas platne bultskrave 45-4. Skrave
6-4. Zagesana slipa lenkT uz kreiso pusi 28-2. Argjais atloks 46-1. Skravspilu plaksne
6-5. Taisna zagésana 28-3. Zaga asmens 46-2. Skravspilu uzgrieznis
6-6. Zagesana slipa lenkT uz labo pusi 28-4. leksgjais atloks 46-3. Skravspi|u rokturis
7-1. BlokéSanas svira 28-5. Varpsta 48-1. Tureklis
7-2. Atdures skrave 29-1. Ses8kautnu padzilindjuma 48-2. Skrive
8-1. Pagriezamas pamatnes aug$éja bultskrave 50-1. BlokéSanas svira
virsma 29-2. Argjais atloks 50-2. Atdures skrive
8-2. Asmens periférija 29-3. Zaga asmens 53-1.52/38" lenka jostina virs dzegas
8-3. Vadotnes ierobezotajs 29-4. leksgjais atloks 53-2.45° lenka jostina virs dzegas
9-1. Aiztura svira 29-5. Varpsta 53-3.45"° lenka starliste
10-1. Aiztura klokis 29-6. Gredzens 54-1. lek$&jais staris
10-2. ReguléSanas skrive 30-1. Sesskautnu padzilindjuma 54-2. Argjais stiris
11-1. Bloké$anas svira bultskrive 55-1. Kreisais aizturis jostinai virs
11-2. Rokturis 31-1. Aiztura tapa dzegas (papildpiederums)
11-3. Izcilnis 32-1. Centralais aizsargs 55-2. Labais aizturis jostinai virs dzegas
12-1. Svira 32-2. Gala uzgrieznu atsléga (papildpiederums)
13-1. Slegsvira 32-3. SesSkautnu bultskriive 55-3. Pagriezaméa pamatne
14-1. Skalas plaksne 32-4. Asmens aizsargs 56-1. Kreisais aizturis jostinai virs
14-2. AtlaiSanas poga 33-1. Varpstas blokétajs dzegas
14-3. Raditajs 33-2. Asmens korpuss 56-2. Labais aizturis jostinai virs dzegas
14-4. Slegsvira 33-3. SesSkautnu bultskriive 56-3. Pagriezama pamatne
15-1. BlokéSanas svira 34-1. Bultina 57-1. Vadotnes ierobeZotajs
15-2. Atdures skrive 34-2. Bultina 57-2. Jostina virs dzegas
16-1. AtblokéSanas poga 34-3. Asmens korpuss 58-1. Vadotnes ierobeZotajs
16-2. Sledza mélite 34-4. Zaga asmens 58-2. Skravspiles
16-3. Svira 35-1. Sesskautnu bultskrive 58-3. Starplikas bloks
16-4. Atvérums piekaramai slédzenei 35-2. Argjais atloks 58-4. Aluminija profils
17-1. Sledza mélite 35-3. Zaga asmens 58-5. Starplikas bloks
17-2. Atbloké3anas poga 35-4. leksgjais atloks 59-1. Ar asmeni iezagétas rievas
17-3. Atvérums piekaramai slédzenei 35-5. Varpsta 60-1. Aug$éja barjera
18-1. Gaismas slédzis 35-6. Gredzens 60-2. Vertikalas skravspiles
18-2. Gaisma 36-1. Sesskautnu bultskrive 60-3. Apstradajamais materials
19-1. Lazera slédzis 37-1. Stiprinajums 60-4. Platforma
20-1. ReguléSanas skrive 37-2. Putek|u maiss 61-1. Aiztura tapa
22-1. Uzgrieznu atslégas tureklis 37-3. Putek|siicéja uzgalis 63-1. Lenkmérs
22-2. Sedstira atsléga 38-1. Putek|u ieliktnis 64-1. Skrave
23-1. Uzgrieznu atslégas tureklis 38-2. Aizsargs 64-2. Radtajs
23-2. Gala uzgrieznu atsléga 38-3. Poga 64-3. Zagesanas lenka skala
24-1. Aiztura tapa 39-1. Cilindra dala 65-1. Raditajs
25-1. Centralais aizsargs 39-2. Putek|u ieliktnis 65-2. Svira
25-2. Sesstira atsléga 39-3. Zaga putekli 65-3. Sliplenka skalas plaksne
25-3. Se$skautnu padzilindjuma 40-1. Cilindra dala 66-1.0° lenka regulé$anas bultskrave
bultskrive 40-2. Puteklu ieliktnis 66-2. Svira
25-4. Asmens aizsargs 41-1. Atbalsts 66-3. Slegsvira
26-1. Varpstas blokétajs 41-2. PagrieZama pamatne 67-1. Lenkmérs
26-2. Asmens korpuss 42-1. Sviras 67-2. Zaga asmens

79



67-3. Pagriezama galda augsgja virsma

68-1. Sliplenka skalas plaksne

68-2. Raditajs

69-1. Raditajs

69-2. Skalas plaksne

69-3.45° slipa lenka uz kreiso pusi
regulé$anas bultskrive

69-4.45° slipa lenka uz labo pusi
reguléSanas bultskrave

70-1. Apstradajamais materials

70-2. Lazera linija

71-1. Vertikalas skravspiles

72-1. Skravgriezis

72-2. Skrave (tikai viens gab.)

72-3. Lazera gaismas léca
73-1. Lazera gaismas Iéca
74-1. Robezas atzime
75-1. Skravgriezis

75-2. Sukas turekla vaks

SPECIFIKACIJAS

Modelis

Asmens diametrs

Asmens korpusa biezums
Cauruma diametrs

Maks. zagésanas lenkis

Maks. sliplenkis

Maks. zagésanas ietilpiba (A x P)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL
305 mm
1,6 mm - 2,4 mm

Eiropas valstis: 30 mm, citas valstis, iznemot Eiropas valstis: 25,4 mm

Pa kreisi 52° , pa labi 60°
Pa kreisi un pa labi 45°

Zagésanas lenkis

Slipais lenkis

45°(pa kreisi)

0° 45°(pa labi)

0° 59 mmx382 mm 87 mmx382 mm 44 mmx382 mm
69 mmx363 mm 102 mmx363 mm 54 mmx»363 mm
Koka finieréjuma biezums pie vadotnes 35 mm 78 mmx290 mm 115 mm»300 mm 61 mm»290 mm
ierobezotaja ar palielinatu zagésanas augstumu 60 mm — 120 mmx250 mm —
45°(pa kreisi un pa labi) 59 mmx268 mm 87 mmx268 mm 44 mmx268 mm
69 mmx255 mm 102 mmx255 mm 54 mmx»255 mm
Koka finiergjuma biezums pie vadotnes 30 mm — 115 mm»202 mm —
ierobezotaja ar palielinatu zagésanas augstumu 45 mm — 120 mmx172 mm —
52°(pa kreisi un pa labi) — 87 mmx233 mm —
— 102 mmx220 mm —
Koka finiergjuma biezums pie vadotnes 25 mm — 115 mm*178 mm —
ierobezotaja ar palielinatu zagésanas augstumu 35 mm — 120 mmx155 mm —
60°(pa labi) — 87 mmx185 mm —
— 102 mmx178 mm —
Koka finiergjuma biezums pie vadotnes 25 mm — 115 mm»140 mm —
ierobezotaja ar palielinatu zagésanas augstumu 35 mm — 120 mmx122 mm —

Tpasa maksimala zagésanas jauda

Jostinai virs dzegas 45 ° lenki
(izmantots aizturis jostinai virs dzegas)

203 mm

Gridliste (H)
(izmantotas horizontalas skravspiles)

165 mm

Tpasa maksimala platuma zagésanas jauda
(izmantojot 38 mm (1-1/2 collu) biezu platformu)

Slipais lenkis

Zagésanas lenkis

Maks. zagésana

0°

0°

416 mm

45° (pa kreisi un pa labi)

292 mm

Skatiet sadalu EKSPLUATACIJA, lai uzzinatu par zagésanas proceduru.

Tuk$gaitas atrums (min*)
Lazera veids (tikai modelim LS1216L,LS1216FL)
Gabariti (G x P xA)
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3200

Sarkanais lazers 650 nm, <1,6mW (Lazera klase 2M)

806 mm x 640 mm x 721 mm




Neto svars

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis
Eiropas valstim

Drosibas klase

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas,
« Piezime: Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 1/2003

END210-8

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@ Izlasiet rokasgramatu.

DUBULTA IZOLACIJA

Lai izvairitos no atlecoSiem gruziem,
turpiniet turét zaga augsdalu uz leju

)
AL
[idz asmens ir pilniba apstajies.

-0 Cgp ()

A el

Veicot slides zagéSanu, vispirms
pavelciet rami Ildz galam un nospiediet
rokturi, péc tam pastumiet rami
virzosas barjeras virziena.

Neturiet roku vai pirkstus asmens
tuvuma.

Nekad neskatieties lazerstara. TieSs
lazerstars var bojat jusu acis.

Tikai ES valstim
Neizmest elektrisko
sadzives atkritumos!
Saskana ar Eiropas direktivu par lietotajam
elektroiekartam un elektronikas iekartam un
tas ieklauSanu valsts likumdoSana lietotais
elektriskais aprikojums jasavac atseviski un
janogada  ofrreizéjai  parstradei  vidi
saudzéjosa veida.

O
A®
):¢

aprikojumu

ENE006-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Ar piemérotiem zaga asmeniem
iespéjams zagét arT aluminiju.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar nosaukumu,
un to var ekspluatét tikai ar vienfazes mainstravas padevi.
Darbariks aprikots ar divkarSo izolaciju, tadé| to var izmantot
ari, pievienojot kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.

LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg

LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg

1]

Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.
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ENG905-1
Troksnis

Tipiskais A-svértais trok$na lTmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena limenis (L,a): 91 dB (A)
Skanas jaudas [Tmenis (Lwa): 100 dB (A)
Neskaidriba (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:

Vibracijas emisija (an) : 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var

izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotaju, nosakiet dro$ibas pasakumus,
kas pamatoti ar iedarbibu realos darba apstak|os
(nemot veéra visus ekspluatacijas cikla posmus,
pieméram, laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad
darbojas tuk$gaita, ka arT palaides laiku).

ENH003-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Darbarika nosaukums:

Slidramja kombinétais lenkzadis

Modela Nr./ tips: LS1216, LS1216L, LS1216F, LS1216FL

Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC



Razots saskana ar $adu standartu vai normativajiem
dokumentiem:

EN61029
Tehniska lieta atbilstigi 2006/42/EK ir pieejama:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

30. 6. 2014

Yasushi Fukaya

Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS lIzlasiet visus droibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB034-10

DROSIBAS BRIDINAJUMI
LEN KZAGA LIETOSANAI

Netuviniet rokas zaga asmens trajektorijai.
Neskarieties pie asmens, kas kustas péc
inerces. Tas vél joprojam var izraisit smagu
ievainojumu.

2. Pirms darba veikSanas uzmanigi parbaudiet,
vai zaga asmenim nav plaisu vai deformaciju.
Nekavéjoties nomainiet asmenus.

3. Ja iezagéjuma plate ir nolietojusies, to
nomainiet.

4. Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir
ieteicis razotajs un kas atbilst EN847 1.

5. Neizmantojiet asmenus, kas razoti no
atrgrieziga térauda.

6. Lietojiet acu aizsargus.

7. Lai mazinatu dzirdes zuduma risku, lietojiet

dzirdes aizsarglidzek|us.

8. Darbam ar zaga asmeni (kad iespé&jams, zaga
asmeni janes turétaja) un nelidzenu materialu
izmantojiet cimdus.

9. Zagejot ar lenkzagi, pievienojiet puteklu
savaceéju.

10. Zaga asmeni izvélieties atkariba no zagéjama
materiala.

11. Neizmantojiet zagi, lai grieztu citus materialus,
kas nav lidzigi kokam vai aluminijam.
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13.

14,

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

Pirms darbarika neSanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas. Celot vai nesot
darbariku, neizmantojiet  aizsargu ka
parnésasanas rokturi.

Nelietojiet zagi, ja aizsargi nav sava vieta.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
asmens aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet
zagi, ja asmens aizsargs nevirzas brivi un
nekavéjoties neaizveras. Nekad nepiestipriniet
un nepiesieniet asmens aizsargu atvérta
stavoklr.

No zemes novaciet birstoSus materialus,
pieméram, skaidas un atgriezumus.
Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markéti ar maksimalo atrumu, kas ir tads pats
vai lielaks ka uz darbarika noraditais atrums
bez slodzes.

Ja darbarikam ir lazers vai gaismas diode,
nenomainiet ar cita veida lazeru vai gaismas

diodi. Vérsieties pilnvarota apkopes centra, lai
veiktu remontu.

Nekad neaizvaciet atgriezumus vai citu
apstradajama materiala dalu no zagésanas
zonas, kamér darbariks darbojas ar
neaizsargatu zaga asmeni.

Nekad neveiciet nevienu darbu, turot

apstradajamo materialu roka. Apstradajamais
materials vienmér visu darbu laika ar skrdvspilém
cieSi japiestiprina pie pagriezama pamata un
virzo$as barjeras. Nekad neturiet apstradajamo
materialu ar roku.

Pirms katras zagésanas reizes parbaudiet, vai
darbariks ir stabils.

Ja nepiecieSams, piestipriniet darbariku pie
darbgalda.

Atbalstiet garu apstradajamo materialu ar
atbilstosiem papildu atbalstiem.

Nekad nezagéjiet tik mazu apstradajamo
materialu, ka to nevar cieSi nostiprinat
skravspilés. Nepareizi nostiprinats
apstradajamais materials var izraisit atsitienu un
nopietnus ievainojumus.

Nekad nesniedzieties pari zaga asmenim.
Pirms parvietot apstradajamo materialu vai
maintt iestatijumus izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér asmens apstajas.
Pirms asmens nomainas vai
atvienojiet darbariku no elektrotikla.
Sprudtapa, kas griezéjgalvu fiksé uz leju, ir
paredzéta tikai parnésasanai un uzglabasanai,
nevis griesanai.

apkopes

Nelietojiet darbariku viegli uzliesmojosSu
Skidrumu vai gazu klatbatné. Darbarika
elektropievads  var izraisit  eksploziju un

ugunsgréku, ja tas saskaras ar
uzliesmojosSiem Skidrumiem vai gazém.
Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

viegli



29.

30.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.
41.

42.

43.
44.

45.

Uzmanieties, lai nesabojatu asi, atlokus (it
pasi uzstadi$anas virsmu) vai skriivi. So daju
bojajums var izraisit asmens salGs$anu.
Parliecinieties, vai pagriezamais pamats ir
pareizi  nostiprinats un darba laika
nekusteésies.

Personigai drosibai pirms sakt darbu no galda

virsmas nonemiet Skembas, sikus
parpalikumus u.c.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu

parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.
Parliecinieties, vai zemakaja stavokli asmens
nesaskaras ar pagriezamo pamatu.
Rokturi turiet ciesSi. leveérojiet,
uzsakot darbu un apstajoties,
pavirzas uz augsu vai uz leju.
Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.
Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.
Pirms grieSanas pagaidiet, kamér asmens
uznem pilnu atrumu.
Nekavéjoties partrauciet darbu, ja ieverojat
novirzes.
Nenoblokeéjiet méliti ieslégta stavoklr (on).
Vienmér esiet uzmanigi, it Tpasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu drosibas sajutu. Asmens var nodarit
smagu kaitéjumu.
Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo ripu, izmantoSsana var
izraisit ievainojumu.
Esiet uzmanigi, zagéjot rievas.
Darba gaita dazu veidu radusos putek|u
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit veézi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:
svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un
arséns un hroms no Kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.
Risks jusu veselibai palielinas atkariba no ta, cik
biezi jus veicat $ada veida darbu. Lai samazinatu So
Kimisko vielu iedarbibu: stradajiet labi védinata
darba vieta un ar apstiprinatiem droSibas
piederumiem, pieméram, puteklu maskam, kas ir
speciali paredzétas, lai izfiltrétu mikroskopiskas
dalinas.
Lai mazinatu radusos troksni, vienmér
parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.

ka zagis,
nedaudz
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46. Operatoram jabit atbilstosi apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/A\BRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma var giit smagas
traumas.

UZSTADISANA

Galda uzstadisana

Att.1

Darbariku piegadajot, rokturis ar aiztura tapas palidzibu
ir noblokéts zemaka stavokli. Atlaidiet aiztura tapu,
vienlaicigi nedaudz nospiezot rokturi uz leju un pavelkot
aiztura tapu.

/\BRIDINAJUMS:

. Nodrosiniet, lai darbariks uz atbalsta virsmas
nekustas. Lenkzaga izkustéSanas uz atbalsta
virsmas zagésanas laika var izraisit kontroles
zudumu un nopietnus ievainojumus.

Att.2

Sis darbariks japieskrivé ar &etram bultskriveém,

izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika

pamatné, uz lidzenas un stabilas virsmas. Tadéjadi tas
neapkrits un jls nesavainosieties.



FUNKCIJU APRAKSTS

/\BRIDINAJUMS:

- Vienmér pirms darbarika reguléSanas vai
funkciju parbaudes parbaudiet, vai instruments
ir izslegts un atvienots no baros$anas avota. Ja
darbariku neizslédz un neatvieno no barosanas
avota, tam nejausi ieslédzoties, var izraisit
nopietnus ievainojumus.

Asmens aizsargs

Att.3

Nolaizot zemak rokturi, asmens aizsargs pacelsies
automatiski. Asmens aizsargs atgriezas sakotné&ja
stavokli, kad zagésana ir pabeigta un rokturis ir pacelts.

/A\BRIDINAJUMS:
Nekad neizjauciet un nenonemiet asmens
aizsargu vai atsperi, kas piestiprinata
aizsargam. Nenosegts asmens péc aizsarga
nonems$anas var izraisit nopietnus ievainojumus
ekspluatacijas laika.
Savas droS$ibas nolGka vienmér ripéjieties, lai asmens
aizsargs buotu laba stavokil. Nekavéjoties jaizlabo
jebkura asmens aizsarga nepareiza darbiba. Parbaudiet,
vai aizsarga atsperes nospriegojuma darbiba ir pareiza.

/\BRIDINAJUMS:
- Nekad neizmantojiet darbariku, ja asmens
aizsargs vai atspere ir bojata, darbojas
nepareizi vai ir nonemta. Izmantojot darbariku ar
bojatu, nepareizi darbojo$os vai nonemtu atsperi,
var izraisit nopietnus ievainojumus.
Ja caurspidigais asmens aizsargs kl|Ust netirs vai tam ir
pielipusas tik daudz zagu skaidas, ka asmens un/vai
apstradajamais materials ir ar grotibam saskatams,
atvienojiet zagi no baro$anas avota un ar mitru lupatinu
rapigi notiriet aizsargu. Uz plastmasas aizsarga
produktu bazes, jo tas var radtt aizsarga bojajumus.
Ja asmens aizsargs klast netirs un, lai tas pareizi
darbotos, to nepiecieSams notirit, rikojieties turpmak
noraditaja veida:
Kad darbariks ir izslégts un atvienots no baro$anas avota,
izmantojiet komplekta ieklauto Sarniruzgrieznatslégu, lai
atlaistu valigdk seS$Skautnpu bultskravi, kas nostiprina
centralo aizsargu. Atskrivéjiet se3Skautnu bultskrivi,
griezot to pretéji pulkstenraditdja virzienam, un paceliet
asmens aizsargu un centralo aizsargu.
Att.4
Kad asmens aizsargs ir $adi novietots, iespéjams veikt
tinsanu daudz labak un efektivak. Kad tirisana ir
pabeigta, rikojieties pretéji iepriek§ minétajai procedurai
un pieskravéjiet bultskravi. Nenonemiet atsperi, ar ko
piestiprinats asmens aizsargs. Ja aizsargs laika gaita
vai ultravioleta starojuma iedarbiba ir bojats,
iegadajieties Makita apkopes centra jaunu aizsargu.
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NEIZJAUCIET UN NENONEMIET AIZSARGU.
lezagésanas platnes novieto$ana
Att.5

Att.6

81 darbarika pagriezamaja  pamatné  atrodas
iezagésanas platnes, lai zagéjuma beigas nesabojatu
materialu. lezagésanas platnes ir noregulétas ripnica ta,
lai zaga asmens nesaskartos ar tam. Pirms
ekspluatacijas noreguléjiet iezagésanas platnes $adi:
Att.7

Vispirms atvienojiet darbariku no elektrotikla. Atskravéjiet visas
skraves (kopa 3 - labaja un kreisaja pusé), ar ko piestiprinatas
iezagéSanas platnes. Pieskravéjiet tas atpakal ta, lai
iezagéSanas platnes varétu viegli parvietot ar roku. Nolaidiet
rokturi uz leju Iidz galam, iespiediet aiztura tapu, lai to
noblokétu zemakaja stavoklr. Pretéji pulkstenraditaja virzienam
atskravéjiet atdures skrivi, kas nostiprina aug$gjas slidspailes
un pastumiet uz priekSu blokéSanas sviru, kas nostiprina
apaksgjas slidspailes. Pavelciet atbalstu virziena pret sevi lidz
galam. Noreguléjiet iezagé$anas platnes ta, lai tas saskartos
tikai ar asmens zobu maldm. Pieskrivéjiet priek$éjas skraves
(neskriivéjiet tas ciesi). Bidiet atbalstu vadotnes ierobezotaja
virziena lidz galam un noreguléjiet iezagésanas platnes ta, lai
tas saskartos tikai ar asmens zobu malam. Pieskrivéjiet
aizmugures skrives (neskravéjiet tas ciesi).

Pé&c iezagésanas platnu noregulésanas atlaidiet aiztura tapu
un paceliet rokturi. Tad cieSi pieskravéjiet visas skraves.

PIEZIME:
. Péc slipuma lenpka iestatiSanas, parbaudiet, vai
iezagésanas platnes ir pareizi noregulétas.

lezagéSanas platnu pareiza noregulé$ana palidz

nodro$inat pareizu apstradajama materiala atbalstu,

samazinot apstradajama materiala nordvumu.
Maksimalas zagésanas jaudas saglabasana
Sis darbariks ir ripnica noreguléts ta, lai nodrosinatu
maksimalo zagésanas jaudu 305 mm zaga asmenim.
Pirms reguléSanas atvienojiet darbariku no baro$anas avota.
Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta zemako
robezatzimes stavokli un, ja vajadzigs, noregulgjiet to $adi:

1. Regulé$anas bultskrive
2. Pagriezama pamatne
3. Aiztura svira

4. Vadstienis



Att.8

Att.9

Vispirms atvienojiet darbariku no elektrotikla. Nolaidiet aiztura
sviru, lai zaga asmeni novietotu tada stavokli, ka paradits
attéla. Bidiet atbalstu vadotnes ierobezotdja virziena Iidz
galam un pilniba nolaidiet rokturi uz leju. Ar gala uzgrieznu
atslégu pagrieziet reguléSanas bultskravi, Ildz asmens
periférija nedaudz ir izvirzita zem pagriezamas pamatnes
augséjas virsmas vietd, kur vadotnes ierobezotdja priekséja
dala saskaras ar pagrieZamas pamatnes aug$éjo virsmu.

Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni Iidz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apakséjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parregul&jiet.

Pé&c noreguléSanas vienmér novietojiet aiztura sviru tas

sakotnéja stavokli, pagriezot pretéji pulkstenraditaja virzienam.

/\BRIDINAJUMS:
Péc jauna asmens uzstadiSanas vienmeér
parbaudiet, vai asmens nesaskaras ne ar vienu
apaksejas pamatnes dalu, kad rokturis ir
pilniba nolaists. Ja asmens saskaras ar pamatni,

tas var izraistt atsitienu un nopietnus ievainojumus.

Aiztura klokis

Att.10

Asmens apak$éjas robezas stavokli iespéjams viegli
regulét ar aiztura kloki. Lai to regulétu, pagrieziet aiztura
kloki bultinas virziena, ka attélots ziméjuma.
Noreguléjiet reguléSanas skriivi ta, lai asmens apstatos
vélamaja stavoklt, rokturi nolaizot uz leju Iidz galam.
Zagésanas lenka noregulésana

Att. 11

Nospiediet kloki, lai saslégtu izcilpus un pagrieziet pretéji
pulkstenraditaja virzienam, kamér vairs nevar pagriezt.

Grieziet pagriezamo pamatni, turot nospiestu blokéSanas sviru.

Kad klokis ir parvietots tada stavokli, kur raditajs ir vérsts pret
vélamo lenki uz lenka skalas, pagrieziet kloki par 90° pretgji
pulkstenraditaja virzienam un nobloké&jiet pagriezamo pamatni.

Auzmanisu:
Kad zagésanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet pagriezamo pamatni, pagriezot kloki
par 90° pret&ji pulkstenraditaja virzienam.
PIEZIME:

Griezot pagriezamo pamatni, obligati paceliet
rokturi [1dz galam.
Slipa lenka noregulésana
Att.12
Att.13
Lai noregulétu slipuma lenki, pagrieziet sviru
instrumenta aizmuguré pretéji pulkstena raditaja

kustibas virzienam. Pilntba pastumiet slégsviru uz
priek8u, ka paradits attéla, vienlaicigi atbalstot zaga
augsdalas svaru, lai nepaklautu spiedienam slégtapu.
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Kad gribat noliekt atbalstu pa labi, péc sviras atlai$anas
nolieciet atbalstu nedaudz pa kreisi un nospiediet atlaiSanas
pogu. Turot atlai$anas pogu nospiestu, nolieciet atbalstu pa labi.
Att.14

Sasveriet zada asmeni, [idz raditajs ir vérsts pret
vélamo lenki uz lenka skalas. Tad pulkstenraditaja
virziena cie$i nostipriniet sviru, lai nofiksétu kloki.

Ja slégmehanismu pavelk uz zaga priek$pusi, zaga
asmeni iespéjams blokét ar nekustigiem aizturiem 22,5°
un 33,9° lenkT pret pamatnes virsmu.

Kad slégsvira ir pastumta uz zaga aizmuguri, ka
paradits attéla, zaga asmeni var fiksét jebkura vélamaja
lenkT noraditaja slipuma lenka diapazona.

/A\UzMANIBU:
Kad zagésanas lenkis ir nomainits, vienmér nostipriniet
kloki, pievelkot sviru pulkstenraditaja virziena.
PIEZIME:
Noliecot zaga asmeni, nodro$iniet, lai rokturis ir
pilntba pacelts.
Mainot zagésanas lenkus, parbaudiet, vai iezagésanas
platnes ir novietotas pareizi, ka paskaidrots sadala
LJlezagésanas platnu novietoSana".
Slidsledza regulésana
Att.15
Lai noblokétu apakséjo slidspaili, pavelciet blokéSanas
sviru uz zaga priek$pusi.
Lai noblokétu aug$éjo shdspaili,
skravi pulkstenraditaja virziena.
Sledza darbiba
Eiropas valstim

Att.16

Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu, darbariks ir
aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai iedarbinatu darbariku,
nospiediet sviru uz kreiso pusi, iespiediet atblokéSanas pogu
uz iek8u un péc tam pavelciet slédza meéliti. Lai apturétu
darbariku, atlaidiet sledza méliti.

pagrieziet atdures

/\BRIDINAJUMS:

. Pirms darbarika pievienoSanas baroSanas avotam,
vienmeér parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi
un péc atlaiSanas atgriezas stavokli ,,OFF” (izslégts).
Nevelciet sledza meéliti ar spéku, neiespiezot
atblokéSanas pogu uz iekSu. Tadejadi var sabojat
sledzi. Lietojot darbariku, kura slédzis nedarbojas pareizi,
var zaudét kontroli un radrt nopietnus ievainojumus.

Sledza meélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika
noblokéSanai, ievietojot piekaramo slédzeni.
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.17

Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilk$anu, darbariks ir
aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai darbariku iedarbinatu,
iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un pavelciet slédza
méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet sledza méfiti.



ABRIDINAJUMS
Pirms darbarika pievienoSanas barosSanas
avotam, vienmér parbaudiet, vai slédza mélite
darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgriezas
stavokli ,,OFF” (izslegts). Nevelciet sledza
méliti ar spéku, neiespiezot atblokéSanas pogu
uz ieksu. Tadejadi var sabojat slédzi. Lietojot
darbariku, kura slédzis nedarbojas pareizi, var
zaudét kontroli un radit nopietnus ievainojumus.

Slédza mélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika

noblokéSanai, ievietojot piekaramo slédzeni.

ABRIDINAJUMS

Neizmantojiet slédzeni, kuras kajinas vai
troses diametrs ir mazaks par 6,35 mm. Mazaka
kajinpa vai trose var nepareizi blokét darbariku
izslegta stavokll, un neparedzéta darbiba var
izraisTt nopietnus ievainojumus.

NEKAD neizmantojiet darbariku, kam mélite
pilniba nedarbojas. Darbariks ar bojatu mélites
funkciju ir LOTI BISTAMS un pirms turpmakas
izmantoSanas ir jasalabo, pretéja gadijuma var
izraisTt nopietnus ievainojumus.

Jusu dro$ibas noldkos Sis darbariks ir aprikots ar
atblokéSanas pogu, kas nepielauj darbarika
iedarbinasanu bez uzraudzibas. NEKAD
neekspluatéjiet darbariku, ja tas darbojas, kad
vienkarsi pavelciet slédza méliti, nenospiezot
atblokéSanas pogu. Slédzis, ko nepiecieSams
labot, var izraisit neparedzétu darbibu un radit
nopietnus  ievainojumus. PIRMS turpmakas
ekspluatacijas nododiet darbariku  MAKITA
apkopes centra, lai to atbilstoSi salabotu.

NEKAD neizjauciet atblokéSanas pogu, to
neapliméjiet un citadak neparveidojiet. Slédzis ar
izjauktu atbloké$anas pogu var izraisit neparedzétu
darbibu un radit nopietnus ievainojumus.

Lampu ieslégSana
Tikai modeliem LS1216F un LS1216FL
Att.18

/AUzMANIBU:
81 gaisma nav Gdensnecaurlaidiga. Nemazgajiet
gaismu 0denT vai nelietojiet to lietd vai mitra vieta.
Sadi rikojoties, var izraistt elektriska trieciena risku
un izgarojuma tvaikus.
Nepieskarieties gaismas |écai, jo degot vai uzreiz
péc izslégSanas ta ir oti karsta. Rezultata cilveks
var apdedzinaties.
Neizdariet triecienu uz gaismu, jo tadéjadi to var
sabojat vai saisinat ekspluatacijas laiku.
Nenovirziet gaismas starus pret savam acim.
Tadéjadi varat tas savainot.
Kad gaisma ir iedegta, neapklajiet to ar apgérbu,
papi, kartonu vai lidzigiem priekSmetiem, jo var
izcelties ugunsgréks vai liesmas.
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Lai ieslégtu gaismu, nospiediet slédza aug$é&jo daju (I).
Lai izslegtu gaismu, nospiediet slédza apak$éjo dalu
(0).

Parvietojiet gaismu, lai apgaismotu citu vietu.

PIEZIME:
Ar sausu lupatinu notiriet netirumus no lampas
lecas. Uzmanieties, lai nesaskrapétu lampas Iécu,
jo preté§ja gadijuma  apgaismojums  var
pasliktinaties.

Elektroniska vadiba

Konstanta atruma vadiba.
Darbariks ir aprikots ar elektronisko atruma kontroli,
kas palldz uzturét nemainigu asmens grieSanas
atrumu pat zem slodzes. Nemainigs asmens
grie$anas atrums nodro$ina gludu zagéjumu.

Maigas palaiSanas funkcija
81 funkcija nodrodina darbarika vienmérigu
iedarbinasanu, ierobezojot iedarbinasanas griezes
momentu.

Lazerstara darbiba
Tikai modeliem LS1216L un LS1216FL

Att.19

/AAuzmMANIBU:
Nekad neskatieties lazerstara. TieSs lazerstars var
bojat jlsu acis.
LAZERA RADIACIJA. NESKATIETIES UZ
LAZERA STARU VAl NEAPLUKOJIET TO AR
OPTISKU INSTRUMENTU PALIDZIBU. 2M
KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS.
Lai ieslégtu lazerstaru, nospiediet slédza aug$éjo dalu (I). Lai
izslégtu lazerstaru, nospiediet slédza apaksgjo dalu (0).
Lazera ITniju iesp&jams parvietot gan uz kreiso, gan labo
zaga asmens pusi, $adi noreguléjot reguléSanas skravi.
Att.20
1. Atskravéjiet reguléSanas skravi, griezot to pretéji
pulkstenraditaja virzienam.
2. Kad reguléSanas skrave ir atskrivéta, virziet to uz
labo vai uz kreiso pusi I1dz galam.
Ciesi pieskravéjiet regulé$anas skravi stavoklr,
kura to vairs nevar pavirzit.
Lazera Iinija ir noreguléta rdpnica ta, ka atrodas 1 mm
robezas no asmens malas virsmas (zagésanas stavokl).

3.

PIEZIME:
Ja lazera lnija ir blava un slikti redzama tieSas
saules gaismas dél, parvietojiet darba zonu uz
vietu, kura ir mazak tieSas saules gaismas.

Lazera linijas savietoSana

Att.21

Lazera liniju iespéjams parvietot gan uz kreiso, gan labo
asmens pusi atbilstosi veicamajam zagésanas darbam. Sikak
par o parvietoSanas metodi skat. sadala ,Lazerstara darbiba".



PIEZIME:

. Kombinétas zagésanas gadijuma (slipais lenkis -
45 gradi, un zagésanas lenkis uz labo pusi - 45
gradi), savietojot zagésanas Iiniju ar lazera Iniju
vadotnes ierobezotaja pusé, pret So ierobezotaju
novietojiet koka finiergjumu.

A) Kad ir panakts pareizais izmérs apstradajama

materiala kreisaja pusé

- Parvietojiet lazera Iiniju uz asmens kreiso pusi.

B) Kad ir panakts pareizais izmérs apstradajama

materiala labaja pusé

. Parvietojiet 1azera Iiniju uz asmens labo pusi.

Apstradajama materiala zagésanas linijas savieto$ana
ar lazera Iiniju.

MONTAZA

/\BRIDINAJUMS:

.- Vienmér pirms darbarika izmantoSanas
parbaudiet, vai instruments ir izslégts un

atvienots no barosanas avota. Ja darbariku
neizslédz un neatvieno no baroSanas avota, var
izraisTt nopietnus ievainojumus.
Uzgrieznatslégas uzglabasana
Modelim ar se$$kautnu uzgrieznatslégu
Att.22
Sesskautnu uzgrieznu atslégu uzglaba ta, ka attélots
zZiméjuma. Kad gala seSSkautnu uzgrieznatsléga ir

nepiecieS§ama, to var izvilkt no uzgrieznatslégas turétaja.

Péc sedSkautnu uzgrieznatslégas izmantoSanas to var
nolikt atpakal glabasana uzgrieznatslégas turétaja.
Modelim ar S$arniruzgrieznatslégu

Att.23

Sarniruzgrieznatslégu uzglaba ta, ka attélots Ziméjuma.
Kad gala Sarniruzgrieznatsléga ir nepiecieSama, to var
izvilkt no uzgrieznatslégas turétaja.

Péc Sarniruzgrieznatslégas izmanto$anas to var nolikt
atpaka| glabasana uzgrieznatslégas turétaja.

Zaga asmens uzstadiSana un nonemsana.

/\BRIDINAJUMS:

. Vienmér pirms asmens uzstadiSanas vai
nonems$anas parbaudiet, vai instruments ir izslégts
un atvienots no barosanas avota. Darbarika nejausa
iedarbinaSana var izraisit nopietnus ievainojumus.

Modelim ar se§Skautnu uzgrieznatslégu

/A\BRIDINAJUMS:
«  lzmantojiet tikai
uzgrieznatslégu,
uzstadiSanai vai

Makita sesskautpu
kas paredzéta asmens
nonems$anai.Ja neizmanto
uzgrieznatslégu, sesSkautnu padzilindjuma
bultskrivi var pieskrivét parak ciesi vai
nepietiekami un var radit nopietnus ievainojumus.
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Att.24
Nospiezot aiztura tapu, noblokgjiet rokturi pacelta stavoklr.

Att.25

Lai nonemtu asmeni, ar se$$kautnu uzgrieznu atslégu
atskrivéjiet se$Skautnu padzilindjuma bultskravi, ar ko
piestiprinats centralais apvalks, griezot to pretgji
pulkstenraditaja virzienam. Paceliet asmens aizsargu
un centralo apvalku.

Att.26
Att.27

Att.28

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar seSSkautnu uzgrieznu atslegu pulkstenraditaja
virziena  atskrOvéjiet  se$Skautnu  padzilindjuma
bultskravi. Péc tam iznemiet se$Skautnu padzilindjuma
bultskrivi, aréjo atloku un asmeni.

PIEZIME:
. Dazas valstis darbarikiem gredzens ir atdalits no
iek$éja atloka.
Ja nonem iek3&jo atloku, noteikti uzstadiet to atpakal uz
varpstas ar izvirzijumu prom no asmens. Ja atloks ir

uzstadits nepareizi, atloks berzésies pret instrumentu.
Att.29

/\BRIDINAJUMS:

. Pirms asmens uzstadiSanas uz varpstas vienmér
parbaudiet, vai ir uzstadits pareizais gredzens
izmantojama asmens ass caurumam. Nepareiza
ass cauruma izmantoSanas dé& asmens tiek
piestiprinats nepareizi, un asmens var kustéties, radot
spécigu vibraciju, kas var izraisit kontroles zudumu
darbibas laika un nopietnus ievainojumus.

Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,

parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja

pasa virziena, kada asmens korpusa bultina.

Att.30

Uzstadiet aréjo atloku un ses$skautnu padzilinajuma
bultskrdvi, un tad ar ses$Skautnu uzgrieznu atslégu
pretgji pulkstenraditdja virzienam cieSi pieskravéjiet
seSSkautnu padzilindjuma bultskravi (kreisds puses),
turot nospiestu varpstas blokétaju.

Atgrieziet asmens aizsargu un centralo apvalku to sakotnéja
stavokll.  Tad, lai nostiprinatu  centrdlo  apvalku,
pulkstenraditaja virziena pieskriivéjiet se$Skautnu
padzilinajuma bultskravi. Pavelkot aiztura tapu, atbrivojiet
rokturi no pacelta stavokla. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos,
vai asmens aizsargs Vvirzas pareizi. Pirms zagésanas
parbaudiet vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokgjis.

Modelim ar Sarniruzgriezpatslégu

/\BRIDINAJUMS:
Izmantojiet tikai Makita Sarniruzgrieznatslégu,
kas paredzéta asmens uzstadiSanai vai



nonems$anai.Ja neizmanto  uzgrieznatslégu,
seSSkautnu bultskravi var pieskravét parak ciesi

vai nepietiekami un var radit nopietnus
ievainojumus.
Att.31
Nospiezot aiztura tapu, noblokg&jiet rokturi pacelta
stavoklr.
Att.32

Lai nonemtu asmeni, ar gala uzgrieznu atslégu atskravéjiet
se$Skautnu bultskravi, ar ko piestiprinats centralais apvalks,
griezot to pretgji pulkstenraditaja virzienam. Paceliet
asmens aizsargu un centralo apvalku.

Att.33

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblok&étu varpstu, un
ar gala uzgrieznu atsléegu pulkstenraditaja virziena
atskravéjiet seSSkautnu bultskrdvi. Péc tam iznpemiet
se$Skautnu bultskravi, aréjo atloku un asmeni.

Att.34
Att.35

PIEZIME:
Ja nonem iek$€jo atloku, noteikti uzstadiet to
atpakal uz varpstas ar izvirzijumu prom no asmens.
Ja atloks ir uzstadits nepareizi, atloks berzésies
pret instrumentu.

/\BRIDINAJUMS:
Pirms asmens uzstadiSanas uz varpstas
vienmér parbaudiet, vai starp iek$éjo un aréjo
atloku ir uzstadits pareizais gredzens
izmantojama asmens ass caurumam. Nepareiza
ass cauruma izmantoSanas dé| asmens tiek
piestiprinats nepareizi, un asmens var kustéties,
radot spécigu vibraciju, kas var izraisit kontroles
zudumu darbibas laika un nopietnus ievainojumus.

Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,

parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja

pasa virziena, kada asmens korpusa bultina.

Att.36

Uzstadiet argjo atloku un ses$skautnu bultskravi, un tad
ar gala uzgrieznu atslégu pretéji pulkstenraditaja
virzienam cieSi pieskravéjiet se$Skautnu bultskravi
(kreisas puses), turot nospiestu varpstas blokétaju.
Atgrieziet asmens aizsargu un centralo apvalku to
sakotnéja stavokli. Tad, lai nostiprinatu centralo apvalku,
pulkstenraditdja virziend pieskrivéjiet se$Skautnu
bultskriivi. Pavelkot aiztura tapu, atbrivojiet rokturi no
pacelta stavokla. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai
asmens aizsargs virzas pareizi. Pirms zagésanas
parbaudiet vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokegjis.
Puteklu maiss

Att.37

Lietojot puteklu maisu, zagésanas laika neizcelas
putekli, jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti. Lai
uzstaditu puteklu maisu, uzlieciet to uz puteklu
sprauslas.

88

Kad puteklu maiss ir aptuveni I1dz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprindjumu izspiediet
ara. IztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

PIEZIME:

Ja zagim pievienosiet putek|stcéju, darbs ar to bis
tiraks.

Putek]u ieliktnis (papildpiederums)

Att.38

Puteklu sprausla ievietojiet puteklu ieliktni.

Kad nepiecieSams, iztukSojiet putek|u ieliktni.

Lai iztukSotu putek|u ieliktni, atveriet aizsargu, nospiezot
pogu, un atbrivojiet to no zaga skaidam. Novietojiet
aizsargu ta sakotngja stavokl, Ilidz tas sava vieta
nobloké&jas. Putek]u ieliktni var viegli nonemt, ja to velk,
griezot to pie puteklu sprauslas, kas atrodas uz
darbarika.

PIEZIME:
Ja §im darbarikam pievienosit Makita putek|stcéju,
darbs ar to bds tiraks.

PIEZIME:
IztukSojiet puteklu ieliktni, kamér uzkrajusas zagu
skaidas nav sasniegu$as cilindra daju.

Att.39

Att.40

Apstradajama materiala nostiprinasana

/\BRIDINAJUMS:

Loti svarigi ir vienmér pareizi nostiprinat
apstradajamo materialu ar pareizo skravspiju
veidu vai jostinu virs dzegas aizturiem. Ja to
neizdara, iespéjams izraistt nopietnus
ievainojumus un radit bojajumus darbarkam
un/vai apstradajamam materialam.

Péc zagésanas nepaceliet asmeni, kamér tas
nav pilniba apstajies. Asmens, kas kustas péc
inerces, pacelSana var radit  nopietnus
ievainojumus un bojat apstradajamo materialu.
Zageéjot apstradajamo materialu, kas ir garaks
neka zaga atbalsta pamatne, materials
jaatbalsta visa garuma aiz atbalsta pamatnes
un taja pasa augstuma, lai materials butu
I'dzens. Pareizs apstradajama materiala atbalsts
laus izvairities no asmens iestrégSanas un
iespéjama atsitiena, kas var izraisit nopietnu

personas  ievainojumu.  Neizmantojiet tikai
vertikdlas un/vai horizontalas skrivspiles, lai
nostiprindtu materidlu. Plani materiali médz

ieliekties. Nostipriniet apstradajamo materialu visa
ta garuma, lai asmens neiestrégtu un lai nerastos
ATSITIENS.

Att.41



Vadotnes ierobezotaja
(SLIDOSIE IEROBEZOTAJI, kas ir aug$éjie un
apakséjie ierobezotaji) reguléSana
/\BRIDINAJUMS:

Pirms darbarika ekspluatacijas parliecinieties, vai

aug$éjais un apak$éjais ierobezotajs ir ciesi
piestiprinats.
Pirms slipas zagésanas uzsaksanas

parliecinieties, vai neviena darbarika dala, jo
1pasi asmens, pilntba nolaizot un pacelot
rokturi jebkura stavokli vai virzot atbalstu ta
pilna gajiena diapazona, nesaskaras ar
augséjo un apakséjo ierobezotaju. Ja darbariks
vai asmens saskaras ar ierobeZotaju, tas var
izraisit  atsitenu vai materidla  negaiditu
izkustéSanos, un nopietnus ievainojumus.

Att.42

Apaks$éjos ierobeZotajus var pavirzit uz iekSpusi vai
arpusi, atskravéjot spiléjuma skraves.

Att.43

Apak$éjos ierobezotajus pavirzot uz iekSpusi, bds
redzama sarkana indikatora zona, un ta nebds redzama,
apak$éjos ierobezotajus pavirzot uz arpusi.

Augséjos ierobezotajus var pavirzit uz iekSpusi vai
arpusi, atskrivéjot sviras.

Att.44

stavok|us noregulgjiet péc iespéjas tuvak asmenim, nodrosinot
maksimalu apstradajama materiala atbalstu, ka arl
parliecinieties, vai neviena darbarika dala, jo Tpasi asmens,
pilntba nolaizot un pacelot rokturi jebkura stavoklt vai velkot un
stumjot atbalstu pa$d zemakaja stavokll, nesaskaras ar
aug$éjo un apaksejo ierobezotaju.

Pirms zagésanas veik$anas tukSgaita ar neiedarbinatu
un no baro$anas avota atvienotu zagi parbaudiet
attalumu starp ierobezotajiem un kustigajam dalam.
Pirms zagésSanas veik$anas ciesi nostipriniet apak$éjos
ierobezotajus, pieskravéjot spilgjuma skrives, un
aug$eéjos ierobezotajus, pieskrivéjot sviras.

Kad zagésana slipa lenkT ir pabeigta, neaizmirstiet atlikt
aug$éjos ierobezotajus sakotnéja stavoklr.

Vertikalas skravspiles

Att.45

Vertikalas skrdvspiles iespéjams uzstadit divos
stavoklos - gan kreisaja, gan labaja pamatnes pusé.
levietojiet skravspilu stieni pamatnes atveré.

Novietojiet skravspilu kloki atbilsto$i apstradajama
materiala biezumam un formai un nostipriniet skravspilu
kloki, pieskravéjot skrivi. Ja skrive, ar ko piestiprinats
skravspilu klokis, saskaras ar atbalstu, uzstadiet to $1
kloka pretéja pusé. Parliecinieties, vai, nolaizot rokturi
uz leju lidz galam un pilntba pavelkot vai pastumjot
atbalstu, darbariks nesaskaras ar skrdvspiléem. Ja
darbariks ar tam saskaras, mainiet skravspilu stavokli.
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Spiediet apstradajamo materidlu Ilidzeni uz vadotnes
ierobezotaja un pagriezamas pamatnes. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavoklt un
cieSi to piestipriniet, pievelkot skravspilu rokturi.
Skravspilu kloki pagriezot par 90° pretéji pulkstenraditaja
virzienam, to iesp&jams virzit uz augSu un uz leju, kas lauj
atri novietot apstrddadjamo materialu. Lai apstradajamo
materidlu  péc novietoSanas nostiprinatu, pagrieziet
skravspilu kloki pulkstenraditaja virziena.

/\BRIDINAJUMS:

Apstradajamam materialam visu darbibu laika
ar skravspilem jabat cieSi nostiprinatam pret
pagriezamo  pamatni un  vadotni. Ja
apstradajamais materials nav pareizi nostiprinats
pret ierobeZotaju, materials zagésanas laika var
izkustéties, izraisot iespéjamu asmens bojajumu
un materiala izmeS$anu, ka art kontroles zudumu,
kas izraisa nopietnus ievainojumus.

Horizontalas skrivspiles (papildpiederums)

Att.46

Horizontalas skravspiles var uzstadit divos veidos —
pamatnes kreisaja vai labaja pusé.

Att.47

Zagejot 15° vai lielaka lenki, uzstadiet horizontalas
skravspiles tajd pusé, kas atrodas preté&ji virzienam,
kura griezisies pagriezama pamatne.

Uzsitot skravspilu uzgriezni pretéji pulkstenraditaja virzienam,
skravspiles tiek atbrivotas, un tad strauji parvietojas iek$a un
ara. Lai satvertu apstradajamo materialu, spiediet skrdvspilu
rokturi uz priek8u, Idz skravspilu plaksne saskaras ar
materidlu, un tad uzsitiet skrdvspilu uzgriezni pulkstenraditaja
virziena. Tad, lai nostiprinatu apstradajamo materialu, grieziet
skrdvspilu rokturi pulkstenraditaja virziena.

Maksimalais apstradajama materiala, ko var nostiprinat
ar horizontalajam skravspilém, platums ir 215 mm.

/\BRIDINAJUMS:

- Vienmer grieziet skriivspilu uzgriezni
pulkstenraditaja virziena, lidz apstradajamais
materials ir pareizi nostiprinats. Ja apstradajamais
materidls nav  pareizi nostiprinats, materials
zagéSanas laika var izkustéties, izraisot iesp&jamu
asmens bojajumu un materidla izmeSanu, ka arl
kontroles zudumu, kas izraisa nopietnus ievainojumus.
Pret ierobeZotaju zagéjot planu apstradajamo
materialu, pieméram, gridiistes,  vienmér
izmantojiet horizontalas skrivspiles.

Turekli (papildpiederums)

Att.48

Turek|us iespéjams uzstadt jebkura pusé, izmantojot tos par

értiem apstradajama materiala horizontala stavokla atbalstiem.

Virziet turek|u stienus pamatnes caurumos un noregulgjiet to

garumu atbilstosi apstradajamajam materialam, ko tie balstis.

Tad ar skrivém turek|us ciesi pieskravéjiet.



ABRIDINAJUMS

Vienmér atbalstiet garu apstradajamo materialu ta,
lai tas ir viena limen1 ar pagriezama pamata augséjo
virsmu, nodrosinot precizu griezumu un nepielaujot
bistamu darbarika kontroles zudumu. Pareizs
apstrddajama materiala atbalsts |aus izvairities no
asmens iestrégSanas un iespéjama atsitiena, kas var
izraisit nopietnus ievainojumus.

EKSPLUATACIJA

PIEZIME:

Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no
zemaka stavok|a, pavelkot aiztura tapu

Zagejot nespiediet parak daudz uz roktura.
Spiezot parak stipri, dzinéjam var rasties
parslodze un/vai zagésanas efektivitate var

mazinaties. Spiediet rokturi uz leju tikai tik spécigi,
cik vajadzigs, lai sazagétu vienmérigi, ievérojami
nemazinot asmens atrumu.

Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iniju uz apstradadjama materidla (zaga
atzimi), un zagis vairs nesazagés precizi.

Virzot zagi zagéjot, uzmanigi bidiet atbalstu vadotnes
ierobezotdja virziena, nepartraucot So darbibu. Ja
zageéSanas laika partrauksiet bidit  atbalstu,
apstradajama materiala bls redzamas $is vietas
pédas, ka arT zagis vairs nesazagés precizi.

/\BRIDINAJUMS:

1.

Nodros$iniet, lai asmens nesaskartos ar
materialu pirms ir ieslégts slédzis.

Ja darbariku ieslédz, kad asmens saskaras ar
apstradajamo materialu, var izraisit atsitienu un
nopietnus ievainojumus.

Zagésana ar spiedienu
(zagéjot mazus materialus)

Att.49

Apstradajamos materialus 87 mm augstuma un
183 mm platuma iesp&jams sazagét $adi.

Pé&c aiztura sviras pagrieSanas pulkstenraditaja virziena
un novietojot atbalstu vélamaja stavokli, pilniba
pastumiet atbalstu pret vadotnes ierobezotdju un
pulkstenraditaja virziena pieskravéjiet atdures skravi, ka
arT pavelciet blok&joSo sviru uz zaga priekSpusi, lai
nostiprinatu  atbalstu.  Nostipriniet  apstradajamo
materidlu ar pareizo skrivspilu veidu vai jostinu virs
dzegas aizturiem. leslédziet darbariku, asmenim
nesaskaroties ar virsmu, un pirms ta nolaiSanas lejup
nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu jaudu. Tad,
lai zagétu materialu, uzmanigi nolaidiet rokturi Idz
viszemakajam stavoklim. Kad zagésana ir pabeigta,
izslédziet darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat to
atpaka| pilniba paceltaja stavoklr.
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ABRIDINAJUMS

2.

Pulkstenraditaja virziena cieSi pieskravéjiet
atdures skravi, ka ari pavelciet blokéjoSo sviru
uz zaga prieks$pusi, lai atbalsts darbibas laika
neizkustétos. Ja atdures skravi cieSi nepieskrave,
tas var izraisit iesp&jamu atsitienu, kas var radit
nopietnus ievainojumus.

Zagésana ar virziSanu (spiesanu) (zagéjot

platus materialus)

Att.50

Griezot pretéji pulkstenraditaja virzienam, atskravéjiet
atdures skrivi un pastumiet blokéSanas sviru uz
priek8u, lai atbalsts brivi kustétos. Ar pareizo
skravspiju veidu nostipriniet apstradajamo materialu.

Att.51

Pavelciet atbalstu virziena pret sevi [idz galam.
leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar virsmu,
un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu jaudu.
Nospiediet uz leju rokturi un BIDIET ATBALSTU
VADOTNES |EROBEZOTAJA VIRZIENA UN CAURI
APSTRADAJAMAJAM MATERIALAM. Kad zagésana ir
pabeigta, izsledziet darbariku un NOGAIDIET, LIDZ
ASMENS IR PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms
atgrieZat to atpaka| pilniba paceltaja stavoklr.

/\BRIDINAJUMS:

4.

Vienmér, kad tiek veikta slides zagésana,
vispirms pavelciet atbalstu pilniba pret sevi un
pilniba nospiediet rokturi, tad virziet atbalstu
pret vadotni. Nesaciet zagésanu, ja atbalsts
pilniba nav pavilkts pret sevi. Ja veicat slides
zagésanu, nepavelkot atbalstu pilntba pret sevi,
var rasties neparedzéts atsitiens un izraisit
nopietnus ievainojumus.

Nekad neveiciet slides zagésanu, velkot
atbalstu pret sevi. Ja zagésana laika atbalstu
velk pret sevi, var izraisit neparedzétu atsitienu,
kas var radit nopietnus ievainojumus.

Nekad neveiciet slides zagésanu, ja rokturis ir
blokéts zemakaja stavokir.

Asmenim griezoties, nekad neatskriveéjiet kloki,
ar ko piestiprinats atbalsts. Valigs atbalsts
zagésanas laika var izraisit neparedzétu atsitienu,
kas var radit nopietnus ievainojumus.

Zagesana lenpki
Skatiet  iepriek$
noreguléSana".

sadalu ,Zagésanas lenka

Sliplenka zagésana

Att.52

Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu slipo lenki, sasveriet
zaga asmeni (skatiet iepriek§ sadalu ,Slipa lenka
noregulé$ana"). Obligati vélreiz no jauna ciesi pievelciet
sviru, lai droSi nostiprinatu izvéleto slipo lenki. Ar
skravspllém  nostipriniet  apstrdddjamo  materialu.



Parbaudiet, vai atbalsts ir pavilkts atpakal operatora
virziena dz galam. leslédziet darbariku, asmenim
nesaskaroties ar virsmu, un nogaidiet, kamér asmens
darbojas ar pilnu jaudu. Tad uzmanigi nolaidiet rokturi
[ldz viszemakajam stavoklim, spiezot paraléli asmenim,
un, LAl ZAGETU APSTRADAJAMO MATERIALU,
BIDIET ATBALSTU VADOTNES IEROBEZOTAJA
VIRZIENA. Kad zagéSana ir pabeigta, izslédziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat to atpakal
pilntba paceltaja stavoklr.

/\BRIDINAJUMS:

=4 =x

Péc asmens iestatiSanas slipai zagésanai un
pirms darbarika izmantoSanas nodrosiniet, lai
atbalsts un asmens brivi virzas visa paredzeéta
zagéjuma diapazona. Atbalsta vai asmens
gajiena kavé$ana zagéSanas laika var izraisit
atsitienu un nopietnus ievainojumus.

Veicot slipu zagé$anu, neturiet rokas asmens cela.
Asmens lenkis var lietotajam sniegt citu priek$statu
par asmens Tsto celu zagéSanas laika, un saskarsme
ar asmeni izraisa nopietnus ievainojumus.

Asmeni nedrikst pacelt, pirms tas ir pilniba
apstajies. Slipas zagéSanas laikad nozagétais
gabals var atrasties pie asmens. Ja pace] rotéjosu
asmeni, nozagéto gabalu asmens var izmest gais3,
sadrumstalojot materialu, kas var izraisTt nopietnus
ievainojumus.

PIEZIME:

Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim.
Ja  spiedisiet perpendikulari  pagriezamajai
pamatnei vai ja zagéjot mainisiet spieSanas
virzienu, zadis vairs nesazagés precizi.

Pirms veikt slipo zagésanu var bat nepiecieSams
noregulét augSéjo un apak$€jo ierobezotaju.
Skatiet sadalu ,Vadotnes ierobezotaja regulé$ana”.

Kombinéta zagésana
Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi
ar zagésSanas lenki. Kombinéto

iespéjams veikt tabula redzamaja lenkT.

zZagesanu

Zagesanas lenkis Slipais lenkis

Pa kreisi un pa labi 0° - 45°

Pa kreisi un pa labi 0° - 45°

Zagejot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
,Zagésana ar spiedienu", ,Zagésana, virzot zagi",
,Zagésana lenkt un ,Sliplenka zagésana".
Jostinu virs dzegas un starlistu zagésana
Jostinas virs dzegas un stirlistes var izzagét ar
kombinéto lenkzagi, profilus novietojot plakaniski
uz pagriezamas pamatnes.

Ir divi standarta jostinu virs dzegas veidi un viens
starlistes veids; 52/38° sienas lenka jostina virs
dzegas, 45° sienas lenka jostina virs dzegas un
45° sienas lenka starliste. Skatiet attélus.

Att.53

Ir jostinu virs dzegas un starlistu saduras, kas
izgatavotas ,iekSéjiem" 90° stdriem ((1) un (2) A
attéla) un ,argjiem" 90° stariem ((3) un (4) A.
attéla).

Aatt. 1

1. lekséjais sturis
2. Arégjais staris

Att.54

Mérisana

Nomériet sienas garumu un  piemérojiet
apstradajamo materialu uz darbagalda, lai iegatu
vélamo garumu sienas malai. Vienmér parbaudiet,
vai apstradajama materiala zagéSana garums
apstradajama materiala aizmugureé ir tads pats
ka sienas garums. Piemérojiet zagésanas garumu
zagésanas lenkim. Vienmér vairakus gabalus
izmantojiet parbaudei, lai parbauditu zagésanas
lenkus.

Zaggjot jostinas virs dzegas un starlistes, iestatiet
slipo lenki un zagésanas lenki, ka noradits (A)
tabula, un novietojiet profilus uz zaga pamatnes
augs$éjas virsmas, ka noradits (B) tabula.

Veicot kreisas puses slipo zagésanu

(A) tabula
Profila stavoklis Slipais lenkis Zagésanas lenkis
Aatt.
52/38° lenkis | 45° lenkis | 52/38° lenkis| 45° lenkis

leksgjam 1) Labais 31,6° | Labais 35,3°
lenkim (2)
— Kreisais 33,9°| Kreisais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
Argjam (3)
lenkim (4) Labais 31,6° | Labais 35,3°
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(B) tabula
Profila stavoklis y
Aatt r;:zf!gzir:gji pret vadotnes Pabeigtais materials
" Griestu malai jaatrodas pret Pabeigtais materials
leks&jam vadotnes ierobeZotaju. bias asmens kreisaja
lenkim pusé.
() ) -
Sienas malai jaatrodas pret
vadotnes ierobeZotaju. -
- (3) Pabeigtais materials
Aréjam biis asmens labaja
lenkim 4 Griestu malai jaatrodas pret [PUSe:
4 vadotnes ierobeZotaju.
Piemérs:

Zagejot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)

stavoklim A attéla:

. Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
iestatijumu uz 33,9° PA KREISI.




. Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas izméram. Pieskravéjiet skrives, lai nostiprinatu
lenka iestatfjumu uz 31,6° PA LABI. jostinu virs dzegas aizturus. Zagésanas lenki
. Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas plato skatiet (C) tabula.
aizmugures (slépto) virsmu uz pagriezamas Att.57
pamatnes un ar GRIESTU MALU pret zaga

vadotnes ierobeZotaju. (C) tabula
. lzmantotais  sazagétais materials péc Avoki
=ezx . .g . - _p. itavoklls Zagesanas lenkis Pabeigtais materials
zagésanas pabeigSanas vienmér atradisies att
KREISAJA pusé no zaga asmens. lek&ajam 1) Labais 45° | Asmens laba puse
Veicot labas puses slipo zagésanu lenkim @ Asmens kreisa puse
Kreisais 45° -
(A) tabula /:\réjam (3) Asmens laba puse
Profila stavoklis Slipais lenkis Zagesanas lenkis lenkim (4) Labais 45° | Asmens kreisa puse
Aatt
52/38° lenkis | 45° lenkis |52/38° lenkis| 45° lenkis
leksgjam 0] Labais 31,6"  Labais 35,3" 7.  Aluminija profilu zagésana
lenkim (2)
= Labais 33,9° | Labais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
Argjam (3) Att.58
lenkim 4) Labais 31,6° | Labais 35,3° Aluminija profilu nostiprind$anai izmantojiet starplikas
blokus vai atgriezumu gabalus, ka attélots zZimé&juma,
(B) tabula !al aIumjnus n_e‘dfformetos. _Zagejot aIgmmua profilu,
izmantojiet zagéSanas smérvielu, lai uz asmens
Profila stavoklis| Profila mala pret vadotnes = nenogulsnétos aluminija materials.
Aatt ierobezotaju Pabeigtais materials g J
" Sienas malai jaatrodas pret ABRiDlNAJUMS:
. vadotnes ierobeZotaju. Pabeigtais materials P =& = R .
::ﬁm]am ) bis asmens labaja - Nekad neméginiet zaget plezus vall apalus
e @ pusg. aluminija Stancéjumus. Biezus vai apalus
Griestu malai jaatrodas pret aluminija $tanc&jumus var bat grati nostiprinat, un
vadotnes ierobeZotaju. ey N _ 7 . L
Argjam (3) Pabeigtais materials zagésSanas laika tie var klat valigi, kas var izraisit
° bis asmens kreisaja i i inoi
lenkim . Sienas malai jaatrodas pret | puss. ) kontroles zudumu un nopietnus ievainojumus.
@ vadotnes ierobeZotaju. . .
8. Koka finierejums
Piemars: Iznlan_t_oljot .kOKé. f|n|erejum_u‘,_t apstrada_J:m(;
= I . materialu iespéjams  sazaget, neveidojo
Zaggéjot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1) pel _ sazay o !
- . Zos. skabargas. Ar 6 mm skrivém pieskravéjiet koka
stavoklim A attela: finier&jumu ie vadotnes ierobezotdja, Sim
Nolieciet un nostipriniet slipa lenka z . ) p . . . __1 ’
. - o nolikam izmantojot caurumus ierobezotaja.
lestatijumu uz 33,9° PA LABI. Skat. zim&jumu attieciba uz paredzéta koka
Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas f'n'er‘é' ma J mériem p
. . inierg&juma izmériem.
lenka iestatljumu uz 31,6° PA LABI. )
Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas
plato aizmugures (slépto) virsmu uz Vairak par
_ = 15 mm
pagriezamas pamatnes un ar SIENAS Vairak par 200 mm | Vairak par 340 mm
MALU pret zaga vadotnes ierobezotaju. } c
Izmantotais sazagétais materials péc 2 ' € g
zagesanas pabeigSanas vienmér % 3 D N IO o
atradisies LABAJA pusé no zaga asmens. © 1o
Ar jostinas virs dzegas aizturiem (papildpiederumi) ir 1 / 135 mm 106 mm 116 mm 180 mm\1 -
vienkarsak zagét jostinu virs dzegas, nenoliecot zaga
asmeni. Uzstadiet tos uz pamatnes, ka redzams attélos.

Att.55 1. Caurums

Att.56

B attéls. Labais 45° zagésanas lenkis

C attéls. Kreisais 45° zagésanas lenkis

Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas SIENAS
MALU pret vadotnes ierobeZotdju un tas
GRIESTU MALU pret jostinas virs dzegas
aizturiem, ka paradits attéla. Noregulgjiet jostinu
virs dzegas aizturus atbilsto$i jostinas virs dzegas

/\uzMANIBU:

Ka koka finieréjumu izmantojiet taisnu un
vienmériga platuma koka gabalu.

Lai pilnba parzagdétu apstradajamos materialus, kuru
augstums ir 102-120 mm, pie vadotnes ierobeZotaja
izmantojiet koka finieréjumu. Koka finieréjums nelaus
apstradajamam materialam saskarties ar ierobezotaju,
nodro$inot asmenim dzilaku z&g&jumu.
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Piemers:

Zagéjot 115 mm un 120 mm augstus
apstradajamos materialus, izmantojiet $ada
biezuma koka finiergjumu.

- . Koka finieréjuma biezums
Zagesanas lenkis
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
Pa kreisi un pa labi 45° 30 mm 45 mm
Pa kreisi un pa labi 52° 25 mm 35 mm
Labais 60° 25 mm 35 mm

/\BRIDINAJUMS:

Koka finieréjumu pie vadotnes ierobezotaja
pieskriivéjiet ar skrivém. Skrives jaieskrive
ta, lai skravju galvinas atrastos zemak par
koka finieréjuma virsmu un netraucétu
zagéjama materiala novieto$anai. Zagéjama
materidla nepareizs novietojums var izraisit
neparedzétu izkustéSanos zagésanas laika, kas
var izraisit kontroles zudumu un nopietnus

ievainojumus.

PIEZIME:

9.

Kad koka finierjums ir piestiprinats, negrieziet
pagriezamo galdu, ja rokturis ir nolaists leja.
Tadgjadi  sabojasiet asmeni un/vai koka
finier&jumu.

Rievu zagésana

Att.59

Cokolveida zagésanu iespéjams veikt, rikojoties $adi:
Lai ierobeZzotu asmens zagésanas dzilumu, ar
reguléSanas skravi un aiztura kloki noreguléjiet
asmens apak$éjas robezas stavokli. Skatiet
sadalu ,Aiztura klokis", kas ir aprakstita ieprieks.
Kad asmens apak3$éjas robezas stavoklis ir noreguléts,
zagéjiet paralélas rievas visa apstradajama materiala
platuma, izmantojot zagésanas ar virzisanu (spiesanu)
rezimu, ka attélots ziméjuma. Tad ar kaltu iznemiet starp
gropém eso$os materiala atgriezumus.

/A\BRIDINAJUMS:

10.

Neméginiet veikt §ada veida zagésanu, izmantojot
plataku asmeni vai cokolasmeni. Ja gropes zagésanu
mégina veikt ar plataku asmeni vai cokolasmeni, tas var
radit neparedzétus zagésanas rezultatus un atsitienu,
kas var izraisit nopietnus ievainojumus.

Ja vairs neveic gropes zagésanu, bet izmanto
citu zagésanas veidu, novietojiet sprida stréli
atpaka| sakotnéja stavokli.Ja zagésanu méegina
veikt ar sprida stréli nepareiza stavokli, tas var
radit neparedzétus zagéSanas rezultatus un
atsitienu, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.

Ipaéa maksimala platuma zagésanas jaudas
tehnika

Maksimala platuma zagéSanas jaudu ar $o
darbariku var panakt, veicot $adas darbibas:
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Maksimalo zagésanas platumu Sim darbarikam
skatiet sadala TEHNISKIE DATI nodala ,lpasa
maksimala platuma zagésanas jauda”

(1) Nostipriniet darbariku zagésanas lenki no 0°
ldz 45° un parbaudiet, vai pagriezama
pamatne ir blokéta. (Skatiet sadalu
,Zagésanas lenka noregulé$ana”.)

0° zagésanas lenkis: vairak par 450 mm (17-3/4 collam)
45° zagésanas lenkis: vairak par 325 mm (12-3/4 collam)
A
3
o
T
E S—
3 /
Vairak par 760 mm (30 collam)

(2) Uz laiku nonemiet un nolieciet labo un kreiso
aug$éjo ierobezotaju.

(3) Izmantojot 38 mm biezu, lidzenu sagatavi,
pieméram, kokmaterialus, finieri vai koka
skaidu plati, izzagéjiet platformu tada izméra,
ka noradits augstak attéla.

/\BRIDINAJUMS:

Par platformu noteikti izmantojiet hdzenu
sagatavi. Sagatave, kas nav lidzena, zagésanas
laikd var izkustéties, kas var izraisit atsitienu un
nopietnus ievainojumus.

1. Skraves (katra pusé divas)
2. Apakséja barjera

3. Pamatne

4. Platforma

PIEZIME:
. Maksimala augstuma zagésanas jauda tiks
samazinata tada apjoma ka platformas biezums.



(4) Novietojiet platformu uz darbarika ta, lai ta
atrodas vienad attdluma pari abam darbarika
pamatnes malam.

Piestipriniet  platformu  pie  darbarika,
izmantojot 6 mm kokskrives, ko ieskravée

caurumos apaks$éjos ierobezotajos.

/\BRIDINAJUMS:

. Parbaudiet, vai platforma atrodas lidzeni pret
darbartka pamatni un, izmantojot cetrus
skrivju caurumus, ir ciesSi piestiprinata pie
apakséejiem ierobezotajiem. Ja platformu ciesi
nepiestiprina, ta var izkustéties un radtt iespéjamu
atsitienu, kas izraisa nopietnus ievainojumus.

. Darbariku noteikti piestipriniet stabilai un
Iidzenai virsmai. Ja darbartku uzstdda un
piestiprina nepareizi, darbariks var bit nestabils,
kas izraisa kontroles zudumu un/vai darbarika
nokrianu, kas var izraisTt nopietnus ievainojumus.

Darbarikam  uzstadiet abos

aug$éjos ierobezotajus.

®)

nonemtos

/\BRIDINAJUMS:

. Neizmantojiet darbariku, ja nav uzstaditi
augséjie ierobezotaji. Aug$éjie ierobezotaji
nodro$ina piemérotu atbalstu, kas nepiecieSams
apstradajama materiala sazagésanai.

Ja apstradajamais materials nav pareizi atbalstits,
tas var izkustéties, izraisot iesp&jamu kontroles
zudumu, atsitienu un nopietnus ievainojumus.

Att.60
(6) Novietojiet zagéjamo apstradajamo materialu
uz platformas, kas piestiprinata darbarikam.
(7) Pirms zagéSanas ar skravspilém ciesi
nostipriniet apstradajamo materidlu pie

aug$éjiem ierobezotajiem.

Apstradajamo materialu zagégjiet 1éni atbilstigi
noradém sadala ,ZagéSana ar virzianu
(spiesanu) (zagéjot platus materialus)”.

()

/\BRIDINAJUMS:

. Parbaudiet, vai apstradajamais materials ir
piestiprinats ar skrivspilém un Iénam veiciet
zagésanu. Ja apstraddjamo materialu pareizi
nenostiprina  un  zagéSanu  neveic  Iéni,
apstradajamais materials var izkustéties, izraisot
iesp&jamu atsitienu un nopietnus ievainojumus.

. Nemiet véra, ka péc vairakam zagésanas
reizém dazados zagésanas lenkos platforma
var klat valiga. Ja platforma k|Ust valiga vairaku
zagétu iegriezumu materiala dé|, platforma ir
janomaina. Ja valigo platformu nenomaina, ta var
izraisit apstradajama materidla izkustéSanos
zagésanas laika, kas izraisa iespéjamu atsitienu
un nopietnus ievainojumus.
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Darbarika parnésasana

Att.61

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla.
Nostipriniet asmeni 0° slipa lenkl un pagriezamo pamatni -
zagéSanas lenki uz labo pusi Iidz galam. Nostipriniet
slidspailes tada veida, lai apak$gja slidspaile ir blokéta stavokir,
kad atbalsts ir pilniba pavilkts uz lietotaja pusi, bet aug$éjas
slidspailes ir blokétas stavokli, kad atbalsts ir pilniba pastumts
uz priekSu pret vadotnes ierobezotaju (skatiet sadalu
,SlidslédZa reguleéana”.) Nolaidiet rokturi uz leju lldz galam un
noblokeéjiet rokturi zemakaja stavokli, nospiezot aiztura tapu.

Att.62

/\BRIDINAJUMS:
Aiztura tapa ir paredzéta tikai parnésasanai un
glabasanai, un to nedrikst izmantot zagésanas
darbibam. Izmantojot aiztura tapu zagésanas
laika, iesp&jams izraisit neparedzétu zaga asmens
izkustéSanos, kas radis atsitienu un nopietnus
ievainojumus.

Parnésajiet darbariku, turot ta pamatnes abas puses, ka

attélots zZiméjuma. Darbariku iespéjams daudz vieglak

parnésat, nonemot turek|us, putek|u maisu, u.c.

/A\UzMANIBU:

. Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas. Ja darbarika dalas parnésasanas
laikd izkustas vai izslid, var rasties kontroles vai
lldzsvara zudums, kas radis ievainojumus.

APKOPE

/\BRIDINAJUMS:
Vienmér pirms darbarika parbaudes vai apkopes
parbaudiet, vai instruments ir izslégts un atvienots
no baroSanas avota. Ja darbariku neizslédz un
neatvieno no baroSanas avota, darbariks var nejausi
ieslégties, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.
Vislabakajam un visdroSakajam darba rezultatam
vienmér nodros$iniet, lai asmens ir ass un firs.
Méginot zagét ar trulu un/vai netiru asmeni, iesp&jams
izraistt atsitienu un radtt nopietnus ievainojumus.

PIEZIME:
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radtt izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Zagesanas lenka noreguléSana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots
rdpnica, ta€u, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs
var neblt pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi
savietots, rikojieties Sadi:

1. Zagesanas lenkis
Pastumiet atbalstu pret vadotnes ierobezotaju un,
griezot pulkstenraditaja virziena, pieskravéjiet
atdures skravi, un pavelciet blokéSanas sviru uz
zaga priek$pusi, nostiprinot atbalstu.



Pretéji pulkstenraditaja virzienam pagrieziet kloki, ar ko
piestiprinata pagriezama pamatne. Grieziet pagriezamo
pamatni ta, lai raditajs bdtu vérsts pret 0° atzimi uz
zagéSanas lenka skalas. Tad nedaudz pagrieziet
pagriezamo pamatni pulkstenraditdja virziena un pretéji
tam, lai to iestatitu 0° zagésanas lenka ieroba. (Atstajiet
to, ka ir, ja raditajs nav vérsts pret 0° lenka atzimi.) Ar
gala uzgrieznu atslegu atskrdvéjiet se$Skautnu
bultskraves, ar ko piestiprinats vadotnes ierobezotajs.

Att.63
Nolaidiet rokturi uz leju I1dz galam un noblokgjiet
rokturi zemakaja stavoklt, nospiezot aiztura tapu.
Ar lenkmeéru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu
ar vadotnes ierobeZotdja priek$€jo daju. Tad
virziena no labas puses cieSi pieskravéjiet
vadotnes ierobezotaja se$Skautnu bultskrives.

Att.64
Parbaudiet, vai raditajs ir vérsts pret 0° lenka
atzimi uz zagésanas lenka skalas. Ja raditajs nav
vérsts pret 0° lenka atzimi, atskravéjiet skrivi, ar
ko piestiprinats raditajs, un noregul€jiet pédgjo ta,
lai tas batu vérsts pret 0° lenka atzimi.

2.  Slipais lenkis

Pilntba pastumiet uz priekSu slégmehanismu, lai atlaistu

nekustigos aizturus.

(1) 0° shpais lenkis

Att.65
Pastumiet atbalstu pret vadotnes ierobezZotaju
un, griezot  pulkstepraditaja  virzien3,
pieskravéjiet atdures skrivi, un pavelciet
blokéSanas sviru uz zaga priek$pusi,
nostiprinot atbalstu. Nolaidiet rokturi uz leju
lldz galam un noblok&jiet rokturi zemakaja
stavoklt, nospiezot aiztura tapu. Atbrivojiet
sviru, kas atrodas darbarika aizmugureé.

Att.66
Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai
tris reizes pretéji pulkstenraditaja virzienam
pagrieziet seS§Skautnu bultskrivi, kas atrodas
kloka turekla labaja pusé.

Att.67
Ar lenkméru, lekalu, u.c. rlpigi izlidziniet asmens
malu ar pagriezamas pamatnes aug$&jo virsmu,
pagriezot se$Skautnu bultskrivi, kas atrodas
kloka turekla labaja puse, pulkstenraditaja
virziena. Tad sviru ciesi pievelciet.

Att.68

Parbaudiet, vai raditaji, kas atrodas uz kloka
turekla, ir versti pret 0° atzimi uz slipd lenka
skalas plaksnites, kas atrodas uz kloka turek|a. Ja
tie nav vérsti pret 0° lenka atzimi, atskrivéjiet
skrives, ar ko piestiprinati raditaji, un noreguléjiet
tos ta, lai tie batu vérsti pret 0° lenka atzimi.

45° slipais lenkis

@)
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Att.69

Regulgjiet 45° slipo lenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° slipais lenkis. Lai noregulétu
45° slipo lenki, atbrivojiet sviru un sasveriet
asmeni pa kreisi lidz galam. Parbaudiet, vai
raditajs, kas atrodas uz kloka turek|a, ir
vérsts pret 45° atzimi uz slipa lenka skalas,
kas atrodas uz kloka. Ja raditajs nav vérsts
pret 45° lenka atzimi, pagrieziet kloka pusé
eso$0 45° slipa lenka regulésanas bultskravi,
Iidz raditajs ir vérsts pret 45° lenka atzimi.
Lai noregulétu 45° slipo lenki, veiciet
iepriekSminéto proceddru.

Lazera linijas stavok|a reguléSana
Tikai modeliem LS1216L un LS1216FL

Att.70
Att.71

/\BRIDINAJUMS:
Ta ka, reguléjot lazera Iiniju, darbariks ir
japievieno barosanas avotam, ipasi jauzmanas,
lai darbariku neieslégtu. Darbarika nejausa
iedarbinasana var izraistt nopietnus ievainojumus.

/AuzmaNiBU:
Nekad neskatieties tiesi lazera stara.
SkatiSands uz tieSu lazera staru, var izraisit
nopietnus acu bojajumus.
LAZERA STAROJUMS
Neskatieties uz lazera staru.
PIEZIME:
Nemiet véra, ka triecieni darbarikam var radit
lazera Iinijas nepareizu novietojumu vai izraisit
bojajumus lazeram, saisinot ta kalposanas laiku.
Lazera linijas parvietoSanas uz asmens kreiso pusi,

e ANV
2 s

1. Skravét, lai mainttu regulésanas skraves kustibas
diapazonu

2. ReguléSanas skriave

3. Sesstira atsléga

4. Lazera Iinija

5. Zada asmens




Lazera linijas parvietoSanas uz asmens labo pusi,

1. as skrave
2. Zaga asmens
3. Lazera linija

Lai veiktu abus regulé$anas darbus, rikojieties $adi.
1. Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots
elektrotikla.

Uz apstradajama materiala uzziméjiet zagésanas Iiniju,
un novietojiet materialu uz pagriezamo galdu. Saja
gadijuma nenostipriniet apstrddajamo materialu ar
skravspilém vai lldzigu nostiprind$anas ierici.
Nolaidiet zemak asmeni, nolaiZzot rokturi, un
vienkarsi parbaudiet, kur atrodas zagésanas Iinija
un kads ir zaga asmens stavoklis. (Izvélieties,
kada stavoklt zagét ITnija.)

Kad esat izIEmusi par lnijas pareizu atraSanas vietu
attiectba pret asmeni, novietojiet rokturi sakotnéja
stavokll. Nostipriniet apstraddjamo materialu ar
vertikalajam skravspiléem, neparvietojot materialu
cita stavoklIi péc parbaudi$anas.

Pievienojiet darbariku elektrotiklam un ieslédziet
lazera slédzi.

6.  Noregulgjiet lazera lnijas stavokli $adi.

Lazera linijas stavokli iesp&jams mainit, jo lazera
reguléSanas skraves kustibas diapazons ir mainams, ar
seSSkautnu uzgrieznu atslégu pagriezot divas skrives.
(Lazera hnijas kustibas diapazons ir noreguléts rapnica
1 mm robezas no asmens malas virsmas.)

Lai novirzitu lazera Iinijas kustibas diapazonu talak no
asmens malas virsmas, vispirms atskravéjiet reguléSanas
skravi, bet péc tam divas skrlves pagrieziet pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Lai to parvietotu tuvak asmens
malas virsmai, vispirms atskrivéjiet reguléSanas skravi, bet
tad minétas abas skriives pagrieziet pulkstenraditaja virziena.
Lai noregulétu reguléSanas skrivi noregulétu ta, lai
zagésanas linija uz apstradajama materiala bdtu savietota
ar lazera ITniju, skat. sadalu ,Lazera Iinijas darbiba".

no

2.

5.

PIEZIME:
- Regulari parbaudiet lazera Iinijas stavokli, vai ta ir
preciza.

. Jalazera mehanisms ir sabojajies, remonts javeic
Makita pilnvarotajam apkopes centram.
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Lazera gaismas lécas tiriSana
Tikai modeliem LS1216L un LS1216FL

Att.72

Ja lazera gaismas léca k|Ust netira vai ja pie tas pielipuSas
zaga skaidas, ka rezultata lazerlinija ir ar gratibam saskatama,
atvienojiet zagi no elektrotikla, nonemiet lazera gaismas I&cu
un ar mitru un mikstu lupatinu to rdpigi notiriet. Tirot I&cu,

Att.73

Lai nonemtu lazera gaismas lécu, vispirms nonemiet
zaga asmeni atbilsto$i noradém, kas minétas sadala
,ZaJa asmens uzstadiSana vai nonemsana".

Ar skravgriezi atskravéjiet skravi, ar ko piestiprinata léca,
tac¢u neiznemiet $o skravi.

Izvelciet Iécu ta, ka attélots Zziméjuma.

PIEZIME:
- Ja lécu nevar izvilkt, vél vairak atskravéjiet skravi
un, to neiznemot, izvelciet Iecu ara.

Ogles suku nomaina

Att.74

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Att.75

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza
palidzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

Péc suku nomainiSanas pievienojiet darbariku baroSanas
avotam un, darbinot to bez noslodzes apméram 10 mindtes,
|aujiet sukam iestradaties. Péc tam parbaudiet darbariku,
kamér tas darbojas, ka ari elektrobremzu darbibu, atlaizot
sledza méliti. Ja elektrobremzes nedarbojas pareizi, nododiet
darbariku labo$anai Makita apkopes centra.

Péc ekspluatacijas

. Péc ekspluatacijas ar lupatinu vai ko Iidzigu no
darbarika notiriet tam pielipuSas skaidas un
puteklus. Rapéjieties, lai asmens aizsargs batu tirs,
ievérojot iepriek§ minétaja sadala ,Asmens
aizsargs" minétos noradijumus. Slido$as dalas
iee|lojiet ar masine|lu, lai tas nesardsétu.

- Uzglabajot darbariku, pavelciet atbalstu virziena
pret sevi lildz galam ta, lai shidbalsts batu pilntba
ievietots pagriezamaja pamatné.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,

remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai

Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér

izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.



PAPILDU PIEDERUMI

/\BRIDINAJUMS:

Sos piederumus vai papildierices ieteicams
izmantot kopa ar Saja rokasgramata aprakstito
Makita darbariku. Citu piederumu vai papildieriéu
izmanto$ana var radit nopietnus ievainojumus.
Piederumu vai papildierices izmantojiet tikai
tam paredzétajam mérkim. Piederumu vai
papildiericu  nepareiza lietoSana var radit
nopietnus ievainojumus.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem

Lenkzaga asmeni |Gludai un precizai dazadu materidlu zagésanai.

Kombinacija

Visparéja nolika asmens atrai un Iidzenai grieSanai,
8kérsgriezumiem un diagonaliem.

Skérszagesana

Gludakai $kiedras $kérszagesanai. Nozagé gludi
pretéji Skiedras virzienam.

Smalki Skérsgriezumi|Griezumiem pret Skiedru bez skaidam.

Krasaino metalu Lenka zagésanai aluminijam, varam, skardam,
lenkzaga asmeni caurulém un citiem krasainiem metaliem.

Skravspilu montéjums (horizontalas skravspiles)
Vertikalas skravspiles

Uzgrieznu atsléga 6

Gala uzgrieznu atsléga 13

Tureklis

Putek|u maiss

Aiztura jostinai virs dzegas komplekts

Lenkmeérs

Putek]u ieliktnis

Ses$Skautnu uzgrieznu atsléga (modelim LS1216L
un LS1216FL)

PIEZIME:

Dazi sarakstd noraditie izstradajumi var bt
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1. Stabdiklio kaistis

2-1. Sesiakampiai varztai

3-1. Pjovimo disko apsauga

4-1. Pjovimo disko apsauga

5-1. Prapjovimo ploksté

6-1. Pjovimo diskas

6-2. Pjovimo disko dantys

6-3. Prapjovimo ploksté

6-4. Kairysis strizasis pjavis

6-5. Tiesusis pjavis

6-6. Desinysis strizasis pjavis

7-1. Fiksavimo svirtelé

7-2. Fiksavimo varztas

8-1. Sukiojamo pagrindo vir8utinis
pavirsius

8-2. Disko aSmeny pakrastys

8-3. Kreiptuvas

9-1. Fiksavimo svirtis

10-1. Fiksavimo rankena

10-2. Reguliavimo varztas

11-1. Fiksavimo svirtelé

11-2. Rankena

11-3. Kumételis

12-1. Svirtelé

13-1. Sklasties svirtelé

14-1. Skalés plokste

14-2. Atlaisvinimo mygtukas

14-3. Rodyklé

14-4. Skiasties svirtelé

15-1. Fiksavimo svirtelé

15-2. Fiksavimo varZtas

16-1. Atlaisvinimo mygtukas

16-2. Jungiklio spraktukas

16-3. Svirtelé

16-4. Anga pakabinamai spynai

17-1. Jungiklio spraktukas

17-2. Atlaisvinimo mygtukas

17-3. Anga pakabinamai spynai

18-1. ApSvietimo jungiklis

18-2. Lempa

19-1. Lazerio jungiklis

20-1. Reguliavimo varZtas

22-1. VerZliarakgio laikiklis

22-2. Sesiabriaunis verzliaraktis

23-1. VerZliarakgio laikiklis

23-2. Galinis raktas

24-1. Stabdiklio kaistis

25-1. Centrinis gaubtas

25-2. Sesiabriaunis verzliaraktis

25-3. Sesiakampés lizdinés galvutés

varztas
25-4. Pjovimo disko apsauga
26-1. ASies fiksatorius
26-2. Pjovimo disko gaubtas

26-3.

27-1.

27-2

27-4

28-2.

28-3

29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.

31-1.
32-1.
32-2.
32-3.
32-4.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
35-5.
35-6.
36-1.
37-1.
37-2.
37-3.

38-1

42-1

Bendrasis apraSymas

Sesiakampés lizdinés galvutés
varztas
Rodyklé

. Rodyklé
27-3.
. Pjovimo diskas
28-1.

Pjovimo disko gaubtas

Sesiakampés lizdinés galvutés
varztas
1oriné tarpiné

. Pjovimo diskas
28-4.
28-5.
29-1.

Vidinis kradtas
Velenas

Sesiakampeés lizdinés galvutés
varztas

ISoriné tarpiné

Pjovimo diskas

Vidinis kradtas
Velenas

Ziedas

Sesiakampeés lizdinés galvutés
varztas

Stabdiklio kaistis
Centrinis gaubtas
Galinis raktas
Sesiakampis varitas
Pjovimo disko apsauga
ASies fiksatorius
Pjovimo disko gaubtas
Sesiakampis varitas
Rodyklé

Rodykle

Pjovimo disko gaubtas
Pjovimo diskas
Sesiakampis varztas
ISoriné tarpiné

Pjovimo diskas

Vidinis kradtas
Velenas

Ziedas

Sesiakampis varztas
UzZsegimas

Dulkiy maiSelis

Dulkiy surenkamasis antgalis

. Dulkiy dézé
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
39-3.
40-1.
40-2.
41-1.
41-2.

Dangtelis

Mygtukas

Cilindro sritis

Dulkiy deze

Pjuvenos

Cilindro sritis

Dulkiy dézé

Atrama

Sukiojamas pagrindas

. Svirtys
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42-2.
43-1
43-2.
43-3.
45-1.
45-2
45-3.
45-4
46-1.
46-2
46-3.
48-1.
48-2.
50-1.
50-2.
53-1

54-1
54-2.
55-1

55-2.

55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.
58-5.
59-1.
60-1.
60-2.
60-3.
60-4.
61-1.
63-1.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
66-1.
66-2.
66-3.

Suverzimo varZtai

. VirSutinis kreiptuvas

Apatinis kreiptuvas
Raudona kontroliné sritis
Spaustuvo rankenélé

. Spaustuvo rankena

Spaustuvo strypas

. Sraigtas

Spaustuvo ploksté

. Spaustuvo verzlé

Spaustuvo rankenélé
Laikiklis

Sraigtas

Fiksavimo svirtelé
Fiksavimo varztas

.52/38" dekoratyvinio luby,

karnizo tipas

.45" dekoratyvinio luby karnizo

tipas

. 45" dekoratyvinio skliautinio

karnizo tipas

. Vidinis kampas

ISorinis kampas

. Luby karnizo fiksatorius L

(pasirenkamas priedas)
Luby karnizo fiksatorius R
(pasirenkamas priedas)
Sukiojamas pagrindas
Luby karnizo fiksatorius L
Luby karnizo fiksatorius R
Sukiojamas pagrindas
Kreiptuvas

Luby karnizas

Kreiptuvas

Spaustuvas

Skétiklio kaladélé
Aliuminio i§spaudimas
Skétiklio kaladélé
Grioveliy pjovimas disku
VirSutinis kreiptuvas
Vertikalus spaustuvas
Ruosinys

Platforma

Stabdiklio kaistis
Trikampé liniuoté
Sraigtas

Rodyklé

|Zambioji skalé

Rodyklé

Svirtelé

|strizos skalés ploksté

0" Kampo reguliavimo varztas
Svirtelé

Sklasties svirtelé



67-1. Trikampé liniuoté

67-2. Pjovimo diskas

67-3. Sukiojamo stalo virSutinis
pavirSius

68-1. |strizos skalés ploksté

68-2. Rodyklé

69-1. Rodyklé

69-2. Skalés ploksté

69-3. Kairiojo 45° jstrizojo kampo
reguliavimo varztas

69-4. Desiniojo 45° strizojo kampo
reguliavimo varztas

70-1. RuoSinys

70-2. Lazerio linija

71-1. Vertikalus spaustuvas

72-1. Atsuktuvas

72-2. Varztas (tik vienas)

72-3. Lazerinés lempos leSiai
73-1. Lazerinés lempos leSiai
74-1. Ribos zymé

75-1. Atsuktuvas

75-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

SPECIFIKACIJOS
Modelis LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL
Pjovimo disko skersmuo 305 mm

Disko korpuso storis 1,6 mm -2,4 mm

Skylés skersmuo Europos $alys: 30 mm, ne Europos $alims: 25,4 mm
Kairysis 52° , desinysis 60°

Kairysis ir deSinysis 45°

Didz. jzambusis kampas
Didz. jstrizasis kampas
Didz. pjovimo matmetys (A x P)

|strizasis kampas

|zambusis kampas

45°(kairysis) 0° 45°(desinysis)
0° 59 mmx382 mm 87 mmx382 mm 44 mmx382 mm
69 mmx363 mm 102 mmx363 mm 54 mmx363 mm
Medzio apsaugos, atremtos | kreiptuva 35 mm 78 mmx290 mm 115 mmx300 mm 61 mmx290 mm

pjovimo auksciui padidinti, storis 60 mm — 120 mmx250 mm —

87 mmx268 mm 44 mmx268 mm
102 mmx255 mm 54 mmx255 mm

59 mmx268 mm
69 mmx255 mm

45°(kairysis ir desinysis)

Medzio apsaugos, atremtos | kreiptuvg, 30 mm — 115 mmx202 mm —

pjovimo auksciui padidinti, storis 45 mm — 120 mmx172 mm —

52°(kairysis ir deSinysis) — 87 mmx233 mm —
— 102 mmx220 mm —

Medzio apsaugos, atremtos | kreiptuvg, 25 mm — 115 mmx178 mm —

pjovimo auks¢iui padidinti, storis 35 mm — 120 mmx155 mm _

60°(deSinysis) — 87 mmx185 mm —
— 102 mmx178 mm —

Medzio apsaugos, atremtos | kreiptuvg 25 mm — 115 mmx140 mm —

pjovimo auksciui padidinti, storis 35 mm — 120 mmx122 mm _

Specialus maks. pjovimo gylis

45 ° tipo luby karnizas

203 mm
(naudojant luby karnizo fiksatoriy)
Pagrindo ploksté (H) 165 mm
(naudojant horizontalius spaustuvus)
Specialus maks. plo¢io pjavis
(naudojant 38 mm (1-1/2 colio) storio platforma)
|strizasis kampas |Zambusis kampas Maks. pjavis
. 0° 416 mm
0 45° (kairysis ir deSinysis) 292 mm

Apie pjovimo procedirg zr. skyriy NAUDOJIMAS

Greitis be apkrovos (min™) 3200
Lazerio tipas (tik LS1216L,LS1216FL modeliui) Raudonas lazeris 650 nm, <<1,6 mW (2M klasés lazeris)
Matmenys (I x P x A) 806 mm x 640 mm x 721 mm
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Neto svoris

Visoms $alims, i§skyrus Europos $alis

Europos $alims

Saugos klasé

LS1216...
LS1216L/LS1216F ...
LS1216FL ...

26,3 kg
26,4 kg
26,5 kg

LS1216...
LS1216L/LS1216F ...
LS1216FL ...

26,5 kg
26,6 kg
26,7 kg

B

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« Pastaba: jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 1/2003"

END210-8

Simboliai

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$

naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.
Perskaitykite instrukcija.

L @®

DVIGUBA IZOLIACIJA

Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali
sukelti skriejancios atplaiSos, baige
pjauti, pjdklo galvute laikykite nuleide,
kol diskas visiSkai sustos.

o o

Atlikdami slenkamajj pjavj, pirmiausiai

iki galo patraukite vezimélj ir
nuspauskite rankeng Zzemyn, tada
pastumkite vezimélj kreipiamojo
aptvaro link.

Nekiskite ranky, ir pirSty prie geleztés.

O
AS

):¢

Niekada nezidrékite | lazerio spindulj.
Tiesioginis lazerio  spindulys  gali
pazeisti Jusy akis.

Tiktai ES valstybéms

NeiSmeskite elektros jrangos | buitinius
SiukSlynus!

Pagal ES direktyva dél naudotos
elektros ir elektroninés jrangos ir jos
idiegimo pagal nacionalinius jstatymus,
naudotg elektros jrangq bdtina surinkti
atskirai ir nugabenti antriniy Zaliavy
perdirbimui  aplinkai  nekenksmingu

badu.
ENE006-1

Paskirtis

Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. Naudojant reikiamas pjuklo geleztes, galima
pjauti ir aliuminj.
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ENF002-2
Maitinimo Saltinis

Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
ftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami

prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lya): 91 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 100 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:

Vibracijos emisija (an): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

PEJIMAS:

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos vibracijos
dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio, priklausomai
nuo bddu, kuriais yra naudojamas $is jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, bdtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

A)s
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GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smugj, gaisra ir/arba sunky suzeidima.
ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziiréti ateityje.

ENB034-10

ISPEJIMAI DEL KAMPY
SULEIDIMO PJUKLO SAUGOS

1.  Ziarékite, kad rankos bity kuo toliau nuo
pjiiklo geleztés tako. Venkite saly¢io su bet
kokia i$ inercijos judanéia gelezte. Ji gali
sunkiai suzeisti.

2.  Prie$ pradédami naudoti, patikrinkite pjovimo

diska, ar jis nejtrikes arba nedeformuotas.

Apgadintus diskus tuoj pat pakeiskite naujais.

Pakeiskite jpjovos plokste, kai $i nusidévés.

4. Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo
diskus, atitinkanéius standarta EN847-1.

w
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12.

13.

14.
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23.

Nenaudokite pjiiklo gelez€iy, pagaminty is
greitapjovio plieno.

Naudokite akiy apsaugines priemones.
Dévékite klausos apsaugos priemones, kad
sumazintumeéte pavojy prarasti klausa.
Imdami pjovimo diskus ir zaliavas, mavékite
pirStines (pjovimo diskai, jei tik jmanoma,
turéty bati neSami dékluose).

Pjovimo metu prijunkite kiiginius pjiiklus prie
dulkiy rinktuvo.

Pjuklo geleztes rinkités,
medziaga, kurig pjausite.
Pjakla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panasioms medziagoms pjauti.

PrieS neSdami jrankj, bdtinai uztvirtinkite
visas judamas dalis. Keldami arba nesdami
irankj, nenaudokite jo apsauginio gaubto
vietoj rankenos.

Nenaudokite pjuoklo, jei apsauginiai jtaisai
néra jtvirtinti. Prie$ kiekvieng naudojima
patikrinkite, ar apsauginis geleztés ijtaisas
tinkamai uzsidaro. Nenaudokite pjaklo, jei
apsauginis geleztés jtaisas nejuda laisvai ir
neuzsidaro is karto. Jokiu biadu
neuzfiksuokite ir nepririSkite apsauginio
geleztés jtaiso atviroje padétyje.

Ant grindy neturi bati biriy medziagy, pvz.,
skiedry ir nuopjovy.

Naudokite tik tuos pjovimo diskus, ant kuriy
nurodytas maksimalus sukimosi greitis
prilygsta arba virSija ant jrankio nurodyta
sukimosi greitj be apkrovos.

Jeigu jrankyje jrengtas lazeris arba Sviesos
diodas, nekeiskite jo kitokio tipo lazeriu arba
Sviesos diodu. Dél remonto kreipkités | jgaliotajj
techninés priezilros centra.

IS pjovimo zonos nerinkite jokiy nuopjovy ar
kity ruosinio daliy, kol jrankis veikia ir jo
pjovimo diskas néra uzdengtas apsauginiu
gaubtu.

Jokiy veiksmy neatlikite ranka. Atliekant bet
kokius veiksmus, ruoSinys turi bati gerai
pritvirtintas prie sukamojo pagrindo ir kreipiamojo
aptvaro spaustuvais. Draudziama jtvirtinti ruoSinj
rankomis.

PrieS pradédami kiekviena pjivij, patikrinkite,
ar jrankis yra stabilus.

atsizvelgdami |

Jeigu reikia, pritvirtinkite jrankj prie
darbastalio.
ligus  ruosinius paremkite tinkamomis

papildomomis atramomis.

Niekada nepjaukite mazy ruosiniy, kuriy
nejmanoma tvirtai suspausti spaustuvais.
Netinkamai laikant ruosSinj, gali jvykti atatranka ir
galite bati sunkiai suzeisti.
Jokiu bidu netieskite
geleztes.

rankos uz pjiklo
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Prie§ perkeldami ruosinj arba keisdami
nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjiiklo gelezté sustos.

Prie$s keisdami gelezte ar atlikdami techninés
prieziaros darbus, iSjunkite jrankj i$ elektros
tinklo.

Stabdymo kaistis, uzfiksuojantis pjoviklio
galvute, skirtas tik perkélimo ir saugojimo
tikslams, juo negalima pjauti.

Nenaudokite Sio jrankio Salia degiy skysciy
arba dujy. Elektriniam jrankiui veikiant S$alia
degiy skysciy arba dujy, gali kilti sprogimas ir
gaisras.

Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Saugokités, kad nepazeistuméte veleno,
jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ar varzto.
Deél Siy daliy pazeidimy gali lGzti gelezte.
Isitikinkite, kad sukamasis pagrindas gerai
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.

Prie§ pradédami darba, rapindamiesi savo
saugumu, pasalinkite nuolauzas, daleles ir
pan. nuo stalo pavirsiaus.

Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzitrékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

Pries$ jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad aSies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Patikrinkite, ar gelezté nelie€ia sukamojo
pagrindo apatinéje padétyje.

Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes
pjuklas darbo pradzios ir pabaigos metu
truputj pajuda aukstyn ar zemyn.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite,
gelezté neliecia ruosinio.

Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

ar

visu greiciu.
Pastebéje ka nors
nutraukite darba.
Nemeéginkite uzfiksuoti gaiduko, kai jrankis
yra jjungtas.

Visada bikite budris,
pasikartojancius

nejprasto, tuctuojau

atliekate
veiksmus.

ypac kai
monotoni$kus

Nepasiduokite apgaulingam saugumo jausmui.

Geleztés gali padaryti didziulés zalos.
Naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., Slifavimo diskus,
galima susizeisti.

Bukite atsargis darydami jpjovas.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose
dulkése yra cheminiy medziagy, kurios
sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy
medziagy pavyzdziai:
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Svinas i§ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro $vinas, ir
arsenikas bei chromas ir
apdorotos medienos.
Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy medziagy
keliamus pavojus, dirbkite gerai védinamose
patalpose ir naudokite patvirtintas apsaugines
priemones, pvz., kaukes, saugancias nuo
dulkiy, kurios specialiai sukurtos
mikroskopinéms daleléms sulaikyti.
45. Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasirapinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.
46. Operatorius turi biati pakankamai apmokytas
naudotis masina, jq taisyti ir eksploatuoti.

chemiskai

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

SUMONTAVIMAS

Stakliy sumontavimas

Pav.1

Irankj transportuojant, jo rankenélé fiksavimo smaigu
uzfiksuojama apatinéje padétyje. IStraukite fiksavimo
smaiga, tuo pat metu nestipriai nuspausdami rankenéle
Zemyn ir traukdami fiksavimo smaiga.

/N\ISPEJIMAS:
- Uztikrinkite, kad jrankis negaléty pajudéti ant
atraminio pavirSiaus. Pjovimo metu kampy

suleidimo  pjdklui  pajudéjus ant atraminio
pavirSiaus, galima prarasti kontrole ir sunkiai
susizeisti.

Pav.2

Sj jrankj reikia prisukti keturiais varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojy.



VEIKIMO APRASYMAS
/\|SPEJIMAS:

- Prie§ pradédami reguliuoti arba tikrinti jrankio
veikima, visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite jj nuo maitinimo tinklo. NeiSjungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo,
galima sunkiai susizeisti dél atsitiktinio jrankio
jjungimo.

Pjovimo disko apsauga

Pav.3

Nuleidus rankenéle, pjovimo disko apsauga pakyla
automatiskai. Apsaugoje jrengta spyruoklé, kuri, baigus
pjauti ir pakélus rankenéle, sugrazina apsauga j prading
padét;.

/N\ISPEJIMAS:
Niekada neuzblokuokite ir nenuimkite disko
apsaugos arba ja tvirtinancios spyruoklés.
UzZblokavus apsauga, darbo metu galima sunkiai
susizeisti | neuzdengta diska.
Savo paciy saugumui, visada palaikykite gerg pjovimo
disko apsaugos bukle. Bet kokj nenormaly apsaugos
veikimg reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite spyruokle,
ar ji gali sugrazinti apsauga | prading padét;.
/N\ISPEJIMAS:
- Niekada nenaudokite Sio jrankio, jei disko
apsauga arba spyruoklé yra pazeistos,
sugadintos arba nuimtos. Naudojant jrankj su
pazeista, sugadinta arba nuimta apsauga, galima
sunkiai susizeisti.
Jeigu permatoma pjovimo disko apsauga susitepa arba
prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko ir (arba)
ruoSinio negalima lengvai jzidréti, iSjunkite pjokla ir
maitinimo tinklo ir kruop$¢iai nuvalykite apsaugg drégnu
skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti
tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais,
nes Sios medziagos gali paZeisti apsauga.
Jeigu pjovimo disko apsauga susitepa ir, norint tinkamai
naudoti jrankj, jg reikia nuvalyti, atlikite Siuos veiksmus:
ISjunge jrankj ir atjunge ji nuo maitinimo tinklo,
naudodami pateikta galinj rakta, atsukite SeSiakampj
varztg, laikant] centrinj gaubta. Atsukite SeSiakampj
varzta, sukdami ji prie$ laikrodzio rodykle, ir pakelkite
pjovimo disko apsauga bei centrinj gaubta

Pav.4

Kai pjovimo disko apsauga yra tokioje padeétyje, valyma
galima atlikti kruop$&iau ir efektyviau. Pabaige valyti,
atlikite veiksmus atvirkstine tvarka ir uzverzkite varzta.
Nenuimkite  pjovimo disko apsauga laikancios
spyruoklés. Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy,
spinduliy poveikio apsauga prarasty skaidruma,
susisiekite su ,Makita" techninio aptarnavimo tarnyba,
kad jsigytuméte naujg apsauga. NEISJUNKITE IE
NENUIMKITE APSAUGOS.
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Prapjovimo plokstés nustatymas
Pav.5

Pav.6
Sio jrankio sukiojamame pagrinde jrengtos prapjovimo
plokstés, kurios sumazina iki minimumo pjdvio i$éjimo
pusés pléSimg. Prapjovimo plokstés gamykloje
nustatytos taip, kad pjovimo disko jy neliesty. Prie§
naudojima, pareguliuokite prapjovimo plokstes:
Pav.7
Pirmiausia, atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Atsukite visus
varztus (po 3 i$ kairés ir deSinés pusés), laikanius prapjovimo
plokstes. PriverZkite prapjovimo plokstes tiek, kad jas galima
bity lengvai pasukti rankomis. |ki galo nuleiskite rankenéle ir
uzfiksuokite jg apatinéje padétyje, jspausdami fiksatoriaus
smaiga. Atsukite fiksavimo varZta, kuris laiko virSutinius
slankiuosius kuoliukus, sukdami jj prie$ laikrodZio rodykle; taip
pat pastumkite | priek fiksavimo svirtj, kuri laiko apatinius
slankiuosius kuoliukus. Iki galo link saves patraukite suporta.
Nustatykite prapjovimo plokstes taip, kad jos tik liesty pjovimo
disko danty Sonus. UZsukite priekinius varztus (taciau tvirtai
neuzverzkite jy). ki galo stumkite suporta link kreipiamojo
uztvaro ir nustatykite prapjovimo plokstes taip, kad jos tik
liesty pjovimo disko danty Sonus. UZsukite galinius varztus
(taciau tvirtai neuzverzkite ju).
Nustate prapjovimo plokstes, iStraukite fiksavimo
smaigq ir pakelkite rankenéle. Po to tvirtai uzverzkite
visus varztus.
PASTABA:
Nustate jstriza kampa, batinai patikrinkite, ar
tinkamai nustatytos prapjovimo plokstés.
Tinkamai nustacius prapjovimo plokstes, ruosinys
bus tinkamai atremtas ir maksimaliai sumazés
galimybé iSplésti ruoSinj.
Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas
Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui naudojant 305mm pjovimo diska.
Prie$§ atlikdami bet kokius reguliavimo darbus, bdtinai
atjunkite jrankj nuo maitinimo tinklo. Montuodami naujg,
pjovimo diska, visada patikrinkite apatine ribine disko
padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite jg tokiu badu:

1. Reguliavimo varztas
2. Sukiojamas pagrindas
3. Fiksavimo svirtis

4. Slankusis vamzdelis



Pav.8

Pav.9

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Nuleiskite
fiksavimo svirtj, kad nustatytuméte pjaklo diska, kaip parodyta
paveikslélyje. Iki galo stumkite suportg link kreipiamojo uztvaro
ir visiSkai nuleiskite rankenéle. Galiniu raktu sukite reguliavimo
varztg tol, kol peilio pakrastys truputj nusileis Zemiau sukiojamo
pagrindo pavirSiaus tame taske, kur kreipiamojo uZtvaro priekis
lie€iasi su sukiojamo pagrindo virSutiniu pavirSiumi.
Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diskq ranka, laikydami
iki galo nuspaustg rankenéle, kad patikrintuméte, ar pjovimo
diskas neliecia jokios apatiniame pagrinde esancios dalies.
Jeigu reikia, dar truputj pareguliuokite.

Atlike nustatyma, visuomet sugrazinkite fiksavimo svirtj |
pradine padétj, sukdami jg prie$ laikrodzZio rodykle.

A[SPEJIMAS
Sumontave nauja pjovimo diska, nejjungdami
jrankio, visada patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle, pjovimo diskas nelieCia jokios
apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu
diskas liec¢ia pagrinda, gali jvykti atatranka, galinti
sukelti sunky suzalojima.

Fiksavimo rankena

Pav.10

Apating ribine pjovimo disko padétj galima lengvai nustatyti,
naudojant fiksavimo rankena. Norédami jg nustatyti, sukite
fiksavimo rankeng rodyklés kryptimi, kaip parodyta piesinyje.
Pareguliuokite reguliavimo varztg taip, kad visiSkai nuleidus
rankenéle, pjovimo diskas sustoty norimoje padétyje.

|zambaus kampo nustatymas

Pav.11

Stumkite rankenéle, kad kumsteliai uZsifiksuoty, tuomet
sukite ja pagal laikrodZio rodykle tol, kol ji nesisuks.
Pasukite sukiojama pagrinda, spausdami fiksavimo svirtele
Zemyn. Pasuke rankenéle | tokig padétj, kurioje rodyklé ant
nuoZzambaus kampo skalés rodo norimg kampa, tvirtai
priverzkite rankenéle, pasuke jg 90° prie$ laikrodzio rodykle.

A\DEMESIO:
Pakeite nuoZzambuyji kampg, visuomet uztvirtinkite
sukiojama pagrindg, pasukdami rankenéle 90°
kampu prie$ laikrodZio rodykle.

PASTABA:
Sukdami sukiojama pagrinda, rankenélé turi bati
iki galo pakelta.

|strizo kampo nustatymas
Pav.12

Pav.13

Norédami nustatyti jstrizg kampg, atlaisvinkite jrankio
gale esancig svirtele, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Pastumkite uzrakto svirtj iki galo | priekj, kaip parodyta
paveikslélyje, tuo pat metu prilaikydami pjovimo galvute,
kad sumazintuméte fiksatoriui tenkantj spaudima.
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Pakreipdami suporta | deSine, atlaisvinkite svirtj,
paspauskite atlaisvinimo mygtuka ir truputj pakreipkite
suporta | kaire. Laikydami nuspaude atlaisvinimo
mygtuka, pakreipkite suportg  deSine.

Pav.14

Kreipkite pjovimo diskg tol, kol rodyklé ant jstrizos skalés
rodys norimg kampa. Po to, norédami uZtvirtinti rankena,
uzverzkite svirtele, sukdami jg pagal laikrodZio rodykle.
Patraukus uzrakto svirtj link pjaklo priekio, pjuklo diskq galima
uZfiksuoti naudojant teigiamus stabdiklius 22,5 ° deSiniuoju ir
33,9 ° kairiuoju kampais pagrindo paviriaus atzvilgiu.
Patraukus uZrakto svirtj link pjdklo galo, kaip parodyta
paveikslélyje, pjoklo diska galima uZfiksuoti bet kokiu
norimu kampu nurodytose nuoZzambiy kampy ribose.

/A\DEMESIO:
Keisdami striza kampa, visada uztvirtinkite raneng,
uzverzdami svirtelg paga laikrodzio rodykle.
PASTABA:
Pakreipiant pjdklo diska, rankenélé turi bati iki galo
pakelta.
Keisdami jstrizus kampus, atitinkamai nustatykite
prapjovimo plokstes, kaip paaiSkinta skyriuje
4Prapjovimo ploks¢&iy nustatymas".
Slankiojo fiksatoriaus reguliavimas
Pav.15
Norédami uzfiksuoti apatinj slankiojama
patraukite fiksavimo svirtj pjaklo priekio link.
Norédami uZfiksuoti virSutinj slankuyjj kuoliuka, pasukite
fiksavimo varzta pagal laikrodZio rodykle.

strypa,

Jungiklio veikimas
Europos salims

Pav.16

Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jranki, svirtele |
kaire, spauskite atlaisvinimo mygtuka, po to spauskite
gaiduka. Norédami ijungti, atleiskite gaiduka.

A[SPEJlMAs
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
svirtinis jungiklis gerai jsijungia, o atleistas
grizta | padétj OFF (iSjungta). Negalima stipriai
spausti  jungiklio  gaiduko, nenuspaudus
atlaisvinimo mygtuko. Taip galima sugadinti
jungiklji. Naudojant jrankj su netinkamai jjungtu
jungikliu, galima prarasti kontrole ir sunkiai susizZeisti.

Svirtiniame jungiklyje yra anga pakabinamai spynai

jrankiui uzrakinti.

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

Pav.17
Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo  mygtukas. Norédami jjungti jranki,

spauskite atlaisvinimo mygtuka ir nuspauskite gaiduka.
Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.



/\|SPEJIMAS:
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
svirtinis jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta
i padétj OFF (iSjungta). Negalima stipriai spausti
jungiklio gaiduko, nenuspaudus atlaisvinimo
mygtuko. Taip galima sugadinti jungiklj.
Naudojant jrankj su netinkamai jjungtu jungikliu,
galima prarasti kontrole ir sunkiai susiZeisti.
Svirtiniame jungiklyje yra anga pakabinamai spynai
jrankiui uzrakinti.
/\|SPEJIMAS:
. Nenaudokite fiksatoriaus su jungiamuoju galu
arba kabeliu, kurio skersmuo yra mazesnis nei
6,35 mm. MazZesnis jungiamasis galas arba kabelis
gali netinkamai uzfiksuoti jrankj iSjungimo padétyje, o
netyéia jjungus jranki, galima sunkiai susizeisti.
NIEKADA nenaudokite jrankio, jei jo svirtinis
jungiklis veikia netinkamai. Bet koks jrankis,
kurio jungiklis neveikia, yra NEPAPRASTAI
PAVOJINGAS; prie$ toliau naudodami tokj jrankj,
batinai ji pataisykite, kitaip galite sunkiai susizeisti.
Jusy paciy saugumui Siame jrankyje jrengtas
atlaisvinimo mygtukas, kuris neleidzia netycia
jjlungti jrankio. NIEKADA nenaudokite veikian¢io
jrankio, jeigu nuspaudéte tik gaiduka, nenuspaude
atlaisvinimo mygtuko. Jungiklis, kurj reikia taisyti,
gali nety€ia jjungti jrankj ir operatorius gali bati
sunkiai suZeistas. PRIES pradédami vél naudoti
jrankj, atiduokite j suremontuoti | ,Makita"
techninio aptarnavimo centra.
NIEKADA neuzklijuokite atlaisvinimo mygtuko
lipnia juostele ir nepanaikinkite jo funkcijos kitomis
priemonémis.  Jungiklis,  kurio  atlaisvinimo
mygtukas yra uzblokuotas, gali netyCia jungti
jrankj ir operatorius gali bati sunkiai suzeistas.

Lempy jjungimas
Tik modeliams LS1216F ir LS1216FL

Pav.18

/A\DEMESIO:
Si lempa néra nepraleidZianti lietaus. Neplaukite
lempos vandenyje ir nenaudokite jos lietingu oru
arba drégnoje vietoje. Nesilaikant nurodymu, galite
sukelti elektros smagj ir dumus.
Nelieskite lempos leSiy, nes uzdegta arba ka tik
iSjungta lempa yra labai jkaitusi. Galite apsideginti.
Nespaukite ir netrankykite lemputés, nes galite jg
sugadinti arba sutrumpinti jos tarnavimo laika.
Nelaikykite lempos nukreipe | akis. Galite pazZeisti akis.
Kai lempa dega, neuzdenkite jos medziaga,
kartonine dézute, kartonu arba panasiais daiktais,
nes tai gali sukelti gaisrg arba uzdegima.

Norédami jjungti Sviesa, spauskite viruting jungiklio dalj (1).

Norédami i8jungti Sviesa, paspauskite apating jungiklio dalj (O).
Galite keisti lempos padétj, norédami apsviesti kitg vieta.
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PASTABA:
Purva nuo lempos leSiy nuvalykite sausu
skuduréliu. Bukite atsargis, kad nesubraizytuméte
lempos lesiy, nes pablogés apsSvietimas.
Elektroniné funkcija
Nuolatinis greicio reguliavimas
Siame jrankyje jrengta elektroninio grei¢io valdymo
funkcija, kuri padeda palaikyti tolygy disko sukimosi
greitj net ir tada, kai jrankis veikia su apkrova. Tolygus
disko sukimosi greitis uZtikrina labai sklandy pjovima.
Tolygaus jjungimo funkcija
Si funkcija leidZia sklandziai paleisti
apribojant sukimo momenta paleidimo metu.

jrankj,

Lazerio spindulio veikimas
Tik modeliams LS1216L ir LS1216FL
Pav.19

/A\DEMESIO:
Niekada nezidrékite | lazerio spindulj. Tiesioginis
lazerio spindulys gali pazeisti JUsy akis.
LAZERIO SPINDULIAVIMAS, NEZIOREKITE |
SPINDUL| ILGAI AR TIESIOGIAI, NAUDODAMI
OPTINIUS PRIETAISUS, 2M KLASES LAZERINIS
GAMINYS.
Norédami jjungti lazerio spindulj, spauskite jungiklio
virSutine dalj (I). Norédami iSjungti lazerio spindulj,
paspauskite apating jungiklio dalj (0).
Lazerio linijg galima nustatyti i$ pjdklo peilio kairés arba
desinés pusés, nustatant reguliavimo varzta tokiu badu.
Pav.20

1. Atlaisvinkite reguliavimo varzta, sukdami jj prie$
laikrodZio rodykle.

2. Atleide reguliavimo varztg, slinkite jj i deSine arba
kaire tiek, kiek galima.
3.  Tvirtai uzverzkite reguliavimo varztg toje

padéyje, kurioje jis daugiau nesislenka.
Lazerio linija gamykloje nustatyta 1 mm atstumu nuo
peilio $oninio pavirSiaus (pjovimo padétis).

PASTABA:
Kai lazerio spindulys nerySkus ir prastai matomas dél
tiesioginiy saulés spinduliy, pasirinkite kita darbo vieta,
kuri nebus apSviesta tiesioginiais saulés spinduliais.
Lazerio spindulio sulygiavimas

Pav.21

Priklausomai nuo pjovimo darby, lazerio spindulj galima
nustatyti | kaire arba deSine nuo peilio Sono. Apie
pakeitimo buda skaitykite paaiSkinimo skyriy, pavadintg
,Lazerio spindulio veikimas".

PASTABA:
Sudétiniam pjovimui, sulygiuodami pjovimo linija
su lazerio spinduliu, atremkite ruoSinj | kreipiamaji
uztvarg (jstrizas kampas - 45 lapsniai, Slifavimo
kampas i$ desinés - 45 laipsniai).



A) Jeigu norite gauti tinkama dydj kairéje ruosinio puséje
Pakeiskite lazerio spindulj j kaire puse nuo peilio.
B) Jeigu norite gauti tinkama dydj deSinéje ruoSinio puséje
Pakeiskite lazerio spindulj | deSine puse nuo peilio.
Sulygiuokite ant ruoSinio pazyméta pjovimo linijg su
lazerio linija.

SURINKIMAS

A[SPEJlMAs
Prie§ pradédami reguliuoti arba tikrinti jrankio
veikima, visuomet biitinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite ji nuo maitinimo tinklo. Nei$jungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima
sunkiai susiZeisti dél atsitiktinio jrankio {jungimo.

Verzliarakéio saugojimas

Modeliui su SeSiakampiu verzliarakéiu

Pav.22

Sesiakampis verZliaraktis saugomas, kaip parodyta

paveikslélyje. Jeigu reikia panaudoti SeSiakampj

verzliaraktj, i$ traukite jj i$ rakto laikiklio.

Panaudoje SeSiakampj verzliaraktj, grazinkite jj j rakto laikiklj.

Modeliui su galiniu raktu

Pav.23
Galinis raktas saugomas kaip parodyta piesinyje. Jeigu

reikia panaudoti galinj rakta, i$ traukite jj i$ rakto laikiklio.

Panaudoje galinj rakta, grazinkite jj j rakto laikiklj.

ASmeny jdéjimas ir iSémimas

/\|SPEJIMAS:
Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visuomet
batinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo
tinklo. Netycia paleidus jrankj, galima sunkiai susizeisti.

Modeliui su SeSiakampiu verzliarak¢iu

A[SPEJIMAS
Diskui montuoti arba nuimti naudokite tik pateikta
SesSiakampj verzliarakt] ,,Makita“.Nenaudojant Sio
verzliarakCio, SeSiakampés lizdinés galvutés varztas
gali bati perverztas arba nepakankamai priverztas, o
tai gali sglygoti sunky susizeidima.

Pav.24

Stumdami fiksavimo smaiga, uzfiksuokite rankenéle

iSkeltoje padétyje.

Pav.25

Norédami nuimti diska,

atlaisvinkite SeSiakampés

SeSiakampiu verzZliarakgiu
lizdinés galvutés varzta,

laikantj centrinj gaubta, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.

Atkelkite disko apsauga ir atidenkite centrinj gaubta.
Pav.26
Pav.27
Pav.28
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Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
SeSiakampiu verzliarakCiu atlaisvinkite SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, sukdami jj pagal laikrodzio
rodykle. Po to iStraukite SeSiakampés lizdinés galvutés
varzta, nuimkite iSoring junge ir diska.

PASTABA:
Kai kuriose Salyse jrankiai turi Zieda, atskirta nuo
vidinés junge.
Jeigu nuéméte vidine junge, bitinai vél ja uzdékite ant
veleno, jos iSky3a nukreipe atokiai nuo disko. Jeigu
junge sumontuosite netinkamai, ji trinsis | stakles.

Pav.29

A[SPEJIMAS
Prie§ montuodami diska ant veleno, visuomet
batinai naudokite vidine junge arba Zieda,
kuris atitikty disko, kurj ketinate naudoti,
viding anga. Naudojant vidinei angai netinkamo
skersmens vidine junge arba Ziedg, diskas gali
bdti sumontuotas netinkamai, todél jis gali judéti ir
sukelti stiprig vibracija, dél kurios dirbant galima
jrankio nesuvaldyti ir sunkiai susizeisti.
Norédami sumontuoti peilj, atsargiai uzdékite jj ant
veleno, patikrindami, ar ant peilio pavirSiaus pazymétos
rodyklés kryptis sutampa su ant peilio gaubto
pazymétos rodyklés kryptimi.
Pav.30
UZdékite iSoring junge ir SeSiakampés lizdinés galvutés varzta,
po to, spausdami veleno fiksatoriy, (kaire ranka) SeSiakampiu
verZliarakéiu tvirtai uzverzkite SeSiakampés lizdinés galvutés
varzta, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrin gaubta  jy pradine
padétj. Tuomet tvirtai uzverzkite SeSiakampés lizdinés galvutés
varzta, laikantj centrinj gaubta, sukdami pagal laikrodZio
rodykle. Stumdami fiksavimo smaiga, atlaisvinkite rankenéle i§
pakélimo padéties. Norédami sitikinti, ar tinkamai juda pjovimo
disko apsauga, nuleiskite rankenéle. Prie§ pradédami pjauti,
patikrinkite, ar veleno fiksatorius atlaisvino a$j.

Modeliui su galiniu raktu

A[SPEJIMAS
Diskui montuoti arba nuimti naudokite tik
pateikta galinj rakta ,Makita“.Nenaudojant Sio
rakto, SeSiakampis varztas gali bdti perverztas
arba nepakankamai priverztas, o tai gali sglygoti
sunky susizeidima.

Pav.31

Stumdami fiksavimo smaiga, uZfiksuokite rankenéle

iSkeltoje padétyje.

Pav.32

Norédami nuimti diska, galiniu raktu atlaisvinkite

SeSiakampj varzta, laikantj centrinj gaubta, sukdami

prie$ laikrodZio rodykle. Atkelkite disko apsauga ir

atidenkite centrinj gaubta.



Pav.33

Norédami uZfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
galiniu raktu atlaisvinkite SeSiakampj varztg, sukdami ji
pagal laikrodzZio rodykle. Po to iStraukite SeSiakampj
varzta, nuimkite iSorinj antbriaunj ir peilj.

Pav.34

Pav.35

PASTABA:
Jeigu nuéméte vidine junge, batinai vél jg uzdékite ant
veleno, jos iSky$a nukreipe atokiai nuo veleno. Jeigu
junge sumontuosite netinkamai, ji trinsis | stakles.

A[SPEJlMAs
Prie§ montuodami diska ant veleno, tarp vidinés ir
iSorinés jungiy visuomet batinai naudokite Zieda,
kuris atitikty disko, kurj ketinate naudoti, viding
anga. Naudojant netinkamo skersmens Ziedg vidinei
angai, diskas gali bati sumontuotas netinkamai, todél jis
gali judéti ir sukelti stiprig vibracija, dél kurios dirbant
galima prarasti kontrole ir sunkiai susizeisti.

Norédami sumontuoti peilj, atsargiai uzdékite jj ant

veleno, patikrindami, ar ant peilio pavirSiaus pazymétos

rodyklés kryptis sutampa su ant peilio gaubto

pazymétos rodyklés kryptimi.

Pav.36

Uzdékite iSorinj antbriaunj ir SeSiakampj varzta, po to,

spausdami veleno fiksatoriy, (kaire ranka) galiniu ranktu tvirtai

uzverzkite SeSiakampj varzta, sukdami prie$ laikrodZio rodykle.

Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrinj gaubtg | ju
prading padéti. Tuomet tvirtai uzverzkite SeSiakampj varzta,
laikant{ centrinj gaubta, sukdami pagal laikrodZio rodykle.
Stumdami fiksavimo smaigq, atlaisvinkite rankenéle ié iékeltos
apsauga, nuleiskite rankeneIQ. Prie§ pradédami
patikrinkite, ar veleno fiksatorius atlaisvino asj.

pjauti,

Dulkiy surinkimo maiselis

Pav.37

Naudojant maiSelj dulkéms, pjovimo darbai atliekami
Svariau, o dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti
dulkiy maiselj, uzmaukite ji ant dulkiy antgalio.

Kai dulkiy maisSelis pripildomas mazdaug iki puseés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite
maiSelio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:

Jeigu prie $io pjovimo jrankio prijungiate dulkiy siurblj,
darbus galima atlikti Svariau.

Dulkiy surinkimo dézé (papildomas priedas)
Pav.38

Uzdékite dulkiy déze ant dulkiy antgalio.

Kai reikia, iStustinkite déZe dulkéms.

Norédami iStustinti dulkiy déZe, spauskite mygtukg ir
atidarykite dangtelj bei i$pilkite pjuvenas. Sugrazinkite dangtelj
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i jo pradine padétj ir jis savaime uZsifiksuos. Traukiant ir tuo
paciu metu sukant dulkiy déZe prie jrankio dulkiy antgalio, jg
galima lengvai nuimti.

PASTABA:
Jeigu prie Sio jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy
siurblj, darbus galima atlikti $variau.

PASTABA:
ISpilkite déZe, kol surinktos pjuvenos nepasieké
cilindro dalies.

Pav.39
Pav.40
Ruosinio pritvirtinimas
A[SPEJlMAs
Nepaprastai svarbu visuomet tinkamai jtvirtinti

ruosinj, naudojant tinkamos rasies spaustuvus arba
specialius fiksatorius. Nesilaikant $io nurodymo, galima
sunkiai susiZeisti ir sugadinti jrankj ir (arba) ruo8inj.
Pabaige pjauti, neatkelkite pjovimo disko tol,
kol diskas visiSkai nesustos. Atkélus besisukantj
diska, galima sunkiai susizeisti ir sugadinti ruosinj.
Pjaunant ruosinj, kuris yra ilgesnis nei atraminis
pjovimo jrankio pagrindas, ji reikia atremti per visa
jo ilgj, esantj uz atraminio pagrindo, tame paciame
aukstyje, kad ruosinys bty horizontalus. Tinkama
ruoSinio atrama padés iSvengti disko suspaudimo
ruoSinyje ir galimos atatrankos, kuri gali salygoti sunky,
susizeidima. Norédami pritvirtinti ruoSinj, nepasikliaukite
vien tik vertikaliais ir (arba) horizontaliais spaustuvais.
Plonas ruoSinys linkes jlinkti. Norédami iSvengti pjovimo
disko suznybimo ir galimos ATATRANKOS, paremkite
ruosinj per visa jo ilgj.
Pav.41

Kreiptuvo (SLANKIOJAMUY KREIPTUVUY -
virSutinio ir apatinio kreiptuvy) reguliavimas

A[SPEJlMAs
Prie§ pradédami naudoti jrankj, patikrinkite, ar
tvirtai uZtvirtinti virSutinis ir apatinis kreiptuvai.
Prie§ pradédami jstriza pjovima, patikrinkite, ar
visiSkai nuleidus ir keliant rankenéle j bet kokia
padétj ir iki galo traukiant arba stumiant suporta,
jokia jrankio dalis neliecia jokios jrankio dalies,
ypac disko. Jeigu jrankis arba diskas liecia kreiptuva,
gali jvykti atatranka arba ruoSinys gali netikétai
pasislinkti ir sunkiai suZaloti operatoriy.

Pav.42

Apatinius kreiptuvus galima pastumti vidun arba iSorén

atlaisvinus tvirtinimo varztus.

Pav.43

Pastimus apatinius kreiptuvus vidun, bus matoma raudona

kontroliné sritis, o patraukus iSorén, §i sritis iSnyks.

Atlaisvinus tvirtinimo varztus, virSutinius kreiptuvus

galima nuimti arba pastumti vidun ir iSorén.



Pav.44

Pjaunant jstrizu kampu, pareguliuokite apatinj ir virSutinj
kreiptuvus taip, kad jie baty kaip jmanoma arciau disko
ir uztikrinty maksimalig ruosinio atrama, ir patikrinkite, ar
visiSkai nuleidus bei pakélus rankenéle j bet kurig padétj
ir iki galo traukiant arba stumiant suportg | Zemiausiag,
padétj, jokia jrankio dalis, ypa¢ diskas, nesiliecia prie
apatinio ir virSutinio kreiptuvy.

Prie§ pradédami pjovimo darbus, iSbandykite pirmajj
pjdvj iSjunge jrankj i§ maitinimo tinklo, paskui patikrinkite
tarpelj tarp kreiptuvy ir judamuyjy daliy.

Prie§ pradédami pjovimo darbus, tvirtai pritvirtinkite
apatinius kreiptuvus tvirtinimo varztais, o virSutinis
kreiptuvus - priverzdami svirtis.

Atlike jstrizus pjavius, nepamirskite grazinti virSutiniy
kreiptuvy, | pradine padétj ir tvirtai priverzti juos.
Vertikalus spaustuvas

Pav.45

Vertikalius  spaustuvus galima montuoti dvejose
padétyse: kairéje arba desinéje pagrindo puséje. |kiskite
spaustuvy strypg | pagrinde esancig kiauryme.
Nustatykite spaustuvo rankeng pagal ruoSinio storj ir
formg ir uztvirtinkite ja, uzverzdami suverzimo varzta.
Jeigu spaustuvy rankenai uzverzti skirtas varztas liecia
suportg, varzta sumontuokite prieSingoje spaustuvo
rankenos puséje. Patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle ir iki galo traukiant arba stumiant suporta, jokia
jrankio dalis nesilieCia prie spaustuvo. Jeigu kokia nors
dalis lieCiasi prie spaustuvo, pakeiskite spaustuvo padeétj.
Prispauskite ruosinj prie kreiptuvo ir pasukite pagrinda.
Nustatykite ruosSinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

Pasukus spaustuvy rankenéle 90° kampu prie$
laikrodZio rodykle, spaustuvy rankenélg galima pakelti ir
nuleisti, kad galima baty greiiau nustatyti ruoSinj.
Nustate ruosinj, norédami jj jtvirtinti, pasukite spaustuvy
rankenéle pagal laikrodzZio rodykle.

A[SPEJIMAS
Visy pjovimo darby metu ruoSinys privalo bati
tvirtai spaustuvais pritvirtintas prie sukamo
pagrindo ir atremtas j kreiptuva. Jeigu ruoSinys
néra tinkamai pritvirtintas prie kreiptuvo, pjovimo
metu jis gali pasislinkti ir galbat sugadinti diska,
kuris gali nusviesti ruoSinj; dél to galima prarasti
kontrole ir sunkiai susiZeisti.

Horizontalus spaustuvas

(pasirenkamas priedas)

Pav.46

Horizontaly spaustuvg galima sumontuoti

padétyse: kairéje arba desinéje pagrindo puséje.

Pav.47

Atliekant 15° arba didesnio kampo jstrizus pjavius,
sumontuokite horizontaly spaustuva priesingoje puséje,
nei ta, | kurig ketinama sukti sukiojama pagrinda.

dvejose

108

Pasukant spaustuvy verzle prie$ laikrodzio rodykle, jie
atleidZiami ir greitai juda pirmyn atgal. Norédami suspausti
ruoSinj, stumkite spaustuvo rankenéle i priekj, kol spaustuvo
plokstelé palieCia ruosinj, tada pasukite spaustuvo verzlg
pagal laikrodZio rodykle. Po to sukite spaustuvo rankenéle
pagal laikrodzio rodykle, kad uZtvirtintuméte ruoSinj.
Horizontaliu spaustuvu galima suspausti ruo$inj, kurio
didZiausias plotis - 215 mm.

A[SPEJlMAs
Visuomet sukite spaustuvy verzle pagal
laikrodzio rodykle tol, kol ruoSinys bus

tinkamai jtvirtintas. Jeigu ruoSinys néra tinkamai
jtvirtintas, pjovimo metu jis gali pasislinkti ir galbat
sugadinti diska, kuris gali nusviesti ruosinj; dél to
galima prarasti kontrole ir sunkiai susizeisti.
Pjaudami ilgus, plonus ruoSinius, pavyzdZiui,
grindjuostes, atréme juos | kreiptuvg, visuomet
naudokite horizontalius spaustuvus.

Laikikliai (pasirenkamas priedas)

Pav.48

Laikiklius galima sumontuoti bet kurioje puséje - tai
patogi ruoSiniy  horizontalaus laikymo priemoné.
|statykite laikiklio strypus | pagrinde esancias skyles ir
pareguliuokite jj ilgj pagal ruosinj, kuri reikia laikyti. Po to
tvirtai varztais uzverzkite laikiklius.

A[SPEJlMAs

Norédami, kad pjivis baty tikslus, ir siekdami
apsisaugoti nuo pavojingo jrankio kontrolés
praradimo, ilgus ruosinius visuomet atremkite,
kad jie baty horizontalis sukamo pagrindo
virSutinio pavirSiaus atzvilgiu. Tinkama ruosinio
atrama padés iSvengti disko suspaudimo ruoSinyje
ir galimos atatrankos, kuri gali salygoti sunky
susizeidima.

NAUDOJIMAS

PASTABA:

Prie§ pradédami naudoti
rankenéle i§ Zemiausios
fiksavimo smaiga.

Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrovg ir/arba
sumazinti pjovimo efektyvuma. Spauskite rankenéle
zemyn tik tokia jéga, kokios reikia sklandziam pjovimui
ir smarkiai nedidinkite disko sukimosi greicio.
Norédami atlikti pjavj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle
jéga arba naudosite Sonine jéga, diskas pradés
vibruoti ir paliks ant ruo$inio Zymes (pjovimo
zymes), todél pjavio tikslumas bus prastas.
Slenkamo pjdvio metu, atsargiai nesustodami
stumkite suportg link kreiptuvo. Jeigu pjovimo
metu suporto judéjimas sustabdomas, ant ruosinio
liks Zymé ir pjavio tikslumas bus prastas.

jrankj, batinai atleiskite
padéties, iStraukdami



/\|SPEJIMAS:

1.

Prie$ jjungdami jrankj, isitikinkite, kad diskas
neliecia ruosinio ir pan.

ljungus jrankj, kai jo diskas lie¢ia ruo$inj, gali jvykti
atatranka ir galima sunkiai susizeisti.

Pjovimas, naudojant spaudima
(mazy ruosiniy pjovimas)

Pav.49

87 mm auksgio ir 183 mm plocio ruosinius galima
pjauti tokiu badu.

Pasuke stabdiklio svirtj pagal laikrodZio rodykle ir
paslinke suportg | norimg padétj, iki galo pastumkite
suportg link kreiptuvo ir uZsukite fiksavimo varztg
(pagal laikrodZio rodykle) bei patraukite fiksavimo svirtj
pjiklo priekio link, kad uZtvirtintuméte suporta.
Tinkamai jtvirtinkite ruoSinj, naudodami tinkamos
rasies spaustuvus arba fiksatorius. |junkite jrankj -
pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir, pries
nuleisdami diska, palaukite, kol jis pradés suktis visu
grei¢iu. Po to atsargiai iki galo Zemyn nuleiskite
rankenéle ir pradékite pjauti ruoSinj. Pabaige pjauti,
iSjunkite jrankj ir, prie$ atkeldami diska, PALAUKITE,
KOL JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

A[SPEJlMAs

2.

Tvirtai priverzkite fiksavimo varzta, sukdami jj
pagal laikrodzio rodykle, ir patraukite fiksavimo
svirtj pjuklo priekio link, kad dirbant nepajudéty
suportas. Netinkamai priverzus fiksavimo varzta, gali
ivykti atatranka, kuri gali sglygoti sunky susizeidima.

Pjovimas slenkant (stumiant) ruosinj
(placiy ruosiniy pjovimas)

Pav.50

Atlaisvinkite fiksavimo varzta, sukdami jji prie$
laikrodzZio rodykle, ir pastumkite fiksavimo svirtj |
priekj, kad galétuméte lengvai slinkti suporta.
Suspauskite ruosinj tinkamos rasies spaustuvais.

Pav.51

Iki galo link saves patraukite suporta. |junkite jrankj
- pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir palaukite,
kol jis pradés suktis visu grei€iu. Nuspauskite
rankenéle ir STUMKITE SUPORTA LINK
KREIPTUVO IR PJAUKITE RUOSIN|. Pabaige
pjauti, iSjunkite jrankj ir, prieS atkeldami diska,
PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

A[SPEJlMAs

Atlikdami pjovima slenkant, pirmiausiai iki galo
patraukite suporta link saves ir nuspauskite
rankenéle | Zemiausia padétj, po to stumkite
suporta kreiptuvo link. Niekada nepradékite
pjauti iki galo nepatrauke suporto link saves.
Jeigu pradésite pjauti iki galo nepatrauke suporto
link saves, gali jvykti atatranka, kuri gali salygoti
sunky susizeidima.
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4.
Pav.52

Niekada nebandykite atlikti pjavj slenkant,
traukdami suporta link saves. Pjovimo metu
traukiant suportg link saves, gali netikétai jvykti
atatranka, kuri gali sglygoti sunky susizeidima.
Niekad nepjaukite slinkdami, jeigu rankenélé
uzfiksuota Zemiausioje padétyje.

Niekada neatlaisvinkite rankenélés, tvirtinancios
suporta, kai diskas sukasi. Pjovimo metu
atlaisvintas suportas gali sukelti netikétg atatranka,
kuri gali salygoti sunky susizeidima.

|zambus pjovimas
Zr. anksgiau aprasyta skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas".

|strizasis pjovimas

Norédami nustatyti jstriza kampa, atlaisvinkite svirtele
ir pakreipkite pjovimo diskg (Zr. anks¢iau aprasyta
skyriy ,|strizo kampo nustatymas"). Patikrinkite, ar
nustate pasirinktq istriza kampa, tvirtai uzverzéte
svirtele. Suspauskite ruosinj spaustuvais. Suportas turi
bati iki galo atitrauktas link operatoriaus. [junkite jrankj
- pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir palaukite, kol
jis pradés suktis visu greiiu. Po to atsargiai nuleiskite
rankenéle | Zemiausig padét, tuo paciu metu
lygiagreéiai spausdami pjovimo diska ir, NOREDAMI
PRADETI PJAUTI RUOSIN|, STUMKITE SUPORTA
LINK KREIPTUVO. Pabaige pjauti, iSjunkite jranki ir,
prie$ atkeldami diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI
NUSTOS SUKTIS.

A[SPEJIMAS

Nustate diska jstrizam pjaviui, pries pradédami
naudoti jrankj, visada patikrinkite, ar suportas
ir pjovimo diskas nevarzomai juda visose
pjavio ribose. Jeigu pjovimo metu suporto arba
disko judéjimas bus sutrikdytas, gali jvykti
atatranka, galinti sukelti sunky suzalojima.
Atlikdami jstrizuosius pjavius, laikykite rankas
atokiai nuo disko judéjimo kelio. Diskas gali judéti
kitokiu nei jprasta kampu ir supainioti operatoriy, o
prisilietus prie pjovimo disko, galima sunkiai susizeisti.
Pjovimo disko negalima atkelti tol, kol jis visiSkai
nesustos. Atliekant jstrizg pjlvj, nupjautoji ruoSinio
dalis gali atsiremti | diska. Jeigu diskas pakeliamas,
kai pjovimo diskas dar sukasi, diskas gali sviesti
nupjautg dalj ir suskaldyti medziaga | atplai$as, kurios
gali sunkiai suZeisti.

PASTABA:

Nuspausdami rankenéle Zemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diskg. Jeigu jéga naudojama statmenai
sukiojamam pagrindui arba jeigu spaudimo kryptis
pjovimo metu pasikeicia, pjavis bus netikslus.
PrieS atliekant jstrizus pjavius, gali prireikti
pareguliuoti vir$utinj ir apatinj kreiptuvus.  Zr.
skyriy ,Kreiptuvo reguliavimas®.



5. Kombinuotasis pjovimas
Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, kai

Kairysis jstrizas pjavis

ruoSinys tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir lst;z:ilkear(nils Zambusis kampas

jzambiu kampu. Kombinuotgjj pjovimg galima Formavino padéts

atlikti lenteléje nurodytais kampais. PRl | sase pas | 45" tpas | 5208"tpas | 45" s
Vidiniam (1) 31,6° deSinysis | 35,3 desinysis

[zambusis kampas Istrizasis kampas kampui @ 33,9° kairysis | 30° kairysis | 31,6° kairysis | 35,3° kairysis

Kairysis ir deginysis 0%-45° | Kairysis ir desinysis 0% 45° ISoriniam (©)] ' ' ’

kampui (4) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis

Atlikdami kombinuotajj pjovima, Zr. paaiSkinimus

skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg", Lentelé (B)

JPjovimas slenkant", ,|Zambus pjovimas" ir

»|strizasis pjovimas". ;:\Ei;m?ap:ﬂs Kamnizo kradtas atremtas j kreiptuva | Uzbaigta dalis

6. Dekoratyviniy ir skliautiniy karnizy pjovimas Libas etiants krastas

Dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus galima vidiniam || bt atremtas ikreiptuva. | ysbaigta dalis bus

iSpjauti  kombinuotu  skersavimo ir kampy kampui @ pjiklo kairéje.

suleidimo pjoklu, padéjus karnizus ant sukiojamo Siena liegiantis krastas turi

pagrindo. @ bati atremtas | kreiptuva. N .

Paprastai naudojami dvejy tipy dekoratyviniai :(S:rggﬁm ____ . géﬁigézggg_sebus

karnizai ir vieno tipo skliautiniai karnizai: 52/38° () tﬂﬁzﬁ%ﬁ:gﬁgﬁ;ﬁ?u" ! e

kampy tarp sienos ir luby dekoratyviniai karnizai,

45° kampo tarp sienos ir luby karnizai ir 45° Pavyzdys:

kampo tarp sienos ir luby skliautiniai karnizai. Zr.
pav.

Pav.53
Gali badti dekoratyviniai ir skliautiniai karziny,
sujungimai, kurie sudaro ,vidinius" 90° kampus
((1) bei (2) A pav.) ir ,iSorinius" 90° kampus ((3) bei
(4) Apav.).

1. Vidinis kampas
2. ISorinis kampas

A pav. 1
Pav.54
Matavimai

ISmatuokite sienos ilgj ir dékite ruoSinj ant
darbastalio, kad atpjautuméte reikiamo sieng
lieCiant] krasta. Visuomet [sitikinkite, kad atpjauto
ruoSinio ilgis ruoSinio galinéje puséje sutapty su
sienos ilgiu. Nustatykite pjdvio ilgj pagal pjavio
kampa. Pradzioje visuomet atlikite kelis
bandomuosius pjavius ant atliekamy, ruosiniy, kad
nustatytuméte pjovimo kampus.

Pjaudami dekoratyvinius ir skliautinius luby
karnizus, nustatykite jstrizus ir nuoZambius
kampus, kaip nurodyta lenteléje (A), ir dékite
karnizus ant pjoklo pagrindo, kaip nurodyta
lenteléje (B).
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Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
pjavi pagal padétj (1) A pav.:

Pakreipkite ir uZztvirtinkite jstrizo kampo
nustatyma ties 33,9° KAIRIUOJU kampu.
Nustatykite ir uztvirtinkite nuozambaus
kampo nustatymag ties 31,6°
DESINIUOJU kampu.

Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos
galinés pusés (pasléptu) pavirSiumi ant
sukiojamo  pagrindo, jo LUBAS
LIECIANT| KRASTA atréme | pjuklo
kreiptuva.

Atlikus pjlvj, uzbaigta naudojama dalis
visuomet bus KAIREJE disko puséje.

Desinysis jstrizas pjivis

Lentelé (A)
Fomnino s, |strizasis kampas |Zambusis kampas
PZIBAR | 52136 tipas | 457 tipas | 52/38° tipas | 45" tipas
Vidiniam (1) 31,6° deSinysis | 35,3 desinysis
kampui (2)
33,9° desinysis| 30° desinysis | 31,6° kairysis | 35,3° kairysis
ISoriniam (3)
kampui 4) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
Lentelé (B)
Formavimo padgtis, . .
pavaizduota Apav. | Karnizo krastas atremtas  kreiptuva | Uzbaigta dalis
" Sieng lieciantis krastas turi
Vidiniam bati atremtas | kreiptuva. Uzbaigta dalis bus
kampui ( pjtklo desingje.
2
) Lubas lieciantis krastas turi
@ bati atremtas | kreiptuva.
ISoriniam ) Uibaigta_dalis bus
kampui 4 Siena liegiantis krastas turi | Pitklo kaireje.
) bati atremtas | kreiptuva.




Pavyzdys:
Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
ijV[ pagal padétj (1) A pav.:
Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizo kampo
nustatyma ties 33,9° DESINIUOJU
kampu.
Nustatykite ir uztvirtinkite nuoZambaus
kampo nustatymg ties 31,6°
DESINIUOJU kampu.
Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos
galinés pusés (pasléptu) pavirSiumi ant
sukiojamo  pagrindo, jo  SIENA
LIECIANT| KRASTA atréme | pjuklo
kreiptuva.
Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis
visuomet bus DESINEJE disko puséje.
Dekoratyviniam karnizam iSpjauti skirti stabdikliai
(pasirenkami priedai) leidZzia lengviau i$pjauti
dekoratyvinius karnizus nepakreipiant pjaklo disko.
Sumontuokite juos ant pagrindo, kaip parodyta
paveiksléliuose.

Pav.55
Pav.56

B pav.: 45° deSiniuoju nuozambiu kampu

C pav.: 45° kairiuoju nuozambiu kampu

Dékite dekoratyvinj kamniza, jo SIENA LIECIANT|
KRASTA atréme | kreiptuva, o jo LUBAS
LIECIANT| KRASTA atréme | dekoratyviniam
karnizui pjauti skirtus stabdiklius, kaip parodyta
pav. Pareguliuokite dekoratyviniam karnizui pjauti

skirtys stabdiklius pagal dekoratyvinio karnizo dydj.

Uzverzkite varztus, kad uzfiksuotuméte
dekoratyvinio karnizo pjovimo stabdiklius. Kaip

A[SPEJlMAs
Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy
aliuminio profiliy. Storus arba apvalius aliuminio
profilius gali bati sunku jtvirtinti ir pjovimo metu jie
gali atsilaisvinti, salygoti jrankio kontrolés
praradima ir sunky susizeidima.

8. Medzio apsauga
Naudojant medzio apsauga, ruo$iniai pjaunami be
nuolauzy. Pritvirtinkite medzio apsaugg prie
kreiptuvo, ikiSdami ja | kreiptuvo skyles ir jsukdami
6 mm varztus.
PieSinyje pavaizduoti rekomenduojami medzio
apsaugy dydziai.

Vir§
15 mm
Vir§ 290 mm Vir§ 340 mm

.:‘ |
[ [ I [ [
1/ 135 mm 106 mm 116 mm 180mm\1

80 mm
115 - 120 mm

1. Skylé

/\DEMESIO:
Vietoj medZio apsaugos panaudokite tiesia,
vienodo storio medzio juostele.
Norint visiSkai perpjauti 102 mm-120 auk$cio
ruoSinius, | kreiptuva reikia atremti medzio
apsauga. MedzZio apsauga atitrauks ruosinj nuo
kreiptuvo, kad diskas galéty atlikti gilesnj pjavj.

nustatyti nuozamby kampa, Zr. lentele (C). Pavyzdys:
Pav.57 Pjaudami 115 mm - 120 mm aukscio
’ ruoSinius, naudokite tokio storio medzio
Lentelé (C) apsaugas.
Padétis, P Shai : e -
Apav [Zambusis kampas Uzbaigta dalis . . Medzio apsaugos storis
|Zambusis kampas 5 120
. N o N P - . mm mm
i 1 45° desinysis| ISlaikykite desinéje disko puséje
:(/;%np,iz-n (1) Y y! ) pusej 0° 35 mm 60 mm
) 45 kairysis ISlaikykite kaireje disko puséje Kairysis ir desinysis 45° 30 mm 45 mm
\Soriniam (3) 18laikykite desinéje disko puséje Kairysis ir deSinysis 52° 25 mm 35 mm
i 60° desinysi
kampui (4)  |45° desinysis| I8laikykite kairéje disko puseje coInysis 25 mm 35 mm

Forminiy aliuminio ruosiniy pjovimas

Pav.58

Forminiy aliuminio ruoSiniy pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruosinius, naudokite
pjovimo tepalag, kad prie disko neprilipty aliuminio
daleliy.

A[SPEJlMAs
Medzio apsaugq prie kreiptuvo prisukite
varztais. Varztai turi bati jsukti taip, kad jy
galvutés nekySoty i§ medzio apsaugos ir
netrukdyty padéti ruosinj, kuris bus pjaunamas.
Pjovimo metu pjaunamam ruoSiniui netikétai
pasislinkus, galima netekti kontrolés ir sunkiai
susizeisti.

PASTABA:
Pritvirtine apsauga, nesukite sukiojamo pagrindo,
kai rankenélé nuleista. Sugadinsite pjovimo diskg
irlarba medzio apsauga.

M



9.

Pav.59

Panelio tipo pjavj galima atlikti taip:
Reguliavimo varztu ir fiksavimo
nustatykite apating pjovimo disko
apribotuméte disko pjovimo gylj. Zr.
aprasyta skyriy ,Fiksavimo rankenélé".
Nustate apatine ribine disko padétj, slinkdami
(stumdami), pjaukite lygiagregius  griovelius
skersai per visg ruoSinio plotj kaip parodyta
pieSinyje. Paskui kaltu iSvalykite grioveliuose
likusias medziagos dalis.

Griovelio iSpjovimas

rankenéle
ribg, kad
anksciau

A[SPEJlMAs

Nebandykite atlikti Sio tipo pjiviy, naudodami
platesnius arba frezavimo diskus. Bandant
iSpjauti griovel] platesniu disku arba frezavimo
disku, gali jvykti netikéta atatranka, kuri gali
sglygoti sunky susizeidima.

Atlikdami kitus nei grioveliy iSpjovimo pjavius,
batinai sugrazinkite fiksavimo svirtj | pradine
padétj. Bandant atlikti pjavius, kai fiksavimo svirtis yra
netinkamoje padétyje, pjaviai gali bati netikslds ir gali

ivykti netikéta atatranka, salygojanti sunky susizeidima.

10. Specialaus maks. plocio pjivio atlikimo bidas
Maksimalaus plocio pjdvj Siuo jrankiu galima
padaryti atlikus Siuos Zingsnius:

Kaip Siuo jrankiu atlikti maksimalaus plocio pjavj,

zr. TECHNINIY DUOMENU skyriaus skirsnj

"Specialus maks. plocio pjavis"

(1) Nustatykite jrankj ties 0° arba 45° nuozambio
kampu ir |sitikinkite, kad sukiojamas
pagrindas yra uZfiksuotas. (Zr. skyriy
s1Zambaus kampo nustatymas*.)

0° nuozambus kampas: virs 450 mm (17-3/4 colio)
45° nuozambus kampas: vir$ 325 mm (12-3/4 colio)

38 mm (1-1/2")

7

Laikinai nuimkite kairjjj ir desinjjj virSutinius
kreiptuvus ir padékite juos Salia

Nupjaukite pagrindg tiek, kiek parodyta
pirmiau esan¢iame paveikslélyje, naudodami
38 mm storio plokSCios medziagos,
pavyzdziui, medienos, klijuotos faneros arba
lentos gala.

vir§ 760 mm (30 coliy)

@)
©)
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/\|SPEJIMAS:
Batinai naudokite plokséia ruosinj kaip platforma.
Neplokscias ruoSinys pjovimo metu gali pajudéti ir
sukelti atatrankg bei salygoti sunky susizeidima.

1. Varztai (po du kiekvienoje puséje)
2. Apatinis kreiptuvas

3. Pagrindas

4. Platforma

PASTABA:
Maksimalus pjdvio aukstis sumazés tokiu dydZziu,
koks yra platformos storis.

(4) Dékite pagrindq ant jrankio taip, kad jis
vienodai kySoty i§ abejy jrankio pagrindo pusiy.
Pritvirtinkite platforma, prie jrankio,
naudodami keturis 6 mm ilgio medvarzgius,
jkiSe juos | keturias angas, esancias
apatiniuose kreiptuvuose.

A[SPEJlMAs

|sitikinkite, kad platforma lygiai guli ant jrankio
pagrindo ir yra tvirtai priverzta prie apatiniy
kreiptuvy keturiais varztais, jkistais  keturias angas.
Platformos tinkamai nepritvirtinus, ji gali pajudéti ir
sukelti atatranka, salygojancig sunky susizeidima,

Uztikrinkite, kad jrankis baty  tvirtai
sumontuotas ant stabilaus, lygaus pavirSiaus.
Netinkamai sumontavus ar nepritvirtinus jrankio, jis
gali bati nestabilus ir dél to galima prarasti kontrole
ir (arba) jrankis gali nukristi ir sunkiai suZeisti.

(5) Sumontuokite ant jrankio abu virSutinius kreiptuvus.

A[SPEJlMAs
Nenaudokite jrankio nesumontave ant jo
virSutiniy kreiptuvy. VirSutiniai kreiptuvai skirti
uztikrinti tinkama atrama ruoSiniui pjauti.
Jeigu ruoSinys néra tinkamai atremtas, jis gali
pajudéti, salygodamas kontrolés praradima,
atatranka ir sunky susizeidima.



Pav.60
(6) Dékite ruosinj, kurj pjausite, ant platformos,
kuri yra pritvirtinta prie jrankio.
(7) Prie$ pradédami pjauti, tvirtai pritvirtinkite
ruoSinj spaustuvais prie virSutiniy kreiptuvy.
(8) Leétai pjaukite ruosinj, kaip nurodyta skyriuje
4Pjovimas slenkant (stumiant) ruosinj (placiy
ruo$iniy pjovimas)“.
/\|SPEJIMAS:
. Bdtinai jtvirtinkite ruosinj spaustuvais ir

pjaukite létai. Tinkamai nejtvirtinus ruoSinio arba
pjaunant ne létai, ruoSinys gali pajudéti ir sukelti
atatrankg bei sunky susizeidima.

Atkreipkite démesj, kad atlikus kelis pjavius jvairiais
izambiais kampais, platforma gali atsilaisvinti. Jeigu
platforma atsilaisvina dél daugybiniy prakirtimy, likusiy,
medZiagoje, platforma reikia pakeisti. Jeigu atsilaisvinusi
platforma nebus pakeista, ruo$inys pjovimo metu gali
pasislinkti, sukelti atatranka ir sunkiai suzeisti.

Irankio nesSimas

Pav.61

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas. UZverzkite diskg 0° strizu
kampu, o sukiojama pagrindg - tinkamo nuoZulnumo kampo
padétyje. UZtvirtinkite slankiuosius kuoliukus taip, kad
apatinis slankusis kuoliukas buty uzfiksuotas visiSkai link
operatoriaus paslinkto suporto padétyje, o virSutiniai
slankieji kuoliukai baty uZzfiksuoti iki galo link kreiptuvo
pastumto suporto padétyje (zr. skyriy “Slankiojo fiksatoriaus
reguliavimas".) lki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite jg
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo smaiga.

Pav.62

/\|SPEJIMAS:
Fiksavimo smaigas skirtas tik nesimo ir saugojimo
tikslams; jo negalima naudoti jokiems pjovimo
darbams. Naudojant fiksavimo smaiga pjovimo
darbams, pjovimo diskas gali netikétai pajudéti, sukelti
atatranka ir sunkiai suZeisti.
Irankj neskite laikydami uz pagrindo, i§ abiejy pusiy,
kaip parodyta pieSinyje. Jeigu nuimsite laikiklius, dulkiy
maiSelj ir t.t., jrankj nesti bus lengviau.

/\DEMESIO:
Prie§ neSdami jrankj, badtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis. Jeigu neSant jrankj kuri nors jo
dalis pajudés arba pasislinks, galima netekti
kontrolés arba pusiausvyros ir susizeisti.

TECHNINE PRIEZIURA
/\|SPEJIMAS:

. Pries pradédami jrankio tikrinimo arba techninés
prieziliros darbus, visuomet batinai iSjunkite jranki
ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo. NeiSjungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima
sunkiai susizZeisti dél atsitiktinio jrankio jjungimo.
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Siekdami geriausiy rezultaty ir saugiausio darbo,
visuomet jsitikinkite, ar diskas yra astrus ir Svarus.
Bandant pjauti atbukusiu ir (arba) ne$variu disku, gali
{vykti atatranka, salygojanti sunky susiZeidima.

PASTABA:
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panasiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruopééiai nustatytas ir sulygiuotas,

{rankis sulygiuotas netinkamai, atlikite tokius veiksmus:

1. Nuozulnus kampas
Pastumkite suporta link kreiptuvo, uzverzkite fiksavimo
varztus, sukdami juos pagal laikrodzio rodykle, ir
patraukite fiksavimo svirtj pjdklo priekio link, kad
uztvirtintuméte suporta.
Pasukite rankena, uZtvirtinan¢ig sukiojama pagrinda,
prie$ laikrodzio rodykle. Pasukite sukiojama pagrindg
taip, kad rodyklé kampinéje skaléje rodyty 0°. Po to
truputj pasukiokite sukiojama pagrindg pagal ir prie$
laikrodZio rodykle, kad jis sitaisyty = 0° kampo
nuozulnumo iSpjovoje. (Jeigu rodyklé nerodo 0° kampo,
palikite taip, kaip yra). Galiniu raktu atlaisvinkite
SeSiakampius lizdinius varztus, laikancius kreiptuva.
Pav.63
ki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo kaistj.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite staty
kampa tarp pjovimo disko ir kreiptuvo priekio. Po
to tvirtai uzverzkite SeSiakampius lizdinius varztus,
pradédami nuo desiniojo.
Pav.64
Patikrinkite, ar rodyklé ant kampinés skalés rodo
0° kampa. Jeigu rodyklé nerodo 0° kampo,
atsukite varzta, kuris laiko rodykle ir pareguliuokite
ja, kad ji rodyty 0° kampa.

2. |strizasis kampas

Norédami atlaisvinti teigiamus stabdiklius, pastumkite

uzrakto svirtj iki galo | prieki.

(1) 0° jstrizumo kampas

Pav.65
Pastumkite suportg link kreiptuvo, uzverzkite
fiksavimo varztus, sukdami juos pagal laikrodZio
rodykle, ir patraukite fiksavimo svirtj pjdklo
priekio link, kad uztvirtintuméte suporta. Iki galo
nuleiskite  rankenéle ir  uZfiksuokite jg
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo
smaiga. Atlaisvinkite jrankio gale esancia svirtele.

Pav.66
Norédami pakreipti diskg | deSine, pasukite
rankenélés desinéje puséje esantj
SeSiakampj lizdin| varztg prieS laikrodzio
rodykle du arba tris pasukimus.



Pav.67
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg ir
sukiojamo pagrindo pavirSiy staciu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ir
pan., pagal laikrodZio rodykle sukdami
SeSiakampj lizdinj varzta, esantj rankenélés
laikiklio deSinéje puséje. Po to tvirtai
uzverzkite svirtele.

Pav.68
Patikrinkite, ar ant rankenélés laikiklio
esancios rodyklés rodo 0° kampg jstrizumo
skaléje, esancioje ant rankenélés. Jeigu
rodyklé nerodo 0° kampo, atsukite varztus,
kurie laiko rodykles ir pareguliuokite jas, kad
jos rodyty 0° kampa.

(2) 45° jstrizumo kampas

Pav.69
Nustatykite 45° jstrizg kampa tik po to, kai
nustatysite 0° jstrizumo kampa. Norédami
nustatyti 45° jstriza kampa, atlaisvinkite
svirtele ir iki galo | kaire pakreipkite pjovimo
diska. Patikrinkite, ar ant rankenélés laikiklio
esanti rodyklé rodo 45° kampg jstrizumo
skaléje, esancioje ant rankenélés. Jeigu
rodyklé nerodo 45° kampo, sukite rankenélés
Sone esantj Sio kampo reguliavimo varzta,
kol rodyklé rodys 45° kampa.
Norédami nustatyti tiksly 45° jstrizg kampa,
atlikite tq pacia, virSuje aprasytg darbo eiga.

Lazerio linijos padéties reguliavimas
Tik modeliams LS1216L ir LS1216FL

Pav.70
Pav.71

/\|SPEJIMAS:
Reguliuojant lazerio spindulj, jrankis turi bati
jjungtas | maitinimo tinkla, todél reikia bati itin
atsargiems, kad netyc¢ia nejjungtuméte jrankio.
Netycia paleidus jrankj, galima sunkiai susiZeisti.
/\DEMESIO:
Niekada neziarékite tiesiai | lazerio spindulj.
Ziarint tiesiai | spindulj, akys gali bati sunkiai
pazeistos.
LAZERIO SPINDULIAVIMAS
Nezidreékite tiesiai | spindulj.

PASTABA:
Atkreipkite démesj, kad sutrenkus jrankj, lazerio
spindulys gali nukrypti arba lazeris gali bdati

paZzeistas, be to, tai gali salygoti jo naudojimo laiko
sutrumpéjima.
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Nustatykite lazerio spindulj j kaire puse nuo disko.

1. Varztas, skirtas reguliavimo varzto judéjimo intervalui
keisti

2. Reguliavimo varztas

3. Sesiabriaunis verzliaraktis

4. Lazerio linija

5. Pjovimo diskas

Nustatykite lazerio spindulj j deSine puse nuo disko.

A2

1. Reguliavimo varztas
2. Pjovimo diskas

3. Lazerio linija

Abiems nustatymams atlikite Siuos veiksmus.

1. Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas.

2. Ant ruoSinio nubrézkite pjovimo linijg ir padékite
ruoSinj ant sukiojamo stalo. Dar netvirtinkite
ruosinio spaustuvais arba panaSiais tvirtinimo
jrengimais.

NUIeiskite pjovimo diskg nuleidimo rankenéle ir
tiesiog pazidrékite, kur yra pjovimo linija ir kokia
pjovimo disko padétis. (Nuspreskite, kaip pjauti
pjavio linija).

Nusprende, kokig spindulio padétj disko atzvilgiu
pasirinkti, sugrazinkite rankenéle | pradine padét;.
Pritvirtinkite  ruoSinj vertikaliais spaustuvais,
palikdami ruosinj tokioje padétyje, kokioje jis buvo
patikrinimo metu.

5. ljunkite jrankj | maitinimo tinkla ir jjunkite lazerj.

6. Lazerio linijos padétj nustatykite tokiu badu.
Lazerio linijos padétj galima keisti kaip reguliavimo varzto
keiCiamg intervala, kadangi lazerio padétis keiCiama
SeSiakampiu verZliarak¢iu sukiojant du varztus. (Kei¢iamas
lazerio linijos intervalas nustatytas gamykloje 1 mm atstumu
nuo Soninio pjovimo disko pavirSiaus).

Norédami patraukti keiCiama lazerio linijjos intervalg
toliau nuo disko Soninio pavirSiaus, atsuke reguliavimo
varztg, sukite du varztus prie§ laikrodzio rodykle.
Norédami patraukti arCiau prie $oninio disko paviriaus,
atsuke reguliavimo varztg, sukite du varzZtus pagal
laikrodZio rodykle.



Zr. skyriy ,Lazerio spindulio veikimas" ir nustatykite
reguliavimo varzta taip, kad ant ruoSinio nubrézta
pjovimo linija baty sulygiuota su lazerio linija.

PASTABA:
Reguliariai tikrinkite lazerio linijos padétj, ar ji tiksli.
Sugedus lazerio blokui, atiduokite jrankj suremontuoti |
igaliotajj ,Makita" techninio aptarnavimo centra.

Lazerio Sviesos objektyvo valymas
Tik modeliams LS1216L ir LS1216FL

Pav.72

Jeigu lazerinés lempos leSiai uzterSiami arba prie jy
prilimpa pjuvenos ir lazerio linijos nesimato, iSjunkite
stakles i§ maitinimo tinklo, nuimkite ir atsargiai
nuvalykite lazerinés lempos lgSius drégnu minkstu
skuduréliu. LeSiy negalima valyti tirpikliais arba naftos
pagrindu pagamintais valikliais.

Pav.73

Norédami nuimti lazerinés lempos leSius, prie§ iSimdami
leSius, nuimkite pjovimo diska, pagal nurodymus, aprasytus
skyriuje ,Pjovimo disko sumontavimas arba nuémimas".
VerZliarakéiu atsukite, taciau neiStraukite varzto, kuris
tvirtina leSius.

IStraukite leSius, kaip parodyta pieSinyje.

PASTABA:
Jeigu lgSiy iStraukti negalite, dar truputj atsukite
varzta ir iStraukite leSius, neiStraukdami varzto.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.74
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkandius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bdti kei¢iami tuo

paCiu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

Pav.75

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.
Pakeitus Sepetélius, jjunkite jrankj | maitinimo tinklg ir
idirbkite Sepetélius, paleide jrankj veikti be apkrovy
mazdaug 10 minugiy. Po to apzidrékite veikiantj jrankj ir
patikrinkite elektrinio stabdZio veikima, atleide gaiduka.
Jeigu elektrinis stabdiklis netinkamai veikia, kreipkités |
,Makita" techninio aptarnavimo centra, kad jj pataisyty
Po naudojimo
. Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes. Atitinkamai pagal
anksc¢iau skyriuje ,Pjovimo disko apsauga"
iSdéstytus nurodymus, pjovimo disko apsauga turi
bati laikoma $variai. Judamas dalis patepkite
masinine alyva, kad jos nertdyty.
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Palikus §j jrankj saugojimui, iki galo link saves
patraukite suporta, kad slankiojamas strypas baty
visi$kai jkistas | sukiojama pagrinda.
Kad gaminys bdty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"

pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

AsPEJIMAS:

- Su Siame vartotojo vadove nurodytu
»Makita“ jrankiu rekomenduojama naudoti

Siuos ,Makita“ jtaisus ir priedus. Naudojant bet
kokius kitus jtaisus ir priedus, galima sunkiai
susizeisti.
»Makita“ jtaisa arba prieda naudokite tik pagal
jo numatytaja paskirti. Naudojant jtaisgq arba
priedg ne pagal jo numatytaja paskirti galima
sunkiai susizZeisti.
Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Plieniniai pjovimo diskai
padengtais galais

ir diskai su karbidu

Kampy suleidimo pjuklo diskai | Skirta lygiems, tiksliems jvairiy medziagy pjaviams.

Bendrosios paskirties gelezté greitam ir lygiam

Kombinacija rézimui, pjovimui skersai ir jstrizai.

Skirta lygesniems skersiniams pjviams.

Skersiniai pjaviai Svariai pjauna skersai medZio pluosto.

Dél funkcijos ,sand-free" tiesiai pjausto granuliuotas struktiras.

Kampy suleidimo pjiklo diskai,
pagaminti § spalvotujy metaly

Skirta nuoZzambiam aliuminio, vario, Zalvario,
vamzdziy ir kity spalvotyjy metaly daliy pjovimui.

Spaustuvy komplektas (Horizontalus spaustuvas)
Vertikalus spaustuvas

6 nr. SeSiakampis verZliaraktis

13 nr. galinis raktas

Laikiklis

Dulkiy surinkimo maiselis

Dekoratyvinio luby karnizo fiksatoriaus nustatymas
Trikampé liniuoté

Dulkiy dézé

Sesiakampis verzliaraktis (modeliams LS1216L ir
LS1216FL)

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

1-1. Stopperndel

2-1. Kuuskantpoldid
3-1. Terakaitse

4-1. Terakaitse

5-1. Otsamislaud

6-1. Saetera

6-2. Terahambad

6-3. Otsamislaud

6-4. Vasakpoolne kaldldige
6-5. Sirgldige

6-6. Parempoolne kaldldige
7-1. Lukustushoob

7-2. Lukustuskruvi

8-1. Eerungiplaadi Ulapind
8-2. Tera kaugem osa
8-3. Juhtpiire

9-1. Lukustushoob
10-1. Stopperlatt

10-2. Reguleerkruvi
11-1. Lukustushoob
11-2. Kéepide

11-3. Nukk

12-1. Hoob

13-1. Riivi hoob

14-1. Skaalaplaat

14-2. Vabastusnupp
14-3. Osuti

14-4. Riivi hoob

15-1. Lukustushoob
15-2. Lukustuskruvi
16-1. Lahtilukustuse nupp
16-2. Luliti paastik
16-3. Hoob

16-4. Tabaluku ava
17-1. Liliti paastik
17-2. Lahtilukustuse nupp
17-3. Tabaluku ava
18-1. Valgusti luliti

18-2. Tuli

19-1. Laseri luliti

20-1. Reguleerkruvi
22-1. Mutrivétme hoidik
22-2. Kuuskantvoti
23-1. Mutrivétme hoidik
23-2. Otsmutrivoti

24-1. Stopperndel

25-1. Keskmine kate
25-2. Kuuskantvoti
25-3. Kuuskantpesapolt
25-4. Terakaitse

26-1. Vollilukk

26-2. Terakorpus

26-3. Kuuskantpesapolt
27-1. Nool

27-2.
27-3
27-4.
28-1
28-2.
28-3.
28-4.
28-5.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
29-6
30-1.
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32-1.
32-2.
32-3.
32-4.
33-1.
33-2
33-3.
34-1.
34-2.
34-3
34-4.
35-1
35-2.
35-3.
35-4.
35-5.
35-6.
36-1
37-1.
37-2.
37-3.
38-1
38-2.
38-3
39-1.
39-2
39-3.
40-1.
40-2.
41-1
41-2.
42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3
45-1.
45-2.

Uldvaate selgitus

Nool

. Terakorpus

Saetera

. Kuuskantpesapolt

Valimine flan§
Saetera

Sisemine flan§
Vall
Kuuskantpesapolt
Vélimine flan§
Saetera

Sisemine flan§
Voll

. Rdngas

Kuuskantpesapolt

. Stopperndel

Keskmine kate
Otsmutrivéti
Kuuskantpolt
Terakaitse
Vollilukk

. Terakorpus

Kuuskantpolt
Nool
Nool

. Terakorpus

Saetera

. Kuuskantpolt

Valimine flan§
Saetera
Sisemine flan§
Vell

Réngas

. Kuuskantpolt

Fiksaator
Tolmukott
Tolmuotsak

. Tolmukarp

Kate

. Nupp

Silindriline osa

. Tolmukarp

Saepuru
Silindriline osa
Tolmukarp

. Tugi

Eerungiplaat
Hoovad

Pitskruvid

Ulemine kaitsetéke
Alumine kaitsetoke

. Punane mérguandeala

Kinnitusrakise nupp
Kinnitusrakise latt
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45-3.
45-4,
46-1.
46-2.
46-3.
48-1.
48-2.
50-1.
50-2.
. 52/38° tllip kaareprofiili

53-1

53-2

55-1

55-2.

55-3

56-2

57-1

58-1

61-1

64-3

66-1

68-1

Kinnitusrakise varras
Kruvi

Kinnitusrakise plaat
Kinnitusrakise mutter
Kinnitusrakise nupp
Hoidik

Kruvi

Lukustushoob
Lukustuskruvi

freesimine

.45° tllp kaareprofiili freesimine
53-3.
54-1.
54-2.
. Kaareprofiili freesimise stopper L

45° tldp ndgusprofiili freesimine
Sisenurk
Valisnurk

(lisatarvik)
Kaareprofiili freesimise stopper R
(lisatarvik)

. Eerungiplaat
56-1.

Kaareprofiili freesimise stopper L

. Kaareprofiili freesimise stopper R
56-3.

Eerungiplaat

. Juhtpiire
57-2.

Kaareprofiili freesimine

. Juhtpiire
58-2.
58-3.
58-4.
58-5.
59-1.
60-1.
60-2.
60-3.
60-4.
. Stopperndel
63-1.
64-1.
64-2.
. Eerungiskaala
65-1.
65-2.
65-3.

Kinnitusrakis
Distantsklots
Alumiiniumekstrusioon
Distantsklots

Soonte I6ikamine teraga
Ulemine kaitsetéke
Vertikaalne kinnitusrakis
Toddeldav detail
Platvorm

Kolmnurkjoonlaud
Kruvi
Osuti

Osuti
Hoob
Kaldenurga skaalaplaat

.0" Nurga reguleerimispolt
66-2.
66-3.
67-1.
67-2.
67-3.

Hoob

Riivi hoob
Kolmnurkjoonlaud
Saetera
Eerungilaua lapind

. Kaldenurga skaalaplaat
68-2.
69-1.
69-2.

Osuti
Osuti
Skaalaplaat



69-3. Vasakpoolse 45° kaldenurga 70-2. Laserjoon

73-1. Lasertule klaas

reguleerimispolt 71-1. Vertikaalne kinnitusrakis 74-1. Piirmargis
69-4. Parempoolse 45° kaldenurga 72-1. Kruvikeeraja 75-1. Kruvikeeraja
reguleerimispolt 72-2. Kruvi (ainult Uks tk) 75-2. Harjahoidiku kate
70-1. Téddeldav detail 72-3. Lasertule klaas
TEHNILISED ANDMED
Mudel LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

Tera 1abimoot

Saelehe paksus

Augu labimast

305 mm
1,6 mm - 2,4 mm

Euroopa riigid: 30 mm, riigid valjaspool Euroopat: 25,4 mm

Max eerunginurk

Max fassettnurk
Max l6ikeulatus (K x L)

Vasak 52°, parem 60°

Vasak ja parem 45°

X Fassettnurk
Eerunginurk
45°(vasak ) 0° 45°(parem)
0° 59 mmx382 mm 87 mmx382 mm 44 mmx382 mm

69 mmx363 mm 102 mmx363 mm

54 mmx363 mm

Vastu juhttokist oleva puu paksus 35 mm 78 mm»290 mm 115 mm*300 mm

61 mmx290 mm

saagimiskdrguse suurendamiseks 60 mm —

120 mmx250 mm

45°(vasak ja parem)

59 mmx268 mm 87 mmx268 mm
69 mmx255 mm 102 mmx255 mm

44 mmx268 mm
54 mmx255 mm

Vastu juhttokist oleva puu paksus 30 mm —

115 mm»202 mm

saagimiskdrguse suurendamiseks 45 mm —

120 mmx172 mm

52°(vasak ja parem) _

87 mmx233 mm
102 mmx220 mm

Vastu juhttokist oleva puu paksus 25 mm — 115 mm*178 mm —
saagimiskorguse suurendamiseks 35 mm — 120 mmx155 mm —

60°(parem) — 87 mmx185 mm —
— 102 mmx178 mm —

Vastu juhttokist oleva puu paksus 25 mm — 115 mm»140 mm —
saagimiskorguse suurendamiseks 35 mm — 120 mmx122 mm —

Spetsiaalne maksimaalne 16ikvoimsus

(kasutatakse koos kaareprofiili freesimise stopperiga)

Kaareprofiili freesimine 45 ° tuup

203 mm

(kasutatakse koos horisontaalse kinnitusrakisega)

Alusplaat (H)

165 mm

Spetsiaalsed maksimaalse laiusega saagimisvéimsused
(kasutades 38 mm (1-1/2") paksust platvormi)

Fassettnurk Eerunginurk Maks. saagimine
0° 0° 416 mm
45° (vasak ja parem) 292 mm

Vt lahemalt saagimisprotseduuri kohta osast KASUTAMINE
Poorlemissagedus koormuseta (min‘1)

Laseri tulp (ainult LS1216L,LS1216FL)

Modtmed (P x L x K)

Netomass

Koik riigid valjaspool Euroopat

17

3200

Punane laser 650 nm, <1,6 mW (laseri klass 2M)

806 mm

X 640 mm x 721 mm

LS1216...26,3 kg

LS1216L/LS1216F ...26,4 kg

LS1216FL ...26,5 kg




Euroopa riigid

Kaitseklass

LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg

EI]]

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

» Mérkus: Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 1/2003

END210-8

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ Lugege kasutusjuhendit.

[o]

%G ®

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Valtimaks lenduvate osakeste poolt
pdhjustatud vigastusi, hoidke parast
I6ikamist saepea all, kuni saetera on
taielikult seiskunud.

270 P 0t

Kui teostate I6ikamist kelk-mehhanismi
abil, tdommake esmalt kelk taielikult
vélja ja vajutage kaepide alla, seejarel
tdugake kelku juhtpiirde suunas.

Arge asetage kétt ega sérmi I6iketera
lahedusse.

Arge vaadake kunagi laserkiirtesse.
Otsene laserkiir voib kahjustada teie

O
AS

silmi.

E Uksnes ELi likmesriikidele
Arge  kaidelge  kasutuskdlbmatuks
muutunud elektriseadmeid koos
olmejaatmetega!
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Noéukogu  direktiivile  elektri-  ja

elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning direktiivi nduete kohaldamisele
likmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks
muutunud  elektriseadmed  koguda
eraldi ja keskkonnasaastlikult

korduskasutada véi ringlusse vétta.
ENEQ06-1

Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puidu tapseks sirgjooneliseks ja
faasimiseks. Sobivate saeteradega on voimalik saagida

ka alumiiniumi.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet voib Ghendada ainult andmesildil ndidatud pingele
vastava pingega toiteallikaga ning seda saab kasutada
ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on
kahekordne isolatsioon ning seega véib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Uhendatult.
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ENG905-1
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

Mirardhutase (Lpa) : 91 dB (A)
Muravdimsustase (Lwa) : 100 dB (A)
Maéaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN61029:
Vibratsioonitase (an) : 2,5 m/s? vai vahem
Maaramatus (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHoIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade to6tab tlhikaigul, lisaks todajale).

ENH003-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina tahistus:
Liugldike eerungisaag
Mudeli Nr/  Tadp:
LS1216FL
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noéukogu direktiividele:

2006/42/EC
Need on toodetud vastavalt jargmistele standarditele voi
standardiseeritud dokumentidele:

EN61029

LS1216, LS1216L, LS1216F,



Tehniline fail, mis on kooskdlas direktiiviga 2006/42/EU,
on saadaval ettevottes:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

30. 6. 2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.

EERUNGISAE
OHUTUSHOIATUSED
1. Hoidke kded véljaspool saetera

liikumistrajektoori. Valtige kokkupuudet mis
tahes vabakaigul liikuva l6iketeraga. See voib
pohjustada tosise kehavigastuse.

2. Enne kasutamist kontrollige hoolikalt saetera
pragude voi deformatsioonide esinemise
suhtes.

Vahetage kahjustunud terad kohe vilja.

3. Asendage sisseldiget korrigeeriv plaat, kui
see on kulunud.

4. Kasutage ainult tootja poolt kindlaks
maaratud saeterasid, mis vastavad
standardile EN847-1.

5. Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.

6. Kasutage silmakaitseid.

7. Kandke kuulmiskaitsmeid, et vahendada
kuulmiskaotuse ohtu.

8. Kandke saelehe ja koredate/pinnuliste
materjalide kasitsemisel kindaid (saelehti
tuleb voimalusel alati kanda vastavas
hoidikus).

9. Nurgasaed iihendage saagimisel
tolmukogumisseadmega.

10. Valige saeterad vastavalt |6igatavale
materjalile.

11. Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide I6ikamiseks.
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12.

20.
21.

22.

23.
24.

25.

26.

27.

28.

29.

Enne tooriista kandmist kinnitage alati koik
liikuvad osad. Tooriista tostmisel voi
kandmisel arge kasutage terakaitset
kandekaepidemena.

Arge toétage saega, mille piirded ei ole omal
kohal. Enne igakordset kasutamist kontrollige
terapiirde diget sulgemist. Arge tdotage saega,
kui terapiire ei liigu vabalt ja ei sulgu kohe.
Arge kunagi kinnitage terapiiret klambriga ega
siduge seda avatud asendisse.

Hoidke poérand puhas lahtisest materjalist, nt
laastudest ja mahaldigatud tiikkidest.
Kasutage ainult selliseid saeteri, millele
maérgitud maksimaalne kiirus on vordne
tooriistale margitud koormuseta kiirusega voi
sellest kdrgem.

Kui tooriist on varustatud laseri voi LED-iga,
siis arge asendage neid teist tiilipi laseri voi
LED-iga. Laske parandust6dd teostada volitatud
teeninduskeskuses.

Arge eemaldage mahaldigatud tiikke ega teisi
toodeldava detaili osi 16ikamispiirkonnast sel
ajal, kui tooriist tootab kaitsekatteta saeteraga.
Arge teostage iihtki toimingut kinnitamata
detailiga. Toddeldav detail peab olema kdigi
toimingute ajal kruustangidega kindlalt kinnitatud
vastu poéoérdalust ja juhtpiiret. Arge kunagi
kasutage téddeldava detaili kinnihoidmiseks kasi.
Enne igat Idiget veenduge, et tooriist on
stabiilne.

Vajadusel kinnitage tooriist toopingi kiilge.
Toestage pikki toodeldavaid detaile sobivate
lisatugedega.

Arge kunagi ldigake nii viikest toddeldavat
detaili, mida ei saa rakisega kindlalt kinni
hoida. Valesti hoitud t6ddeldav detail voib
pdhjustada tagasilddgi ja raske kehavigastuse.
Arge kunagi sirutage kitt iimber saetera.

Enne tooddeldava detaili liigutamist voi
seadete muutmist lilitage tooriist vilja ja
oodake, kuni saetera seiskub.

Enne Ibiketera vahetamist v6i hooldamist
tommake tooriista toitejuhe voolukontaktist
vélja.

Lukustustihvt, mis lukustab IGikepea, on ette
nahtud ainult kandmiseks ja hoiustamiseks ning
ei ole moeldud l6iketoimingute ajal kasutamiseks.
Antud masinat ei tohi kasutada
kergestisiittivate vedelike ega gaaside
laheduses. Voolu all oleva masina kasutamine
vBib  kergestisittivate vedelike ja gaaside
juuresolekul pdhjustada plahvatuse vdi tulekahju.
Kasutage ainult aarikuid, mis on moeldud
kasutamiseks koos antud tooriistaga.

Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada vaélli,
aarikuid (eriti paigalduspinda) ega polti.
Nende osade kahjustused voivad pohjustada
ketta purunemise.



30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.
44,

45.

Veenduge, et poordalus on odigesti kinnitatud,
nii et see todtamise ajal ei liigu.
Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt enne
toimingu teostamist laastud, vaikesed tiikid
jne.
Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téodeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.
Enne liiliti sissevajutamist veenduge,
vollilukk on vabastatud.
Veenduge, et IGiketera ei puuduta péordalust
oma kdige madalamas asendis.
Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kaivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles voi alla.
Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu toéodeldavat
detaili.
Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel mdénda aega
tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud IGiketera.
Enne Ioikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.
Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.
Arge piiiidke
sisseliilitatud asendis.
Olge alati valvas, eriti korduvate ja
monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
laske end petta ndilisest turvatundest.
Loiketerad on darmiselt halastamatud.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute,
nagu sobimatute abrasiivketaste, kasutamine
voib pohjustada kehavigastuse.
Olge ettevaatlik soonte I6ikamisel.
Too kaigus tekkinud tolm voib sisaldada
kemikaale, mida teatakse kui vahki-,
siinnidefekte v6i muid soo jatkamisega
seotud kahjustusi tekitavaid. Moned naited
selliste kemikaalide kohta on:
plii pliipéhise varviga kaetud materjalist ja
arseen ning kroom keemiliselt t66deldud
saematerjalist.
Olenevalt sllest, kui sageli te seda tiiilipi tooga
kokku puutute, varieerub ka riski suurus
haigestuda eespool nimetatud haigustesse,
mida nende ainete méju all viibimine véib
pohjustada. Nimetatud kemikaalide mdoju
vahendamiseks: tootage hasti ventileeritavas
piirkonnas  ja kasutage heakskiidetud
kaitsevahendeid, nagu nditeks spetsiaalselt
mikroosakeste filtreerimiseks moeldud
tolmumaske.
Miira vadhendamiseks veenduge alati,
I6iketera on terav ja puhas.

et

kuni l6iketera

lukustada paastikut

et
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46. Operaator on saanud piisava véljadppe

masina kasutamiseks, reguleerimiseks ja
talitluseks.
HOIDKE JUHEND ALLES.
/NHOIATUS:
ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kadesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tésiseid vigastusi.

PAIGALDAMINE

Paigaldamine lauale

Joon.1

Masina tarnimisel on kaepide kinnitustihvti abil
langetatud asendisse lukustatud. Kinnitustihvti
vabastamiseks likake kéaepidet samaaegselt veidi

allapoole ja tdmmake kinnitustihvt valja.

/\HOIATUS:
Veenduge, et masin ei liiguks tugipinnal. Kui
eerungisaag saagimise ajal tugipinnal liigub, vdib
see |dppeda kontrolli kaotamisega seadme (le ja
tosise vigastusega.

Joon.2

Tooriist tuleks nelja poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale kinnitada, kasutades tddriista alusel olevaid
poldiauke. See aitab valtida kummuliminekut ja
voimalikke vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks enne
selle reguleerimist v6i funktsiooni kontrollimist
vélja liilitatud ning vooluvérgust vilja tommatud.
Kui masin ei ole vélja lulitatud ja vooluvdrgust vélja
tdmmatud, voib see I16ppeda ootamatust kaivitumisest
pdhjustatud tdsise vigastusega.

Terakaitse

Joon.3

Kaepideme langetamisel tduseb  saekettakaitse
automaatselt. Saekettakaitse naaseb parast I6ike

sooritamist ja kdepideme tdstmist oma algsele kohale.

AHoIATUS:
Saekettakaitset ega kaitsme kiilge kinnitatud
vedru ei tohi kunagi korvale poorata ega
eemaldada. Korvale poodratud kaitsme téttu
paljastatud saeketas vdib kasutamisel pdhjustada
tsiseid vigastusi.
Teie enda turvalisuse huvides hoidke saekettakaitse
heas seisukorras. Igasugune korvalekalle
saekettakaitsme t66s tuleb koheselt kérvaldada.
Kontrollige saekettakaitsme tagasitdmbevedru téokorda.

/NHOIATUS:
Sae kasutamine kahjustatud, defektse voi
puuduva saekettakaitse voi vedruga on rangelt

keelatud. Katkise, rikkis vb6i eemaldatud
kaitsmega masina kasutamine voib I16ppeda tosise
vigastusega.
Kui labipaistev saekettakaitse maardub voi sellele
koguneb tera ja/vdi tdoddeldava detaili nahtavust

halvendav saepuru, tdmmake saag vooluvérgust vélja ja
puhastage kaitset hoolikalt niiske lapi abil. Arge
kasutage plastkaitse puhastamiseks lahusteid voi mis
tahes naftapdhiseid puhastusvahendeid, sest need
voivad kaitset kahjustada.

Kui saekettakaitse maardub ning seda tuleb korraliku
toimimise huvides puhastada, siis jérgige alltoodud juhiseid.
Kui masin on valja lUlitatud ja vooluvdrgust vaélja
tdbmmatud, kasutage kaasas olevat padrunvétit, et
keerata lahti keskkatet fikseeriv kuuskantpolt. Keerake
kuuskantpolti vastupdeva ja tdstke saekettakaitse ja
keskmine kate Ules.

Joon.4

Nudd, mil saekettakaitse on sellises asendis, saab seda
pohjalikumalt ja tdhusamalt puhastada. Parast
puhastamist korrake Ulaltoodud menetlust vastupidises
jarjekorras ning keerake polt kinni. Arge eemaldage
saekettakaitset kinnihoidvat vedru. Kui kaitse on UV-
kiirguse vdi vananemise t6ttu kahjustunud, vdtke
Uhendust Makita teeninduskeskusega. KAITSE
KORVALEPOORAMINE VOI EEMALDAMINE ON
KEELATUD.
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Otsamislaua paigutamine

Joon.5
Joon.6
See to6riist on  varustatud otsamislaudadega
eerungiplaadi  alusel, mis minimeerivad Idike
valjumiskilje rebimist. Otsamislauad on tehases

reguleeritud nii, et saetera ei puutu nende vastu. Enne
kasutamist reguleerige otsamislaudu jargmiselt:

Joon.7
Esiteks eemaldage masin vooluvdrgust. Keerake koik
kruvid (3 vasakul ja paremal) lahti ja kinnitage

otsamislauad. Keerake kruvid uuesti kinni ainult nii palju,
et otsamislaudu saaks kaega hdlpsasti liigutada.
Keerake kaepide kdige alumisse asendisse ja lukake
lukustustihvt sisse, et lukustada kaepide kdige alumisse
asendisse. Keerake lukustuskruvid lahti vastupaeva, et
kinnitada Ulemised liuglatid ja likake lukustushooba
ettepoole, et kinnitada alumised liuglatid. Témmake kelk
I6puni enda poole. Reguleerige otsamislaudu nii, et
need puutuksid saeketta hammaste vastu. Keerake
eesmised kruvid kinni (mitte vaga tugevasti). Likake
kelk 16puni vastu juhttdkist ja reguleerige otsamislaudu
nii, et need oleks kontaktis saeketta hammastega.
Keerake tagumised kruvid kinni (mitte vaga tugevasti).
Kui  otsamislauad on seadistatud, vabastage
lukustustihvt ja tdstke kaepide Ules. Seejérel keerake
kdik kruvid tugevasti kinni.
NB!:
Veenduge peale faasinurga seadistamist, et
otsamislauad oleksid korralikult seadistatud.
Otsamislaudade dige seadistamine aitab tagada
téddeldavale esemele korraliku toe, piirates
maksimaalselt selle purunemise ohtu.

Maksimaalse saagimisjoudluse séilitamine
Antud masina tehaseseadistus pakub 305 mm
saekettaga saagimisel maksimaalset saagimisvéimsust.
Tdmmake masin enne mis tahes reguleerimistoiminguid
vooluvdrgust valja. Uue saeketta paigaldamisel
kontrollige alati ketta alumist piirasendit ja vajadusel
reguleerige seda jargmiselt:

1. Reguleerimispolt
2. Eerungiplaat

3. Lukustushoob
4. Liugtoru



Joon.8

Joon.9

Esiteks eemaldage t6oriist vooluvorgust. Langetage
lukustushoob sae |Biketerade seadistamiseks nagu
joonisel naidatud. Likake kelk 18puni juhtpiirde vastu ja
langetage kéepide alumisse asendisse. Keerake
otsmutrivdtmega reguleerimispolti seni, kuni |diketera
serv ulatub natuke eerungialuse sisse, kus juhtpiirde
esiosa on kontaktis eerungialuse pealmise osaga.

Kui tooriist on vooluvdrgust lahutatud, podrake tera
kéega, hoides samal ajal kéepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

Parast reguleerimist suunake Ilukustushoob alati
esialgsesse asendisse tagasi, pddrates seda vastupaeva.

AHolATUS:
Uue saeketta paigaldamise jarel (saag peab
olema vooluvérgust lahti iihendatud) veenduge
alati selles, et ketas ei satu kdepideme alumise
asendi korral kokkupuutesse aluse mis tahes
osaga. Saeketta kokkupuude alusega véib kaasa
tuua tagasilooke ja pohjustada tdsiseid vigastusi.

Stopperlatt

Joon.10

Tera alumist piirasendit saab stopperlati abil hdlpsasti
reguleerida. Reguleerimiseks keerake stopperlatti noole
suunas, nagu joonisel naidatud. Reguleerige

reguleerkruvi  nii, et kdepideme langetamisel

madalaimasse asendisse peatuks tera soovitud asendis.

Eerunginurga reguleerimine

Joon.11

Likake pidet nii, et nukid haakuksid ja podrake seda
I6puni paripdeva. Keerake eerungialust, vajutades
lukustushooba alla. Kui pide on asendis, kus osuti
naitab eerungisae skaalal soovitud nurka, pddrake pidet
90° vastupaeva eerungialuse lukustamiseks.

AHoIATUS:
Eerungialus tuleb parast faasinurga muutmist alati
fikseerida, pdorates pidet 90° vastupaeva.

NB!:
Eerungiplaadi keeramisel tostke kaepide kindlasti
kdrgeimasse asendisse.

Kaldenurga reguleerimine
Joon.12

Joon.13

Keerake tooriista tagakiljel asuvat hooba vastupédeva, et
reguleerida kaldenurka. Liikake riivistushoob taiesti ette, nagu
on naidatud joonisel, toetades samal ajal saelehe kinnituspea
raskust, et vahendada lukustustihvtile avalduvat réhku.

Kelgu paremale kallutamiseks, suunake kelk pérast
hoova vabastamist natuke vasakule ja suruge
vabastusnuppu. Samaaegselt vabastusnupule
vajutades kallutage kelku paremale.
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Joon.14

Kallutage saetera, kuni osuti naitab kaldenurga skaalal
soovitud nurka. Seejarel keerake hoob varda
kinnitamiseks korralikult paripdeva kinni.

Kui tdmmata riivistushooba sae esiosa poole, lukustate
saeketta aluspinna suhtes 22,5° ja 33,9° nurga all
vasakul ja paremal kiljel sundasendisse.

Riivistushoova likkamisel sae tagaosa poole, nagu
joonisel naidatud, saab saeketast lukustada suvalise
soovitud nurga all maéaratud faasinurga vahemikus.

/\HOIATUS:
Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates hooba paripaeva.

NB!:
Saeketta kallutamisel tdstke kaepide taielikult Ules.
Kaldenurga muutmisel veenduge, et asetate
otsamislauad nii, nagu kirjeldatud  16igus
,Otsamislaudade paigaldamine".

Liuguri lukustuse reguleerimine

Joon.15

Alumise liuglati lukustamiseks tdmmake lukustushooba
sae esiosa poole.

Ulemise liuglati lukustamiseks podrake lukustuskruvi
paripaeva.

Lualiti funktsioneerimine

Euroopa riigid

Joon.16

Selleks, et liliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. Todriista
kaivitamiseks suruge hoob vasakule, vajutage
lahtilukustuse nupp sisse ning seejarel tdmmake Iluliti
paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti paastik.

AHOIATUS:

- Kontrollige alati enne masina vooluvorku
ihendamist seda, kas paastikliiliti toimib
nouetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
viljaliilitatud asendisse. Arge témmake liiliti
paastikut tugevasti ilma lahtilukustuse nuppu
vajutamata. Vastasel juhul voib liiliti puruneda.
Masina juhtimine luliti abil, mis ei toimi korralikult,
vOib kaasa tuua kontrolli kaotamise sae lle ja
pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Masina lukustamiseks on liliti paastikul ava, mille kiilge

paigaldatakse tabalukk.

Koik riigid véljaspool Euroopat

Joon.17

Selleks, et luliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult

tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. To&driista

kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp sisse ja

tdbmmake liliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti

paastik.



/\HOIATUS:

- Kontrollige alati enne masina vooluvorku iihendamist
seda, kas paastikliiliti toimib nduetekohaselt ja liigub
lahtilaskmisel tagasi viljaliilitatud asendisse. Arge
tommake liiliti paastikut tugevasti ilma lahtilukustuse
nuppu vajutamata. Vastasel juhul véib liiliti puruneda.
Masina juhtimine IUliti abil, mis ei toimi korralikult, vdib
kaasa tuua kontrolli kaotamise sae (le ja pdhjustada
tosiseid vigastusi.

Masina lukustamiseks on liliti paastikul ava, mille kiilge
paigaldatakse tabalukk.

/AHOIATUS:

. Arge kasutage lukustit koos varre vdi kaabliga,
mille 1abimoot on alla 6,35 mm. Vaiksem vars voi
kaabel ei pruugi masinat korralikult valjaliilitatud
asendisse lukustada ja masina kogemata kaivitamine
vBib kaasa tuua tdsiseid vigastusi.

Masina kasutamine juhul, kui paastikliiliti ei
toimi korralikult, on KEELATUD. Mis tahes
masin, mille liliti on korrast dra, on ULIMALT
OHTLIK ja vajab enne edasist kasutamist remonti,
vastasel juhul on pdhjust karta tésiseid vigastusi.
Teie ohutuse huvides on masin varustatud
lahtilukustuse nupuga, mis hoiab &dra masina
ettekavatsematu kaivitumise. ARGE KUNAGI masinat
kasutage, kui see kaivitub ka siis, kui lahtilukustuse
nuppu vajutamata lihtsalt liliti paastikut tdmmata.
Remonti vajav lliti véib pbhjustada masina soovimatu
sisselilitumise, millega kaasnevad tdsised vigastused.
ENNE edasist kasutamist viige masin parandamiseks
Makita teeninduskeskusesse.

Vabastusnupu fikseerimine kleeplindi vms abil on
KEELATUD. Fikseeritud vabastusnupuga liliti voib
pdhjustada masina soovimatu sisselllitumise,
millega kaasnevad tdsised vigastused.

Lampide siilitamine
Ainult mudelid LS1216F ja LS1216FL

Joon.18

AHoIATUS:
See lamp pole veekindel. Arge peske lampi vees ega
kasutage seda vihma kaes voi niiskes kohas. See voib
pdhjustada elektrilooki ja suitsu eraldumist.
Arge puudutage lambiklaasi, kuna see muutub
parast sisselllitamist peagi vaga tuliseks. See véib
pdletushaavu tekitada.
Arge I66ge vastu valgustit, sest see voib seda
vigastada voi lihendada selle kasutusiga.
Arge suunake lambi valgust otse silma. See véib
silmad valutama panna.
Arge katke pdlevat lampi riide, papi, kartongi ega
muu sarnase tule- voi suttimisohtliku esemega.
Valgusti sisselllitamiseks vajutage liliti Glemisele osale (I).
Valgusti valjaliilitamiseks vajutage liliti alumisele osale (O).
Valgustatava ala muutmiseks keerake lampi.
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MARKUS:
Kasutage lambiklaasilt mustuse arapuhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus vaheneda.

Elektrooniline funktsioon

Piisikiiruse juhtimine
Saag on varustatud elektroonilise kiirusregulaatoriga,
mis hoiab alal saeketta Uhtlast podrlemiskiirust isegi

koormuse all. Saeketta ihtlane pédrlemiskiirus tagab
véga lihtlase saagimise.

Sujuvkaivituse funktsioon
Funktsioon vdimaldab saagi sujuvalt kaivitada,
piirates kaivitamisel jbumomenti.

Laserkiire funktsioon
Ainult mudelid LS1216L ja LS1216FL

Joon.19

/NHOIATUS:
Arge kunagi vaadake otse laserkiirde. Otsene
laserkiir voib silmi kahjustada.
LASERKIIRGUS, ARGE VAADAKE KIIRTESSE
EGA VAADAKE KIIRI OTSE OPTILISTE
INSTRUMENTIDEGA, 2. KLASSI LASERTOODE
Laserkiire sissellllitamiseks vajutage liliti Glemist osa (l).
Laserkiire valjalilitamiseks vajutage liliti alumisele osale (0).
Laserjoont saab nihutada saeterast nii vasakule kui
paremale, reguleerides reguleerkruvisid jargmiselt.

Joon.20
1. Keerake reguleerkruvi vastupéaeva lahti.

2. Kui reguleerkruvi on lahti keeratud, libistage see
16puni paremale voi vasakule.
3. Keerake reguleerkruvi asendis, kus see

libisemise I6petas, tugevasti kinni.
Laserjoon on tehases reguleeritud nii, et see paikneb
kuni 1 mm kaugusel tera kiljepinnast (I6ikeasend).

MARKUS:
Kui laserkiir ndib otsese paikesevalguse téttu
tuhmi ja raskesti margatavana, kolige tdoala
Umber kohta, kus otsest paikesevalgust on vahem.
Laserjoone joondamine

Joon.21

Olenevalt |dikerakendusest saab laserjoont nihutada
terast nii vasakule kui paremale. Laserjoone nihutamise
kisimuses juhinduge I6igust ,Laserkiire funktsioon".

MARKUS:
Liitldikamisel (kaldenurk 45 kraadi ja eerunginurk
45 kraadi paremale) pange Ibikejoone ja
laserjoone kohakuti seadmiseks vastu juhtpiiret
puitaaris.
A) Kui olete saavutanud téddeldava eseme vasaku kilje
dige suuruse
Nihutage laserjoon terast vasakule.



B) Kui olete saavutanud tdéddeldava eseme parema
kilje 6ige suuruse
Nihutage laserjoon terast paremale.

Seadke I6ikejoon  téodeldaval detailil  kohakuti
laserjoonega.

KOKKUPANEK

/NHOIATUS:

Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks
enne selle reguleerimist vilja liilitatud ning
vooluvorgust vilja tommatud. Kui masin ei ole
vélja lulitatud ja vooluvdrgust vélja tdmmatud, vdib
see |6ppeda tdsise vigastusega.

Mutrivotme hoiukoht
Kuuskantvétmega mudelid
Joon.22

Kuuskantvétit hoitakse joonisel naidatud kohas. Kui
kuuskantvétit on tarvis, votke see votmehoidikust valja.

Kuuskantvétme  kasutamise jarel pange see
votmehoidikusse hoiule tagasi.

Padrunvotmega mudelid

Joon.23

Padrunvétit hoitakse joonisel nadidatud kohas. Kui

padrunvétit on tarvis, vtke see votmehoidikust valja.
Padrunvétme kasutamise jarel pange
votmehoidikusse hoiule tagasi.

see

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

/AHOIATUS:
Veenduge alati enne saeketta paigaldamist voi
eemaldamist, et masin oleks vilja liilitatud ja
vooluvorgust vilja tommatud. Masina ootamatu
kaivitumine vdib I6ppeda tosise vigastusega.

Kuuskantvotmega mudelid

AHoIATUS:
Kasutage saeketta paigaldamiseks  voi
mahavotmiseks Ulksnes kaasasolevat Makita
kuuskantvotit. Kui votit ei kasutata, siis voib selle
tulemuseks olla liiga kdvasti voi liiga I6dvalt kinni
keeratud kuuskantpesapolt ning tdsine vigastus.

Joon.24

Kéepideme kinnitamiseks Ulestdstetud asendisse
suruge kinnitustihvt sisse.

Joon.25

Saeketta eemaldamiseks keerake kuuskantvétme abil
vastupaeva lahti keskmist katet kinnihoidev

kuuskantpesapolt. Tostke terakaitse ja keskmine kate Ules.
Joon.26
Joon.27
Joon.28
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Vajutage Volli lukustamiseks vdllilukku ja keerake
kuuskantpesapolt kuuskantvdtme abil paripdeva lahti.
Seejarel eemaldage kuuskantpesapolt, valimine aarik ja
saeketas.

MARKUS:
Mbnes riigis miitdavad tooriistad on varustatud
réngaga, mis on sisemisest aarikust eraldatud.
Kui sisemine aarik eemaldatakse, paigaldage see
kindlasti spindlile, kusjuures eenduv esikilg peab
jadma saekettast eemale. Aariku vale paigaldamise
korral hakkab see hddrduma vastu masinat.

Joon.29

/\HOIATUS:

- Veenduge enne saeketta paigaldamist spindlile
alati selles, et paigaldatakse kasutatava
saeketta volliavaga kokkusobiv sisemine aarik
vOi rongas. Vale sisemise &ariku voi ronga
kasutamine vdib kaasa tuua saeketta vale
paigalduse, mis pohjustab saeketta lengerdamist
ja tugevat vibratsiooni, mis vdib omakorda
pdhjustada kontrolli kaotust masina Ule ning
tdsiseid vigastusi.

Saeketta paigaldamiseks asetage see -ettevaatlikult

vollile, veendudes, et saeketta pinnal oleva noole suund

kattub saekettakorpusel oleva noole suunaga.

Joon.30

Paigaldage valimine aarik ja kuuskantpesapolt ning
keerake seejarel kuuskantpesapolt (vasakkeermega)
kuuskantvétme abil vastupdeva tugevasti kinni, surudes
samal ajal vollilukku.

Viige terakaitse ja keskmine kate tagasi algasendisse.
Seejarel keerake kuuskantpesapolt keskmise katte
fikseerimiseks paripdeva kinni. Vabastage kaepide
Ulestostetud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Langetage kaepide, et veenduda terakaitsme korralikus
liikumises. Enne saagimist veenduge selles, et vollilukk
on spindli vabastanud.

Padrunvétmega mudelid

/A\HOIATUS:
Kasutage saeketta paigaldamiseks  voi
mahavétmiseks liksnes kaasasolevat Makita
padrunvotit. Kui votit ei kasutata, siis voib selle
tulemuseks olla liga kdvasti voi liiga Iddvalt kinni
keeratud kuuskantpolt ning tdsine vigastus.

Joon.31

Kéepideme kinnitamiseks (Ulestdstetud asendisse
suruge kinnitustihvt sisse.

Joon.32

Tera eemaldamiseks keerake otsmutrivtme abil
vastupdeva lahti  keskmist katet  kinnihoidev

kuuskantpolt. Tdstke terakaitse ja keskmine kate Ules.



Joon.33

Vajutage VOlli lukustamiseks véllilukku ja keerake
kuuskantpolt otsmutrivdtme abil paripdeva lahti.
Seejarel eemaldage kuuskantpolt, valimine flans ja tera.

Joon.34
Joon.35

MARKUS:
Kui eemaldate sisedariku, paigaldage see spindlile
nii, et valjaulatuv osa oleks pddratud saekettast
eemale. Aédriku vale paigaldamise korral hakkab
see héérduma vastu masinat.

AHoIATUS:
Veenduge enne saeketta paigaldamist spindlile
alati selles, et sisemise ja vélimise aariku
vahele on paigaldatud kasutatava saeketta
volliavaga kokkusobiv hiilss. Vale vdlliavahilsi
kasutamine vb6ib kaasa tuua saeketta vale
paigalduse, mis pohjustab saeketta lengerdamist ja
tugevat vibratsiooni, mis véib omakorda pdhjustada
kontrolli kaotust masina Ule ning tdsiseid vigastusi.
Saeketta paigaldamiseks asetage see -ettevaatlikult
vollile, veendudes, et saeketta pinnal oleva noole suund
kattub saekettakorpusel oleva noole suunaga.

Joon.36

Paigaldage vélimine flan§ ja kuuskantpolt ning keerake
seejarel kuuskantpolt (vasakkeermega) otsmutrivétme abil
vastupéeva tugevasti kinni, surudes samal ajal vollilukku.
Viige saekettakaitse ja keskmine kate tagasi algasendisse.

Seejarel keerake  kuuskantpolt ~ keskmise  katte
fikseerimiseks ~ paripdeva  kinni.  Vabastage kaepide
llestdstetud asendist, tdmmates kinnitustihvti  valja.

Langetage kaepide, et veenduda saekettakaitsme korralikus
likumises. Enne saagimist veenduge selles, et véllilukk on
spindli vabastanud.

Tolmukott

Joon.37

Tolmukoti kasutamine muudab saagimise puhtamaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kilge.

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage see
tooriista kuljest ja tdmmake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:
Tolmuimeja Ghendamisel saega saate td6tada puhtamailt.

Tolmukarp (lisatarvik)

Joon.38

Sisestage tolmukarp tolmuotsakusse.

Tuhjendage tolmukarp vajaduse korral.

Tolmukarbi tihjendamiseks vajutage nupule, avage kate
ja korvaldage saepuru. Seadke kate algasendisse
tagasi ja lukustage see. Tolmukarpi saab masina

tolmuotsakult  hdlpsasti eemaldada, kui seda

samaaegselt valjapoole tbmmata ja keerata.

MARKUS:
Makita tolmuimeja (hendamine selle masinaga
muudab t66 puhtamaks.

NB!:
Tuhjendage tolmukarp enne, kui kogunenud
saepuru jouab silindriosani.

Joon.39

Joon.40

Toodeldava detaili fikseerimine

/AHOIATUS:
Airmiselt oluline on fikseerida toodeldav ese
alati korrektselt iget tiilipi kinnitusrakise voi
kaareprofiili stopperitega. Vastasel korral vdib
tulemuseks olla tdsine vigastus ja masina ja/voi
téddeldava eseme kahjustamine.
Saeketast ei tohi parast saagimist tosta liles
enne, kui see on taielikult seiskunud. Poorleva
saeketta Ulestdstmine voib pdhjustada tdsiseid
vigastusi ja kahjustada té6deldavat eset.
Sae tugialusest pikema eseme saagimisel
tuleb eseme tugialusest lleulatuv osa tiies
pikkuses toestada, tagades sealjuures eseme
rohtsuse samal korgusel. Téddeldava eseme
korralik toestamine hoiab ara saeketta kiilumise ja
vbimalikud tagasilédgid, mis vdivad kaasa tuua
tdsiseid vigastusi. Arge piirduge to6deldava
eseme fikseerimisega ainult vertikaalse ja/voi
horisontaalse kinnitusrakisega. Ohukesed esemed
kalduvad rippu vajuma. Toestage téddeldav detail
terves ulatuses, et valtida saeketta pitsitamist ja
voimalikku TAGASILOOKI.

Joon.41

Juhttékise (LIUGTOKISED - iilemine ja
alumine tokis) reguleerimine

/AHOIATUS:
Enne tdoriista kasutamist veenduge, et llemised
ja alumised piirded on tugevasti kinnitatud.
Veenduge enne faasisaagimist selles, et
masina likski osa, eelkdige saeketas, ei satuks
kokkupuutesse lilemise ja alumise tokisega

kdepideme taielikul langetamisel ning
tostmisel mis tahes asendisse ja kelgu
liigutamisel selle kogu kaigutee ulatuses.

Masina vdi saeketta kokkupuude tdkisega voib

kaasa tuua tagasildogi vdi eseme ootamatu

nihkumise ja pdhjustada tésiseid vigastusi.
Joon.42

Alumisi tdkiseid saab liigutada sisse- ja véljapoole
klammerduskruvide lahtikeeramise teel.



Joon.43

Alumiste tdkiste sissepoole liigutamisel ilmub nahtavale
punane marguandeala, mis alumiste tdkiste valjapoole
liigutamisel kaob.

Ulemisi tdkiseid saab maha vétta vai sisse-/véljapoole
liigutada hoobade lahtikeeramise teel.

Joon.44

Faasisaagimise korral reguleerige alumise ja Ulemise tdkise
asendeid nonda, et need oleksid saekettale voimalikult
ldhedal, tagamaks toddeldava eseme maksimaalse
toetamise ning kandmaks hoolt selle eest, et masina Ukski
osa, eelkdige saeketas, ei satuks alumise ja (lemise
tokisega kokkupuutesse kaepideme taielikul langetamisel
voi tdstmisel mis tahes asendisse ning kelgu I6puni
tdmbamisel voi llikkamisel madalaima asendi korral.
Lulitage saag enne saagimise alustamist vélja ja
Uhendage vooluvérgust lahti, proovige ketast poérlema
panna ning kontrollige seejarel vahemaid tokiste ja
likuvate osade vahel.

Enne saagimise alustamist kinnitage tugevasti alumised
tokised ja Ulemised tokised vastavalt kruvide ning
hoobade pingutamise teel.

Kui faasisaagimine on Idpetatud, drge unustage Ulemisi
tokiseid tagasi algasendisse seada.

Vertikaalne kinnitusrakis

Joon.45

Vertikaalse  kinnitusrakise saab paigalda kahte
asendisse kas eerungialuse vasak- vbi parempoolsele
kiljele. Paigaldage rakisevarras eerungialuse avasse.
Asetage kinnitusrakise latile td6deldava detaili jaoks sobiv
paksus ja kuju ning kinnitage kinnitusrakise latt, keerates
kruvi kinni. Kui rakiselati kinnituskruvi puudutab kelku,
paigaldage kruvi rakiselati teisele kiiljele. Kontrollige, et
téoriista osad ei puudutaks kinnitusrakist, kui kaepide
I16puni alumisse asendisse viia voi kelk I6puni enda pole
tdmmata voi lukata. Kui moni osa ulatub kinnitusrakise
vastu, paigutage kinnitusrakis teise kohta.

Suruge toodeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungiplaati. Asetage toddeldav detail soovitud
Idikeasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise
nupu tugevasti kinni.

Kui keerata kinnitusrakise nuppu 90° vérra vastupaeva,
saab kinnitusrakise nupu Ules/alla liigutamisega
téddeldavat detaili kiiresti seadistada. Toddeldava
eseme kinnitamiseks parast seadistamist keerake
kinnitusrakise nuppu paripaeva.

/\HOIATUS:

Toodeldav ese tuleb koigi toimingute
sooritamise ajaks suruda kinnitusrakisega
kindlalt vastu eerungiplaati ning juhttokist. Kui
toddeldav ese pole korralikult fikseeritud, vdib ese
saagimise kaigus hakata liikuma ja kahjustada
saeketast, millega vOib kaasneda eseme
eemalepaiskumine, kontrolli kaotus masina Ule
ning tésised vigastused.
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Horisontaalne kinnitusrakis (lisatarvik)

Joon.46
Horisontaalset kinnitusrakist saab paigaldada kahte
asendisse kas pdhja vasakule vdi paremale poole.

Joon.47

15° vdi suurema faasinurgaga eerungisaagimisel paigaldage
horisontaalne kinnitusrakis kiljele, mis asetseb selle punkti
vastas, kuhu eerungialust kavatsetakse pddrata.
Kinnitusrakise mutri vastupaeva keeramisel kinnitusrakis
vabaneb ning seda saab kiiresti sisse/valja liigutada.
Toodeldava eseme fikseerimiseks suruge kinnitusrakise
nuppu ettepoole, kuni kinnitusrakise plaat puutub vastu
téddeldavat eset, seejarel keerake kinnitusrakise nuppu

paripdeva. Seejarel keerake kinnitusrakise nuppu
téddeldava detaili kinnitamiseks paripaeva.
Toddeldava detaili maksimaalne laius, mille saab

horisontaalse kinnitusrakisega kinnitada on 215 mm.

/A\HOIATUS:
Keerake kinnitusrakise nuppu toddeldava
eseme korralikuks kinnitamiseks alati

paripdeva. Kui toodeldav ese pole korralikult
fikseeritud, vOib ese saagimise kaigus hakata
likuma ja kahjustada saeketast, millega vdib
kaasneda eseme eemalepaiskumine, kontrolli
kaotus masina lle ning tdsised vigastused.
Kasutage dhukeste esemete nagu pdrandaliistude
saagimiseks tokise vastas alati horisontaalset
kinnitusrakist.

Hoidikud (lisatarvikud)

Joon.48

Hoidikud vdimaldavad toddeldavat detaili
horisontaalsuunas kéaeparaselt hoida ning neid saab
paigaldada mélemale kiljele. Libistage hoidiku vardad
aluses olevatesse avadesse ja reguleerige nende
pikkust vastavalt toestatava detaili pikkusele. Seejarel
keerake hoidikud korralikult kruvidega kinni.

AHoIATUS:

Saagimistidpsuse tagamiseks ja masina iile
kontrolli kaotamise véltimiseks toestage pikad
toodeldavad esemed alati nonda, et need
oleksid eerungiplaadi pealispinnaga tasa.
Toodeldava eseme korralik toestamine hoiab ara
saeketta kiilumise ja vdimalikud tagasil6dgid, mis
voivad kaasa tuua tdsiseid vigastusi.

TOORIISTA KASUTAMINE

NB!:
Enne kasutamist vabastage kindlasti kaepide
langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Arge avaldage kédepidemele l6ikamisel ligset survet.
Ulemaérane surve vdib pdhjustada mootori iilekoormust
jalvdi vahendada I6ikamise tShusust. Suruge kéepide
alla ainult sujuva Idikamise tagamiseks tarviliku jduga ja
nii, et tera kiirus oluliselt ei vaheneks.



Loike teostamiseks vajutage kaepide ornalt alla.
Kui  kaepidet suruda liiga tugevasti voi
kllgsuunalist jéudu rakendades, hakkab tera
vibreerima ja jatab tdéodeldavale detailile takke
(saetékke) ning 16ike tépsus vaheneb.
Liugldikamisel liikake kelku peatumata &rnalt juhtpiirde
poole. Kui kelk Idike teostamise ajal peatada, siis jaéb
toddeldavale detailile take ning 16iketédpsus vaheneb.

/AHOIATUS:

1.

Veenduge selles, et saeketas ei ole enne liiliti
sisseliilitamist kokkupuutes té6deldava eseme
vms-ga.

Masina sisselllitamine juhul, kui saeketas on
téddeldava esemega kokkupuutes, voib
pdhjustada tagasiloédke ja tosiseid vigastusi.

Pressloikamine (vdikeste detailide 16ikamine)

Joon.49

Kuni 87 mm kdrguseid ja 183 mm laiuseid detaile
saab saagida jargneval viisil.

Kui lukustushoob on péripdeva poodratud ja kelk
soovitud asendis, liikake kelk juhttdkise suunas Idpuni
ja pingutage lukustuskruvi péaripdeva ning tdmmake
kinnitushooba kelgu kinnitamiseks sae esiosa poole.
Fikseerige toddeldav ese Oigesti sobivat tllpi
kinnitusrakise v&i kaareprofiili stopperite abil. Lilitage
masin sisse ja jalgige, et saeketas ei puutuks kuskile
vastu ja enne langetamist oodake, kuni saeketas
saavutab taiskiiruse. Detaili saagimiseks suunake
kaepide ettevaatlikult kdige alumisse asendisse. Kui
saagimine on I6ppenud, lulitage masin vélja ja
OODAKE, KUNI SAEKETAS ON TAIELIKULT
SEISKUNUD, enne kui seadistate saeketta taielikult
Ulestdstetud asendisse.

/AHOIATUS:

2.

Keerake lukustuskruvi paripdeva korralikult kinni ja
tommake lukustushooba sae esiosa poole, et kelk
to6 kaigus ei liiguks. Lukustuskruvi ebapiisav
pingutamine vdib pdhjustada tagasilédke, mis vdivad
kaasa tuua tdsiseid vigastusi.

Liugloike (pressloike) teostamine
(laiade detailide 16ikamine)

Joon.50

Keerake kinnituskruvi lahti vastupdeva ja likake
lukustushooba ettepoole, et kelk vabalt libiseks.
Kinnitage té6deldav ese diget tuiipi kinnitusrakisega.

Joon.51

Témmake kelk 16puni enda poole. Lilitage masin sisse
ja jalgige, et saeketas ei puutuks kuskile vastu ja
oodake, kuni saeketas saavutab taiskiiruse. Vajutage
kdepide alla ja LUKAKE KELKU JUHTTOKISE POOLE
NING LABI TOODELDAVA ESEME. Kui saagimine on
|6ppenud, lllitage masin vélja ja OODAKE, KUNI
SAEKETAS ON TAIELIKULT SEISKUNUD, enne kui
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seadistate saeketta taielikult Ulestdstetud asendisse.

/AHOIATUS:

4.

Liugsaagimisel tommake kelk esmalt 16puni
enda poole ja vajutage kéepide taielikult alla,
seejarel lukake kelku juhttokise poole.
Saagimist ei tohi alustada enne, kui olete kelgu
taielikult enda poole tdommanud. Kui sooritate
liugsaagimise kelku taielikult enda poole tagasi
tdbmbamata, voib aset leida ootamatu tagasilook,
mis voib tekitada tdsise vigastuse.

Arge  mingil juhul iiritage  sooritada
liugsaagimist kelku enda poole tagasi
tommates. Kui tdmbate kelku saagimise ajal enda
poole, vdib aset leida ootamatu tagasil6ok, mis
voib tekitada tdsise vigastuse.

Liugsaagimise sooritamine langetatud asendisse
lukustatud kéepidemega on keelatud.

Kui saeketas poorleb, on kelku fikseeriva nupu
lahtikeeramine keelatud. Kelgu vabanemine
saagimise ajal vdib pdhjustada ootamatu
tagasilodgi, mis voib kaasa tuua tdsise vigastuse.

Kaldloike teostamine

Juhinduge eespool toodud I8igust ,Eerunginurga
reguleerimine”.

Fassettldikamine

Joon.52

Keerake hoob lahti ja kallutage soovitud kaldenurga
seadmiseks saetera (juhinduge eespool toodud Idigust
,Kaldenurga reguleerimine"). Kindlasti kinnitage hoob
korralikult uuesti, et kaldenurk turvaliselt fikseerida.
Fikseerige td60deldav detail kinnitusrakise abil.
Veenduge, et kelk on I6puni operaatori poole
tdmmatud. Lilitage todriist sisse (tera ei tohi ikka veel
detaili vastu puutuda) ning oodake, kuni tera saavutab
taiskiiruse. Seejarel langetage kaepide madalaimasse
asendisse, avaldades samal ajal teraga paralleelset
survet, ning LUKAKE KELKU TOODELDAVA DETAILI
LOIKAMISEKS JUHTPIIRDE SUUNAS. Kui lgige on
teostatud, lulitage tooriist valia ja OODAKE TERA
TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera tagasi
llestdstetud asendisse.

/AHOIATUS:

Kui olete saeketta faasisaagimiseks valmis
seadnud, veenduge enne masina kasutamist
selles, et kelgu ja saeketta liikumisteekond on
vaba kogu kavandatava saagimise ulatuses.
Kelgu VvOi saeketta liikumise katkestamine
saagimise kaigus voib pdhjustada ootamatu
tagasilédgi, mis voib kaasa tuua tdsise vigastuse.
Hoidke kded faasisaagimise ajal saeketta teelt
eemal. Saeketta nurk voib saeketta tegelikku
teekonda saagimise kaigus kasutaja eest varjata,
kokkupuude  saekettaga pbhjustab  tbsise
vigastuse.



. Saeketast ei tohiks tosta enne selle taielikku
seiskumist. Faasisaagimise kaigus vdib mahasaetud
klots jaadda toetuma vastu saeketta kiilge. Kui
saeketas tostetakse lles enne selle seiskumist, voib
ketas haarata klotsi kaasa ja paisata eemale,
purustades selle ning tekitades tdsiste vigastuste ohu.

NB!:

- Kaepideme allavajutamisel avaldage saekettaga
paralleelset survet. Kui eerungiplaadile pustjalt
survet avaldada voi kui surve suunda saagimise
ajal muuta, siis vaheneb saagimise tapsus.

- Faasisaagimise eel vbib ndutav olla Ulemise ja
alumise tokise reguleerimine. Vt osa pealkirjaga
L~Juhttdkise reguleerimine”.

5. Liitldikamine
Liitsaagimine  kujutab endast t6ddeldava detaili
samaaegset kaldsaagimist ja eerunginurga saagimist.

Liitsaagimist saab teostada tabelis ndidatud nurga all.
Eerunginurk Fassettnurk
Vasak ja parem 0> 45° Vasak ja parem 0~ 45°

Liitldike teostamisel juhinduge |6ikudest
,Pressloikamine", ,Liugldike teostamine",
,Kaldldike teostamine” ja ,Fassettldikamine”.

6. Kaare- ja ndgusprofiili freesimine
Kaare- ja ndgusprofiile 6igatakse liitldikesaega,
mille puhul teostatakse saematerjali
vigurprofileerimine eerungialuse lamedal pinnal.
Kaare vigurprofiili I1dikamiseks on kaks erinevat ja
ndgusprofiili 16ikamiseks ks vdimalus; 52/38°
kaareprofiili 16ikamine, 45° kaareprofiili I6ikamine
ning 45° ndgusprofiili 16ikamine. Vt illustratsioone.
Joon.53
On olemas kaare- ja ndgusprofiilide (ihendused,
mis sobivad 90° sisenurkadesse ((1) ja (2) joon. A)
ja 90° valisnurkadesse ((3) ja (4) joon. A).

1. Sisenurk
2. Valisnurk

Joon. A 1

Joon.54

Mo6tmine

M@&étke &ra seina pikkus ja seadistage téddeldava detaili
soovitud pikkus I6ikamiseks lauale. Kontrollige alati, et
I6igatud detaili pikkus toodeldava detaili tagaosas on
sama mis seina pikkus. Seadistage ke pikkus
vastavalt l6ikenurgale. Testimiseks kasutage alati
erinevaid 16ikeid, et saagimisnurka kontrollida.
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Kaare- ja ndgusprofiilide saagimisel seadistage fassett-

16ike ja kaldenurk nagu néidatud tabelis (A) ja asetage

vormid saagimisalusele nagu néidatud tabelis (B).
Vasakpoolne fassett-16ige

Tabel (A)
F Fassettnurk Eerunginurk
joon. A
52/38° tlilip | 45° tutp | 52/38° tllip| 45° tudp
Sisenurga 1) Parem 31,6° | Parem 35,3°
jaoks (2)
Vasak 33,9°| Vasak 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35,3°
Valisnurga (3)
jaoks (4) Parem 31,6° | Parem 35,3°
Tabel (B)
;r:nes}l\m\sasend Freesitav serv vastu juhtpiiret Valmisdetail
Laepoolne serv peab olema f P
. M juhtpiirde vastas. \{?ImISdEla” jagb
Sisenurga e
jaoks vasakule.
2)
Seinapoolne serv peab olema
- 3 juhtpiirde vastas. Valmisdetail j4b
Vélisnurga (&) 15i
Jaoks 4 Laepoolne serv peab olema | Paremale.
@) juhtpiirde vastas.
Nt:

52/38° kaareprofiili 16ikamine asendis (1) joon. A:
Kallutage ja kinnitage fassett-16ike
nurgaks 33,9° VASAKULE.

Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks

31,6° PAREMALE.

Asetage kaareprofiil tagumise laiema
osaga (peidetud) eerungialusele nii, et
LAEPOOLNE KONTAKTSERV jaaks

sael juhtpiirde vastu.

Valmistoode jaab péarast [6ikamist
I16iketerast alati VASAKULE.
Parempoolne fassett-16ige

Tabel (A)
. Fassettnurk Eerunginurk
!
foon.A 52/38° tiiip| 45° tuilp |52/38° tiip| 45° tiitip
Sisenurga (1) Parem 31,6° | Parem 35,3°
jaoks (2)
Parem 33,9°| Parem 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35,3°
Valisnurga (3)
jaoks 4) Parem 31,6° | Parem 35,3°
Tabel (B)
;roe:sl;m\sasend Freesitav serv vastu juhtpiiret Valmisdetail
Seinapoolne serv peab olema
. 1) juhtpiirde vastas. Valmisdetail jaab
Sisenurga 15
jaoks @ paremale.
Laepoolne serv peab olema
juhtpiirde vastas.
Valisnurga (3) Valmisdetail jaab
a0k 16il
Jaoks n Seinapoolne serv peab olema | yasakule.
*) juhtpiirde vastas.




Nt:

52/38° kaareprofiili 16ikamine asendis (1) joon. A:

. Kallutage ja kinnitage fassett-16ike
nurgaks 33,9° PAREMALE.
Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.
Asetage kaareprofiili laiem osa (peidetud)
eerungialusele nii, et SEINAPOOLNE
SERYV jaaks sael juhtpiirde vastu.
Valmistoode jaab parast
|6iketerast alati  PAREMALE.

Kaareprofiili stopperid (lisatarvikud) teevad Idikamise

I6ikamist

lintsamaks ilma vajaduseta saagi kallutada.
Seadistage need lauale nagu joonistel ndidatud.
Joon.55
Joon.56

Joon. B: Faasimise nurk 45° paremale

Joon. C: Faasimise nurk 45° vasakule

Asetage kaareprofil SEINAPOOLSE SERVAGA
juhtpiirde vastu ja LAEPOOLSE SERVAGA
kaareprofiili stopperi vastu nagu joonisel naidatud.
Seadistage kaareprofiili stopperid kaareprofiili
moodtudele vastavalt. Keerake kinni kruvid, et
fikseerida  kaareprofiili  stopperid.  Vaadake
faasimise nurka tabelist (C).

Joon.57

Tabel (C)

Asend joon. A |Eerunginurk Valmisdetail

Sisel

jaoks

Parem 45°

nurga Vabastage l6iketera parem pool

Vabastage l6iketera vasak pool

Vaélisnurga
jaoks

Vasak 45°

Vabastage l6iketera parem pool

Parem 45° | Vabastage |6iketera vasak pool

7.

Alumiiniumprofiilide I6ikamine

Joon.58

AH

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse voi puidujadtmeid, nagu naidatud joonisel,
et valtida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi

I6ikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

OIATUS:

Arge iiritage saagida pakse vdi iimaraid
alumiiniumprofiile. Paksude Vvoi Uimarate

alumiiniumprofiilide fikseerimine vib osutuda keerukaks,
mistottu need vdivad saagimise kaigus lahti tulla,

pdhjustades kontrolli kaotust sae iile ja tdsiseid vigastusi.

Puitaaris

Puitdarise kasutamine vdimaldab pinnuvaba
I6ikamist. Kinnitage puitdaris juhtpiirdes olevate
avade ja 6 mm kruvide abil juhtpiirde kilge.
Puitaarise soovitatavad mddtmed on toodud joonisel.
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Ule
15 mm N .
Ule 290 mm ) Ule 340 mm
s :
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o
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1/ 135 mm 106 mm 116 mm 180 mm 1

1. Auk

/AHOIATUS:

Kasutage puitédarisena sirget ja taies pikkuses
Uhesuguse paksusega puitu.

Selleks, et saagida taielikult 1abi 102 kuni 120 mm
paksusega  tdéddeldavaid esemeid,  tuleks
juhttokisel kasutada puitdarist. Puitdaris lukkab
toddeldava eseme juhttokisest eemale,
vbimaldades saekettal saagida stigavamalt 16puni.

Nt:
115 kuni 120 mm ja paksema materjali
saagimiseks kasutage jargmise paksusega

puitaarist.
Eerunginurk Puitaarise paksus
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
Vasak ja parem 45° 30 mm 45 mm
Vasak ja parem 52° 25 mm 35 mm
Parem 60° 25 mm 35 mm
AHOIATUS:

NB!:

9.

Kinnitage puitdaris kruvide abil juhttokise
kiilge. Kruvid tuleb paigaldada nii, et kruvipead
jaaksid puitadrise pinnast madalamale ning ei
segaks seeldbi saetava materjali paigutust.
Valesti paigutatud saetav materjal voib hakata
saagimise ajal ootamatult likuma, pdhjustades
kontrolli kaotamist t606 Ule ja tdsiseid vigastusi.

Kui paigaldatud on puitdaris, siis érge keerake
langetatud kéepidemaga eerungiplaati. Tera ja/voi
puitaaris saavad kahjustada.

Soone I6ikamine

Joon.59

Sooneldiget saab teha jargmiselt:

Reguleerige reguleerkruvi abil tera alumist
piirasendit ning piirake stopperlati abil tera
I6ikestigavust. Juhinduge eespool toodud I8igust
~Stopperlatt".
Saagige parast saeketta alumise piirasendi
reguleerimist  té0deldavasse detaili laiuti
paralleelsed sooned, kasutades liugsaagimist
(presssaagimist), nagu joonisel naidatud. Seejarel
eemaldage peitli abil soontevaheline materjal.




AH

10.

OIATUS:

Arge iiritage sooritada niisugust saagimist
laiemat tiilipi saeketta voi soonesaagimisketta
abil. Soonesaagimise katsed laiema saeketta voi
soonesaagimisketta abil vbivad kaasa tuua
ootamatuid saagimistulemusi ja tagasilooke, mis
voivad pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Seadke stopperlatt kindlasti algasendisse
tagasi, v.a soonesaagimise korral. Kui stopperlatt
on vales asendis, vdivad saagimiskatsed kaasa
tuua ootamatuid tulemusi ja tagasilddke, mis vdivad
pdhjustada tosiseid vigastusi.

Spetsiaalne maksimaalse laiusega
saagimisvoéimsusega tehnika
Masina maksimaalse laiusega saagimisvoimsust

on vdimalik saavutada alljargnevate sammude abil.

Vt masina maksimaalse saagimislaiuse kohta ptk

SPETSIFIKATSIOONID osast ,Spetsiaalsed maks.

laiusega saagimisvéimsused".

(1) Seadistage masina faasinurk 0° vdi 45° peale ja
veenduge, et eerungialus oleks lukustatud.
(Juhinduge Iigust ,Eerunginurga reguleerimine*.)

0° faasinurk: tle 450 mm (17-3/4")
45° faasinurk: tle 325 mm (12-3/4")
g
g
E
3 /_
Ule 760 mm (30")
(2) Eemaldage ajutiselt nii parem- kui ka
vasakpoolne ulemine tdkis ja pange kdrvale.
(3) Saagige platvorm (laltoodud joonisel
naidatud modtudesse, kasutades 38 mm
paksust tasast pakku nagu naiteks puit,
kihtpuit voi puitkiudplaat.
AHoIATUS:

Kasutage platvormina kindlasti tasast pakku.
Pakk, mis ei ole tasane, vdib saagimise ajal
hakata liikuma, l6ppedes seeldbi tagasilédgi ja
tOsise vigastusega.
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1. Kruvid (kaks mdlemal kiiljel)
2. Alumine kaitsetoke

3. Tald

4. Platvorm

MARKUS:
Maksimaalne saagimisvdimsus vaheneb platvormi
paksuse vorra.
(4) Pange platvorm masinale, nii et see ulatuks
vordsel maaral lle masina aluse mdlema kilje.
Fikseerige platvorm masinale, kasutades nelja 6
mm puidukruvi l&bi nelja augu alumistes tokistes.

/A\HOIATUS:

Kandke hoolt, et platvorm paikneks iihtlaselt vastu
masina alust ning oleks nelja olemasoleva
kruviaugu kaudu kindlalt fikseeritud alumiste
tokiste kiilge. Kui platvorm ei ole korralikult
fikseeritud, voib see hakata likuma ning |6ppeda
voéimaliku tagasilédgi ja tdsise vigastusega.
Veenduge, et masin oleks kindlalt kinnitatud
stabiilsele ja tasasele pinnale. Kui masin ei ole
korralikult paigaldatud ja kinnitatud, vdib masin
muutuda ebastabiilseks, mille tulemusel kaob
kontroll masina ule ja/vdi masin kukub Umber, mis
voib I6ppeda tdsise vigastusega.

(5) Paigaldage mélemad ulemised tokised masinale.

AHoIATUS:
Arge kasutage masinat, mille iilemised tékised
on paigaldamata. Ulemised tokised pakuvad
toddeldava eseme saagimiseks vajalikku tuge.
Korralikult toestamata té6deldav ese vdib hakata
likuma, pdhjustades seelabi kontrolli kaotamist t66
le, tagasildoki ja tosiseid vigastusi.

Joon.60
(6) Pange saetav ese platvormile, mis on
fikseeritud masinale.
(7) Fikseerige toddeldav ese enne saagimist
kinnitusrakisega tugevasti vastu Glemisi tokiseid.



(8) Saagige aeglaselt Iabi tdddeldava detaili vastavalt
kirjeldatud  toimingule ,Liugldike (pressldike)

teostamine (laiade detailide I6ikamine)*

AHolATUS:
Veenduge, et toodeldav ese on
kinnitusrakisega fikseeritud, ning saagige
aeglaselt. Kui téddeldav ese ei ole korralikult
fikseeritud ning saagimine ei toimu aeglaselt, voib
téddeldav ese hakata liikuma, I6ppedes vdimaliku
tagasiloogi ja tdsise vigastusega.

Tahelepanu! Platvorm véib parast mitmeid
saagimisi erinevate faasinurkade all muutuda
lodvemaks. Kui platvorm muutub pérast mitmete

soonte saagimist |6dvemaks, tuleb platvorm vélja
vahetada. Kui I6dvenenud platvormi ei vahetata valja,
siis vdib ese hakata saagimise ajal likuma, pdhjustades
ootamatut tagasiléoki ning tdsist kehavigastust.

Tooriista kandmine

Joon.61

Kontrollige, et masin oleks vooluvérgust eemaldatud. Seadke
saeketta faasinurgaks 0° ja pOdrake eerungialus
parempoolsesse eerunginurga asendisse. Kinnitage liuglatid
nii, et alumine liuglatt lukustuks asendis, kus kelk on 16puni
operaatori suunas témmatud ja Glemised latt lukustuksid
asendis, kus kelk on I8puni ette juhttdkise juurde likatud (vt
osa pealkirjaga ,Liuguri lukustuse reguleerimine".) Kéepideme
lukustamiseks alumisse asendisse suunake kaepide 16puni
alumisse asendisse ja suruge lukustustihvt sisse.

Joon.62

/\HOIATUS:
Lukustustihvt on moeldud liksnes kandmise ja
hoiustamise lihtsustamiseks, selle kasutamine
saagimistoode ajal on keelatud. Lukustustihvti
kasutamine saagimistdédde sooritamisel voib
kaasa tuua saeketta ootamatu nihkumise,
pdhjustades tagasilodgi ja tdsise vigastuse.
Kandke tdoriista joonisel naidatud viisil, hoides kinni
tooriista aluse kummastki kiljest. Kui eemaldate
hoidikud, tolmukoti jne, on todriista kergem kanda.

AHolATUS:
Enne masina kandmist fikseerige kdoik liikuvad
osad. Kui masina osad peaksid selle kandmise
ajal nihkuma vdi libisema, vdib see kaasa tuua
tasakaalu kaotuse ja pdhjustada vigastuse.

HOOLDUS

/NHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks
enne selle kontrollimist voi hooldamist vilja
liilitatud ning vooluvorgust vilja tommatud. Kui
masin ei ole vélja lilitatud ja vooluvérgust valja
tdmmatud, vdib see Idppeda ootamatust
kaivitumisest pdhjustatud tdsise vigastusega.
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Parimate tulemuste saavutamiseks peab
saeketas olema alati terav ja puhas. Niri ja/vi
maardunud saekettaga saagimine voib kaasa tuua
tagasilédke ning pdhjustada tdsiseid vigastusi.
NB!:
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Loikenurga reguleerimine
See tooriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi médjutanud. Kui tOdriist pole korralikult
joondatud, siis toimige jargmiselt:

1.  Eerunginurk

Liukake kelku juhttdkise suunas, pingutage
lukustuskruvi paripdeva ja tdmmake lukustushooba
kelgu fikseerimiseks sae esiosa poole.

Eerungialuse kinnitamiseks podrake pidet vastupaeva.
Pddrake eerungialust nii, et osuti nadiduks jaaks
faasimisskaalal 0°. Seejarel podrake eerungialust
kergelt paripdeva ja vastupdeva, et eerungialuse téke
kinnituks faasimistakkesse 0° juures. (Jatke nagu on,
kui ostuti ei naita 0°.) Keerake mutrivitmega lahti
juhtpiirde kinnituse  kuuskantpoldid.

Joon.63
Kéepideme lukustamiseks alumisse asendisse
suunake kaepide 16puni alumisse asendisse ja suruge
lukustustihvt sisse. Sobitage saeketta kiilg kolmnurkse
joonlaua, vinkli vms abil juhttdkise pinnaga. Seejarel
keerake jargemooda korralikult kinni juhttdkise
kuuskantavaga poldid, alustades paremalt poolt.

Joon.64
Veenduge, et osuti naitab eerungiskaalal 0°. Kui
osuti ei naita 0°, siis keerake osutit kinnihoidev
kruvi lahti ja reguleerige osutit nii, et see naitaks 0°.

2. Fassettnurk
Liikake riivistuspolti I6puni ette, et vabastada sundpeatus.
(1) 0° kaldenurk

Joon.65
Lukake kelku juhttdkise suunas, pingutage
lukustuskruvi  paripaeva ja  tdbmmake
lukustushooba kelgu fikseerimiseks sae
esiosa poole. Kaepideme lukustamiseks
alumisse asendisse suunake kaepide |6puni
alumisse asendisse ja suruge lukustustihvt
sisse. Vabastage masina taga asetsev hoob.

Joon.66
Ldiketera paremale poole kallutamiseks keerake
latihoidikust paremale jaavat kuuskantpolti kahe
voi kolme pdodrde vorra vastupéeva.

Joon.67

Sobitage I6iketera serv hoolikalt eerungialusele
kolmnurkse joonlaua, vinkli jne abil ja keerake
latihoidiku paremal pool asetsevat kuuskantpolti



paripdeva. Seejarel kinnitage hoob tugevasti.
Joon.68
Kontrollige, et latihoidikute osutid naitaksid
lati fassett-6ike skaalal 0°. Kui ei naita 0°,
keerake lahti kruvid, mis kinnitavad osuteid
ja reguleerige neid nii, et nad naitaksid 0°.
(2) 45° kaldenurk
Joon.69
Seadistage fassett-I6ike nurgaks 45° alles
parast 0° kaldenurga reguleerimist. 45° vasaku
kaldenurga seadistamiseks vabastage hoob ja
kallutage saetera Idpuni vasakule. Kontrollige, et
latihoidiku osuti naitaks kaldenurga skaalal 45°.
Kui osuti ei naita 45°, keerake vasakpoolse 45°
kaldenurga Idikamise seadistamiskeks lati
reguleerimispolti kuni osuti naitab 45°.
Oige 45° parempoolse kaldenurga
saavutamiseks teostage eespool kirjeldatud
protseduurid.

Laserijoone asendi reguleerimine
Ainult mudelid LS1216L ja LS1216FL

Joon.70
Joon.71

/NHOIATUS:
Kuna masin peab laserjoone reguleerimisel olema
vooluvarku iihendatud, siis tuleb olla eriti ettevaatlik,
et masinat ei liilitataks sisse. Masina juhuslik
sisselllitamine vdib pdhjustada tésiseid vigastusi.
/NHOIATUS:
Arge kunagi vaadake otse laserkiire sisse.
Laserikiire sattumine otse silma vdib pdhjustada
tosiseid ndgemiskahjustusi.
LASERKIIRGUS
Kiirt mitte vaadata.
NB!:
Kokkupdrked masinaga vdivad nihutada laserijoone
valeks vdi kahjustada laserit, lihendades selle t6diga.
Laserijoone reguleerimine saeketta vasaku kiilje suhtes.

1. Kruvi reguleerkruvi liikumisulatuse muutmiseks
2. Reguleerkruvi

3. Kuuskantvoti

4. Laserjoon

5. Saetera
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Laserijoone reguleerimine saeketta parema kiilje
suhtes.

NG5

D ()
1. Reguleerkruvi
2. Saetera

3. Laserjoon

Malemal juhul toimige jargmiselt.

1. Veenduge, et todriist on vooluvdrgust lahti ihendatud.
2. Toémmake téddeldavale materjalile I16ikejoon ning
asetage materjal eerungilauale. Selles faasis
arge téodeldavat materjali veel kinnitusrakise ega
muu sarnase kinnitusseadmega fikseerige.
Langetage tera kaepidet langetades ja kontrollige,
kus asub Idikejoon ning millises asendis on saetera.
(Otsustage, millises I6ikejoone osas Idigata.)

Joone d&ige asendi kindlaksméaaramise jarel
saeketta suhtes seadke kaepide algasendisse
tagasi. Kinnitage td6deldav materjal vertikaalse
kinnitusrakisega, ilma  materjali  eelnevalt
kontrollitud asendist nihutamata.

5. Uhendage tooriist vooluvérku ja lillitage laser sisse.

6. Reguleerige laserjoone asendit jargmiselt.
Laserjoone asendit saab muuta laseri reguleerkruvi
likumisulatuse muutmise teel, keerates selleks
kuuskantvétme  abil kahte  kruvi. (Laserjoone
likumisulatus on tehases seadistatud nii, et see jaab
tera kulgpinnast 1 mm piiresse.)

Et nihutada laserjoone liikumisulatust tera kilgpinnast
kaugemale, keerake parast reguleerkruvi lahtikeeramist
neid kahte kruvi vastupdeva. Parast reguleerkruvi
lahtikeeramist keerake neid kahte kruvi paripdeva, et
nihutada laserjoont tera kiilgpinnale Iahemale.
Juhinduge I6igust ,Laserjoone funktsioon" ning
reguleerige reguleerkruvi nii, et I6ikejoon toddeldaval
materjalil jadks kohakuti laserjoonega.

MARKUS:
Kontrollige regulaarselt laserjoone asendi tapsust.
Laserseadme rikke korral laske masinat

parandada volitatud Makita teeninduskeskuses.

Laserilaatse puhastamine
Ainult mudelid LS1216L ja LS1216FL

Joon.72

Kui lasertule klaas maardub voi sellele koguneb laserjoone
nahtavust halvendav saepuru, lahutage saag vooluvdrgust
ning eemaldage lambiklaas ja puhastage seda hoolikalt
pehme niiske lapi abil. Arge kasutage lambiklaasi
puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid puhastusaineid.



Joon.73

Lasertule klaasi eemaldamiseks eemaldage kdigepealt
saetera, juhindudes Idigust ,Tera paigaldamine voi
eemaldamine”.

Keerake lambiklaasi kinnihoidev kruvi kruvikeeraja abil
lahti, kuid drge eemaldage kruvi.

Tommake lambiklaas joonisel naidatud viisil vélja.

MARKUS:
Kui lambiklaas ei tule vélja, siis keerake kruvi veel
rohkem lahti (seda aga eemaldamata) ja proovige
lambiklaasi uuesti vélja tdmmata.

Siisiharjade asendamine

Joon.74

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Joon.75

Kasutage harjahoidikute = kaante  eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud suUsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Parast harjade vahetamist ihendage masin vooluvdrku
ja tédtage harjad sisse, lastes masinal ilma koormuseta
umbes 10 minut to6tada. Seejarel kontrollige toétavat
masinat ja elektrilise piduri t66d Illiti  paastiku
vabastamisel. Kui elektriline pidur ei toimi korralikult,
péorduge masina parandamiseks Makita
hoolduskeskuse poole.

Parast kasutamist
Parast kasutamist plihkige todriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil ara. Hoidke
terakaitse 16igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige
tooriista libisevaid detaile masinadliga.
Tooriista hoiulepanekuks témmake kelk [8puni
enda poole, nii et liugvarras laheks taies pikkuses
eerungiplaadi sisse.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD
AHoIATUS:
Need Makita lisatarvikud on mdeldud
kasutamiseks koos kdesolevas juhendis
kasitletava Makita masinaga. Muude
lisatarvikute kasutamine voib |6ppeda tdsise
vigastusega.
Kasutage Makita lisatarvikuid ainult

otstarbekohaselt. Lisatarviku vaarkasutamine

voib I6ppeda tdsise vigastusega.
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Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Teras- ja karbiidotsaga saeterad

Eerungisae I6iketerad |Erinevate metallide sujuvaks ja tépseks I6ikamiseks.

Uldkasutus tera kiireks ja sujuvaks I5hestamiseks,

Kombinatsioon jarkamiseks ja kaldldigete tegemiseks.

Ristikiu sujuvaks |Gikamiseks.

Jarkamine LGikab kiudu puhtalt.

Risti I&biloiked Liivata sisseldigete jaoks, tera tihkelt vastas.

Mittemetallide eerungisae
IGiketerad

Alumiiniumi, vase, messingi, torude ja muude
mittemetallide faasimiseks.

Kinnitusrakise
kinnitusrakis)
Vertikaalne kinnitusrakis

Kuuskantvéti nr 6

Otsmutrivdti nr 13

Hoidik

Tolmukott

Kaareprofiili stopperi komplekt
Kolmnurkjoonlaud

Tolmukarp

Kuuskantvéti (mudelitele LS1216L ja LS1216FL)

moodul (horisontaalne

MARKUS:

+ Moned nimekirjas loetletud tarvikud vbivad
kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes
erineda.



PYCCKUM A3bIK (McxopHas MHCTPYKUMS)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5
6-6.
7-1.
7-2.
8-1

8-2.
8-3.
9-1
10-1
10-2

1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.

14-1.

14-2

14-3.

14-4

15-1.
15-2.

16-1

16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.

20-1

22-1.
22-2.
23-1.
23-2.

24-1
25-1
25-2
25-3

CTONOpHbIiA LWTUET

BonTbl € WeCTUrpaHHoi ronoBkon
OrpaxpaeHve nonoTHa
OrpaxzgeHue nonoTHa

MnaHka Ans nponuros

MunbHoe nessue

3y6bsi ancka

lnanka ans nponunos

Pe3ka co ckocom Bneso

. MNpsaimoit pe3

Peska co ckocom Bnpaso
Pbluar 6nokvposku
CTOMNOpHbIi BUHT

. BepxHss noBepxHocTb

MOBOPOTHOTO OCHOBAHWS
Mepudepus nessus
Hanpaensiowas nuHeka

. Pbivar orpanuyutens

. CTONOpHbIN pbivar

. PerynupoBouyHbIi BUHT

Pbivar 6nokunpoBku

Pykositka

Kynauok

Peivar

Pblyar ¢ npegoxpaHuTensHoi

3alLenkon

MnactuHa co Lwkanon

. KHonka oTcoeanHeHus

Ykasartenb

. Pbiyar ¢ npegoxpaHutensHoin

3alLenKkon

Pbivar 6roku1poBku

CTONOPHBbIA BUHT

. KHorka pas6nokvpoBaHust

KypKoBbIii BbIkMOYaTemNb

Peivar

OTBepcTHe ANs HaBECHOrO 3aMka

KypkoBbIii BblKoYaTeNb

KHonka pa3bnokuposaHus

OTBepcTHe ANS HABECHOTO 3aMKa

Boiknioyatenb nofcBeTkn

Cset

Mepeknioyatens nasepa

. PerynupoBouYHbIi BUHT

[epxarens kntova

LWecTurpanHbIi Koy

[epxarens kntova

TopuOBbIN KoY

. CTONOpHbIA WTUGT

. LleHTpanbHas kpbiluka

. WecTurparHbIi Koy

. BonT ¢ BHyTpeHHUM
LIECTUIPaHHNKOM

. OrpaxpaeHue nonoTHa

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

26-1. 3amok Bana
26-2. ®ytnsp Ans nonotHa
26-3. bonT ¢ BHyTpeHHUM

LeCTUrpaHHNKOM

27-1. Ctpenka

27-2. Ctpenka

27-3. dytnsap ans nonotHa
27-4. NMunbHoe nessue
28-1. BonT ¢ BHyTpEHHUM

LWeCTUrpaHHNKOM

28-2. HapyxHblit onaHel
28-3. MunbHoe nessue
28-4. BHyTpeHHwit conaHel
28-5. lWnuHaenb

29-1. BonT C BHYTPEHHUM

LWeCTUrpaHHNKOM

29-2. HapyxHblii pnaHeL,
29-3. MunbHoe nessue
29-4. BHYTpeHHUIA dnaHeL,
29-5. lWnuHpenb

29-6. KonbLo

30-1. BonT C BHYTPEHHUM

LLIeCTUrpaHHNKOM

31-1. CTONOPHbIN WTNUT

32-1. LieHTpanbHas Kpbiluka

32-2. TopuoBbIN KItoY

32-3. BonT ¢ LWeCTUrpaHHoi ronoBKom
32-4. OrpaxpeHue nonoTHa

33-1. 3amok Bana

33-2. ®ytnap ans nonotHa

33-3. BonT ¢ LWecTUrpaHHoi ronoBKoM
34-1. Ctpenka

34-2. Ctpenka

34-3. dytnap Ans nonotHa

34-4. NMunbHoe nessue

35-1. BonT C WeCTUrpaHHoi ronoskon
35-2. HapyxHblit conaHel

35-3. MunbHoe nessue

35-4. BHyTpeHHuit conaHel

35-5. lWnuHaenb

35-6. Konbuo

36-1. BonT C WeCTUrpaHHoii ronoskon
37-1. 3axum

37-2. Meluok ans nbinm

37-3. MbinecbopHbI naTpy6ok

38-1. Mbinec6opHbIn Brok

38-2. Kpbiwka

38-3. KHorka

39-1. UunuHppuyeckas obnactb
39-2. Mbinec6opHbIn 6ok

39-3. Onunku

40-1. LiunuHppuyeckas obnactb
40-2. MeinecbopHbIi Briok

41-1. Onopa
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41-2.
42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3
45-1.
45-2.
45-3.
45-4.
46-1.
46-2.
46-3.
48-1.
48-2.
50-1.
50-2.
53-1.
53-2.
53-3.

54-1.
54-2.
55-1.

55-3
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.
58-5.
59-1.
60-1.
60-2.
60-3.
60-4.
61-1.
63-1.
64-1.
64-2.
64-3
65-1.
65-2.
65-3.
66-1.
66-2.

MoBopoTHOE OCHOBaHME
Peivaru

3aX1MHbIE BUHTBI
BepxHee orpaxaeHue
HwxHee orpaxaerue

. KpacHblIii nHaukaTop

[onoBska TuckoB

Pyuka Tuckos

CTepxeHb TUCKOB

BuHT

MnacTuHa Tuckos

larika TuckoB

onoBska TuckoB

[epxatenb

BuHT

Pbiyar 6roku1poBku
CTONOPHBIA BUHT

Mosicok 52/38

Mosicok 45°

TMoroHax 45 ° ¢ 3aKpyrneHHbIM
yrnybnexvem

BHyTpeHHui yron

HapyxHbiin yron
OrpaHnuutens nosicka J1
(momonHMTENbHBIN akceccyap)

. OrpaHuunTens nosicka

(momonHMTENbHBIN akceccyap)

. lNoBopoTHoe ocHoBaHWe

OrpaHuuuTens nosicka Il
OrpaHuuuTens nosicka M
MoBopoTHOE OCHOBaHMe
Hanpasnsiowas nuxerika
Mosicok

Hanpasnsiowas nuxerika
Tucku

PacnopHbii 6rok
AntomM1HMeBBIN Npodunb
PacnopHbiit 6rok
BbipesxsTe nasbl nessuem
BepxHee orpaxaeHue
BepTukanbHble TUCKU
O6pabatbiBaemas aetanb
Mnatcopma

CTONOpHbIiA WTUET
TpeyronbHas nuHelka
BuHT

Ykasatenb

. Wikana yrna pesku

Ykasartenb

Peivar

MnacTuHa NuHenkK yrna ckoca
BonT perynuposku yrna 0 °
Pbivar



66-3. Pblyar ¢ npegoxpaHnTensHom 69-1. Ykaszatenb

3alLenkon

69-2. MnacTtuHa co LWkanoi

71-1.
72-1.

BepTukanbHble TUCKU
OTBepTka

67-1. TpeyronbHas nuHelka 69-3. BonT perynupoBky yrna ckoca 72-2. BuHT (TonbKO OfjHa feTanb)
67-2. MunbHoe nessue BneBo Ha 45° 72-3. JInH3a na3epHoi namnbl
67-3. BepxHss noBepxHOCTb 69-4. BonT perynupoBky yrna ckoca 73-1. JInn3a nasepHoi namnbl

NOBOPOTHOrO cTONa
MnacTtuHa nuHeku yrna ckoca
Ykasatenb

68-1.
68-2.

Bnpaso Ha 45°
70-1. ObpabatbiBaemas getanb
70-2. NazepHas nuHWS

74-1.
75-1.
75-2.

OrpaHuuuTenbHas MeTka
OTBepTka
Konnayok fepxatens weTku

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopensb

[AvameTp nonoTtHa

TonwwmHa Hoxa

[nameTp otBepcTUs

Makc. yron pesku

Makc. yron ckoca

Makc. pa3mepb! pacnunusaemoit getanu(B x L)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

305 mm

1,6 MM - 2,4 MM

EBponeiickue cTpaHbl: 30 MM, ocTanbHble cTpaHbl: 25,4 MM
Bneso 52° , Bnpaeo 60°

Bneso u BnpaBo 45°

Yron pesku

Yron ckoca

45°(BneBo) 0° 45°(BnpaBo)

59 MM*382 MM
69 MMx363 Mm

87 Mmx382 Mm
102 MmMx363 MM

44 mmx382 Mm
54 MM%363 MM

TonwuHa AepeBsHHOI HaKNaaKu Ha orf 35 mm 78 MmM%x290 MM 115 Mmx300 mm 61 MM%x290 MM
HanpaensioLLelt ANS YBENUYEHNS BbICOTbI Pe3aHis 60 MM — 120 MM*250 MM _

45°(Bneso 1 BNpaeo) 59 MM*x268 MM 87 MmM%268 mm 44 Mmx268 Mm

69 MMx255 Mm 102 Mmx255 Mm 54 Mm%255 mm
TonwuHa AepeBsHHON Haknaakv Ha orf 30 Mm — 115 MmMx202 mm —
HanpaensioLLelt ANS YBENUYEHNS BbICOTbI Pe3aHis 45 mm — 120 MMX172 MM _
52°(BneBo v BNpaBo) — 87 Mm%x233 mm —
— 102 Mmx220 Mm —
TonwuHa AepeBsHHON Haknaakv Ha orf 25 Mm — 115 MM%178 Mm —
HanpaensioLLelt ANS YBENUYEHNS BbICOTbI Pe3aHis 35 Mm — 120 MM%155 MM _
60°(BnpaBso) — 87 Mm%x185 mm —
— 102 MmMx178 Mm —
TonwuHa AepeBsHHON Haknaaky Ha orf 25 Mm — 115 Mmx140 mm —
HanpaensioLLelt ANS YBENUYEHNS BbICOTbI Pe3aHis 35 Mm — 120 MM%122 MM _

CneunanbHble Makc. pa3Mepel pacnunmBaeMon getanv

Mosicok 45 °
203 mm
(C NpUMEHEHNEM OrpaHNyUTENs nosicka)
OcHoBaHue (H)
165 mm

(C NpUMeHeHeM ropu3oHTarbHbIX TUCKOB)

CneuvanbHas MakcuMarnbsHas LMpUHa pesaHuns
(¢ ncnons3osaHnem nnaTopMbl TONLMHOR 38 MM (1-1/2"))

Yron ckoca Yron pesku Makc. pesaHne
0° 0° 416 mm
45° (BNeBo 1 BNpaeo) 292 mm

Mpoueaypy pesaHus cm. B pasaene SKCMNNYATALUA.
Uucno o6opoTos Ge3 Harpy3ku (MuH ™)

Tun nasepa (Toneko ans LS1216L,LS1216FL)
Pa3ameps! (4 x L x B)
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3200
KpacHbiii nasep 650 Hwm, <<1,6 BT (nasep knacca 2M)
806 Mm x 640 MM x 721 Mm




Bec HeTTO
[lns Bcex CTpaH, 3a UCKMIoYEHEM EBPONENCKIX CTpaH

[ina eBponenckux ctpaH

Knacc 6esonacHocTn

« Bnarogaps Hallevi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEl NporpamMme UCCnefoBaHwii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbiTb N3MeHeHb! Ge3 NpeaBapUTENLHOTO YBEAOMIEHUS.

. rlpVIMB‘-laHVIe: TexHuuyeckve XapakTepucTUKU MOryT pasnu4aTtbCsa B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCcTBUM C Npoueaypoit EPTA 1/2003

END210-8

CumBonbl

Hwuxe npueegeHbl  CUMBOIbI, ncnonb3yemble Ons
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. I'Iepe,q ncnonb3oBaHNeEM
y6eﬂV|Ter, YTO Bbl MOHMMAaETE NX 3Ha4YeHune.

@ MpounTaiite PYKOBOACTBO

nonb3oBaTtens.

JBOVHAA 130NAUMA
Clead) ®

Ons  npepoTBpalleHuss TpaBM  OT
pasneTalLLUMXCsl  OCKOMKOB  Mocre
pacnunuBaHus AepXuTe ronoBKy Numbl
OMyLLEHHON BHU3 A0 Tex Mop, mnoka
MOMOTHO HE OCTAHOBUTCS MOSTHOCTbIO.

o= e

Mpu BBINONHEHWM CKOMb3SILLEro pacnuna,
CHavana nonHOCTbIO BbITSHUTE KapeTKy 1
HaXMUTE  PYKYKYy, 3aTeM NOABWHbLTE
KapeTKy K HanpaBnsioLen NIMHenke.

He pacnonarante pykun vnu nanbubl
pSAOM C Ne3BueM.

3anpeLyaeTcsi CMOTPETb Ha NasepHbIn
nyy. [psmMoe nasepHoe u3nyyeHue
MOXET NOBPEAUTb 3peHME.

Tonbko ans ctpaH EC
He YTUNU3NpywiTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT
6biTOBBIMU OTXOAAMMU!

B pamkax cobniogenusi EBponeiickoin
OupekTnBbl no yTUnu3aumm
3NEKTPUYECKOro " 3IEKTPOHHOTO
obopynoBaHusi M €e TMpUMeHeHus B
COOTBETCTBUM c HaLWoHanbHbIM
3aKoHOLATENbCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
cBOeit CnyX6bl JOMKHO YTUIN3MPOBATLCA

O
A

)i¢

[aHHbIN
BMecCTe c

OTAENbHO UM nNepefaBaTbCs  Ans  €ro
yTunu3aumum Ha npeanpusTue,
COOTBETCTBYlOLLIEE NpUMEHSIEMbBIM

npasuiaMm oxpaHbl OKpYxatoLLen cpeabl.
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LS1216...26,3 kr

LS1216L/LS1216F ...26,4 kr

LS1216FL ...26,5 kr

LS1216...26,5 kr

LS1216L/LS1216F ...26,6 kr

LS1216FL ...26,7 kr

B
ENE006-1

HasHaueHune

[aHHbI  MHCTPYMEHT npefHasHavyeH [Ans  TOuHbIX

NpsMbIX W YIMOBLIX MPOMUMOB B ApeBecuHe. [pu
MCMNOMb30BaHUN  COOTBETCTBYIOLMX MUSbHBIX  AWUCKOB

BO3MOXHO nuneHne antoMnHuA.
ENF002-2

MutaHue

MopkniovanTe AdaHHbIA WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
NCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHve KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspKeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHon Tabnuuke. IHCTpyMEHT npeaHasHayveH ans
paboTbl OT NCTOYHUKA OAHOMA3HOTO NePEMEHHOrO ToKa.
OHM UMeIoT [ABOWHYIO MW3OMALUMIO U MO3TOMY MOXKET

NOAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemreHus.
ENG905-1

LWym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOMO 3BYKOBOMO AABIIEHUS!
(A), namepeHHbIN B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 3BykoBoro gaenexus (La): 91 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOIN MOLLHOCTY (Lwa): 100 ab (A)
MorpeLurocTs (K): 3 AB (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl cryxa

ENG900-1
Bu6pauusa

CyMMapHoe 3HauveHune BMOpauuu (CymMmMa BEKTOPOB MO
TpeM  ocaAM)  onpedensieTcs  No  CleaylowuM

napametpam EN61029:

PacnpocTpaHerue BuBpaLmm (an): 2,5 M/c? unu mexee
MorpetwrocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBrieHHoe 3HaueHue pacnpocTpaHeHus
BMOpaLMM  U3MEPEHO B COOTBETCTBAWM  CO

CTaHAapTHOW METOAMKON UCMbITaHWA U MOXET 6biTb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHUS MHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaUMM MOXHO TaKke WCMnonb3oBaTb Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3ENCTBHS.



/ANPEQYNPEXOEHME:

- PacnpoctpaHeHue BuGpauum BO Bpems
hakTryeckoro MCMNONb30BaHWS
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTMYaThCsl  OT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBMCMMOCTM crnocoba
NPUMEHEHNSI UHCTPYMEHTA.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl Ge3onacHoCTW
ANsi 3alMTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHuE).

ENH003-15
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC

Makita 3asBnsieT, 4YTO cCneayolee YCTPONCTBO
(ycTpoiicTBa):

O6o3HayeHne ycTpocTBa:

TopLoBOYHAsA NUMa KOHCOMbLHOrO TUNa

Mopaenb/Tun: LS1216, LS1216L, LS1216F, LS1216FL
CooTBeTCTBYeT (-10T) cneayowmm aupektueam EC:

2006/42/EC
MN3roToBneHbl B COOTBETCTBUAM CO  CrieayloLwnm
CTaHAapTOM UMW HOPMATUBHBLIMU JOKYMEHTaMMU:
EN61029

TexHuyecknn ann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30. 6. 2014

HAcycn dykana (Yasushi Fukaya)

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHgaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHoCcTU Ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
WHCTPYKUMAMM UM PpEKOMEHAALMSAMA MO TexXHuKe
6e3onacHocTW.  HeBbINOMHeHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauusIMM Ansl  AanbHeuwwero
MCMONb30BaHMA.
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ENB034-10

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCMNYATAUNU
TOPLIOBOYHOW NUNbI

1.  [OepxuTe pyKn Ha pacCTOSIHUM OT JIMHUM pe3a
nunbl. WU3beramte KOHTakTa C 1NOObIM,
BpaLjalowmnmMca no uHepuum, auckom. OH Bce
elle MOXeT NPUYMHUTL Cepbe3Hble TPaBMbl.
Mepen Havyanom paboTbl  TwaTtenbHO
npoBepbTe NUMbHBLIA AWCK Ha npeaMeT
TpewmuH u aecdopmaumii.

HemeaneHHo 3ameHuTe NoBpexAeHHbIe AUCKM.
B cnyyae n3Hoca 3ameHuTe NNaHKy AN NPONunoB.
Ucnonb3yiiTe  TONMbKO NWUNbHbIE  AUCKM,
pekoMeHAOBaHHbIe npoussoauTenemM 7]
oTBevatowme ctaHaapty EN847-1.

He wucnonb3yiWTe UMpPKynsipHble NUnbI,
W3roToBrieHHble U3 GbICTpopexyLLein cTanu.
Ucnonb3yiiTe 3alUTHbIE OYKM.
WUcnonb3yinte cpeactBa  3alWmThbl
YTOGbl CHU3UTBL PUCK NOTEpU crnyxa.
HapeBaiiTe  3awuTHble  nepyaTku npun
obpalieHMM ¢ AuckamM Ans  nunbl  (No
BO3MOXHOCTU AUCKU crieAyeT nepeHocUTb B
yexrie) M 3arotoBKamm.

Mpu nuneHun noacoeAuHsINTe K YrMoBbIM
nunam ycTpoucTeo cbopa nbinu.

BbiGupaniTe nunbHbie AUCKU B COOTBETCTBUM
C pacnunuBaeMbIM MaTepuanom.

Wcnonb3yitTe nuny Tonbko ANs pe3ku APeBeCHHbI,
anOMUHUA UNK NoAO6HbLIX MaTepuanos.

Mpexae 4Y4eM MNepeHOCUTb  MHCTPYMEHT,
obsi3aTenbHO 3adpMKCUMpynUTe BCe NOABUXKHbIE
yactu. He nopgHumainiTe M He nepeHocute
WHCTPYMEHT, B3AIBLUMCb 3a OrpaxaeHue.

He akcnnyaTtupyite nuny 6e3 ycTaHOBMEHHbIX
orpaxpaeHun. MNepen KaXabIiMm
ucnonb3oBaHWEeM MpoBepbTe  orpaxaeHus
nonotHa. He akcnnyatupyite nuny, ecnu
orpaxpeHue MONoTHa He nepemelLaeTcs
CBOGOAHO M MrHOBEHHO He 3aKpblBaeTcsl.
Hukoraa He cdmkcupyite n He npuBsi3biBanTe
orpaxpaeHue B OTKPLITOM MOMOXEHUU.
Y6upante ¢ nona Mycop, Hanpumep ONMUIIKU U
obpesku.

Ucnonb3yiiTe TONMbKO NWUNbHbIE  AUCKM,
MapKupoBKa MaKcumanbHou CKOpPOCTHU
KOTOpbIX paBHAa WNW Bbllle MaKCUMarbHOMN
CKOpOCTM 6e3 Harpy3ku, YKasaHHON Ha
VHCTPYMeHTe.

Ecn¥ WHCTPYMEHT OcCHalleH na3epoM unu
CBeTOANOAOM, He YCTaHaBnuBaWTe nasep unu
cBeTtoauoa ppyroro Ttuna. OGpatutecb Ans
BbINOMHEHUS]  PEMOHTa B  aBTOPW3OBAHHbIV
CEPBUCHbIN LIEHTP.

cnyxa,
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32.

3anpeujaetca ynanatb ob6pesku unu apyrue
YacTu obpabaTbiBaemoW AeTanu U3 obnactu
pe3aHusi, ecnM WHCTPYMEHT pabotaeT C
He3aWMULEHHbIM MUMbHLIM AUCKOM.

He BbInonHsAWTe Kakux-nubo AeWCTBUN OJHUMMU

pykamu. [lpu npoBegeHun BCex TUMOB  paboTt
obpabaTbiBaeMylo  AeTanb  HeobGXoAMMO  MPOYHO
3aKpenuTb K MOBOPOTHOMY  OCHOBaHWIO U

HanpaenstLLen NHelike ¢ NOMOLLb0 TUCKOB. Hukorga
He AepxwuTe obpabaTbiBaeMyto feTanb pykamu.
Mepea KaxabiM  paspe3oMm npoBepsinTe
YCTOMYMBOCTb UHCTPYMEHTA.

Mpu Heo6xoAMMOCTU 3aKpenuTe MHCTPYMEHT
Ha BepcTake.

YcrtaHaBnuBanTe noa ANVHHbIE
obpabaTbiBaemMbie AeTanu COOTBETCTBYHOLME
AOMOMHUTENbHbIE OMOPbI.

3anpeujaeTcs paspesaTb HaCTOmNbKO
ManeHbkue pJeTanu, 4YTO WUX pa3Mepbl He
NO3BONSAT HafleXXHO 3aKPenuTb MX B TUCKaX.
HenpaBunbHo 3axartasi Aetanb MOXET CcTaTb
NPUYMHOW OTAAYU U TSHKENbIX TPABM.

Hukorga He nbiTalTecb [OTAHYTbCA A0
Kakoro-nu6o npeameTra psAOM C  AUCKOM
nunbl.

MNepen nepemetleHuem petanu unm
n3MeHeHuem HacTpoek BbIKNIOYUTE
MHCTPYMEHT M [OXAWUTECb  OCTaHOBKM

AVCKOBOW NUNbI.

Mepen 3ameHol Aucka unu obcnyxvBaHUeM
MHCTPYMEHTa BbIKMOYaiTeé UHCTPYMEHTB U3
ceTu.

CTonopHbIN wtundrT, Gnokupyrownn
WNUHAENbHYIO rornoeky, npeAHasHayeH
TONbKO Ans NePeHOCKU U XpaHeHusi, a He AN
KaKu3-nnbo onepauunin pesku.

He nonb3ymnrechb WHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  NerkO  BOCMIIaMEHSIIOLMXCS
XKuaKkocTen wnu rasos. Pa6ota
3MeKTPOUHCTPyMeHTa B6nM3an roproUmx

KUOKOCTEA WU ra3oB MOXET CTaTb MPUHMHON
B3pbIBa W Noxapa.

Ucnonb3yiTe TONMbKO CbnaHubl, YyKa3aHHble
ANA AaHHOro UHCTPYMEeHTa.

Cnegute 3a TeM, 4TOGbl He mMoOBpeAUTb
WwnuHAenb, dnaHubl (0COGEHHO MOHTaXHYH
noBepxHOCTb) unu 6ont. MoBpexaeHue 3ITUX
[eTanei MoXeT NPUBECTU K NONOMKe Ne3Busl.
Y6enutecb B NpPOYHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOIO OCHOBaHus ] B ero
HenoABWXHOCTU BO BPeMs BbIMONMHEHUs paGoT.
Ona o6GecneyeHnsa Bawewn Ge3onacHOCTU
nepea BbINOMHEHWEM paboT yaanuTe Lienku,
HeGonbluMe AeTann M T. N. C NOBEPXHOCTU
crona.

UsberanTe nonagaHuMs nNoOnoTHa Ha reo3gu.
Mepen BbinonHeHuMem paboT ocmoTpuTe
[eTanb U yaanuTe u3 Hee Bce rBo3au.
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34.
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37.

38.

39.

40.

41.

42.

43
44.

MNepen BKIlOYEHMEM BbIKNIOYarTens,
y6eautecb B TOM, 4YTO GnokupoBka Bana
cTaHa.

CnepuTte 3a TeM, YToGbl Ne3Bue He Kacanpcb
NOBOPOTHOTO OCHOBaHUSi B CaMOM HWXHEM
NonoXeHUU.
Kpenko pepxute pyuky. MNomHuTe, utOo BO
BpeMsi 3anycka M OCTaHOBKM Nuna HeMHoro
ABUXKETCA BBEPX UMK BHU3.
MNepen BKIOYEHMEM BbIKNoYaTens
y6eautecb B TOM, 4TO ne3Bue He Kacaetcs
o6pabaTbiBaemou getanu.
Mepea wcnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa Ha
peanbHOM peTanu  AanTe  MHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6oratb BxonocTyto. Yoeautecb
B OTCYTCTBUM BUOGpauum wunu GueHus,
KOTOpble  MOryT CBuAeTeNnbLCTBOBaTb O
HenpaBUNbLHOW YyCTaHOBKe WnM Auc6anaHce
Ancka.
Mepen Hayanom pesku AOXKAUTECHb, NOKa AUCK
He HaGepeT NorHy CKOPOCTb.
HemeaneHHo npekpaTtute paboTty, ecnu Bbl
3aMeTUNM Kakne-nubo OTKNOHEHUs.
He nbiTaiitecb 3a6nokupoBaTb KypKOBbIA
BbIKIOYaTenb BO BKNKOYEHHOM MOJNOXEHUMN.
ByAbTe NOCTOSIHHO OCTOPOXHbLIMU, OCOBGEHHO
npm BbINOMHEHUU NOBTOPAIOLMNXCH,
MOHOTOHHbIX AeWcTBUWA. He noaBepravTechb
owmnb6o4YHOMY 4yBCTBY 6e3onacHocTy.
MonoTtHa He NpoLyaloT OWUGOK.
Bcerga ucnonb3yinte NPUHAANEXHOCTH,
peKkoMeHAOBaHHbIE B AaHHOM pyKOBOACTBe.
WUcnonb3oBaHue HECOOTBETCTBYIOLUX
NpUHaaneXxHocTen, TakuMX Kak, Hanpumep,
abpasuBHble KpyrM, MOXeT nNpuBecTM K
TpaBme.
ByAbTe 0CTOPOXHbI NPU BLINOMTHEHMU NA30B.
HekoTopble BuAbl Nblnv, BO3HWUKaloLWen npu
nuneHuu, copepxaT XMMUYECKMe BellecTBa,
KOTopble MOryT Bbi3BaTb paK, BPOXAEHHble
pedekTbl  UNU  okasaTb  oTpuuaTeribHoe
BO3AeWACTBUE Ha PenpoAyKTUBHbIE (YHKLUKN
opraHusma. Hwxe npuBeAeHbl npuMepsl
HEKOTOPbIX TaKMX XMMUYECKUX BELLEeCTB:
. CBMHeL W3 MaTepuvanoB, OKpalleHHbIX
KpackaMy Ha OCHOBe CBUHLA W,
+  MbIlbAK U  XpOM U3
obpaboTaHHOW ApeBeCUHbI.
Puck Baulemy 340pOBbl0 OT BO3AENCTBUSA
OaHHbIX BelecTB 3aBUMCUT OT  4acToThbl
BbINOSIHEHUA TakoW pabGoTbl. [Onsa CHWXeHus
BO3AEWCTBUA TaKUX XMMUYECKUX BeLlecTB Ha
Ball opraHu3M: pa6otailTe B  XOpoLLO
NpoBeTPUBaEMOM MecTe C COOTBETCTBYHOLUMU
cpeacTBamu o6ecneyeHuUsi 6e3onacHoCTH, Kak,
Hanpumep, nbinesawmTHLIMU Mackamm,
KoTopble MoryT 3afepxuBaThb
MUKpOCKOMNMYecKne YacTuubl.

XUMUYECKHU



45. Ons CHWXeHUs Wyma Npu NUreHun Auckosast
nuna Bceraa [omkHa 6bITb OCTPOW M YACTOM.

Onepatop nmeet COOTBETCTBYHOLLYIO
noAroToBKY ANS UCMONb30BaHUA, HAaCTPOWKMN

U 3KcnnyaTauum cTaHka.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

46.

AI’IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCNnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBanNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN
6e3onacHocTn npu o6palyeHnn c 3TUM
yctpoiictBom. HEMPABUIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE
WHCTPYMEeHTa UNnu HecoGniofeHne npaBun TeXHWUKN
6e30MacHOCTH, yKa3aHHbIX B AJaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXeT NPMBECTU K TAXKenoun TpaBme.

YCTAHOBKA
YcTtaHoBKa Ha BepcTak

Puc.1

Mpn oTrpyske C 3aBoAa pyvka UHCTpyMeHTa
uKcHpyeTcs B OMyLLEHHOM MOMOXEHWN NpU MOMOLLU
cTonopHoro wTtudTa. M3Bnekute CTOMOPHbIA LITUAT,
AN Yero  crierka  HaXMUTe Ha  PYKOATKY U
OOHOBPEMEHHO BbITSIHUTE CTOMOPHbIN LUTUT.

ANPERYNPEXAEHME:

Y6eauTechb, 4TO MHCTPYMEHT He NepemelyaeTcs
Ha oOnopHoM noBepxHocTU. [lepemelleHne
CTaHKa YrroBOi pesku Ha OMOPHOW MOBEPXHOCTU
BO BpEeMs pe3ku MOXET MpuBecTn K mnoTepe

KOHTPONSA Hag WHCTPYMEHTOM U MOMyYeHuo
TSXKENOWN TPaBMbl.

Puc.2

[aHHbIA ~ WHCTPYMEHT  HeobxoauMo  MpUKPYTUTH

YyeTblpbMs  GonTamMM K POBHOM U yCTOMYMBOM

NOBEPXHOCTW, WCMONb3ys OTBEpcTUs Ans GonToB B
OCHOBaHWM UHCTPYMEHTa. JTO MOMOXET NPeaoTBpaTUTbL
ONPOKUALIBAHNE Y BO3MOXHBIE TPaBMbI.
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OMNMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- DNepep  perynupoBKOW WUNU  nNpoBepKown
dyHKLUMN WHCTPYMeHTa obsAsaTtenbHo

y6eautecb, YTO OH BbIKMIOYEH U €ro BUIIKa
BblHyTa W3 po3eTkn. HecobniogeHne atoro
TpeboBaHWUs MOXET CTaTb MNPUYMHOW TsHKENnow
TpaBMbl n3-3a cnyyaiHoro BKIMIOYEHUS
MHCTPYMEHTa.

Koxyx aucka

Puc.3

[Mpn onyckaHuy pyykn OrpaxaeHue pexyLiero aucka
nogHMmMmaeTcqa aBTOMaTU4eCKAU. Mo 3aBEepPLUEHNIO PE3KN U
MOAHATUIO PYYKU HUXKHEE orpadkaeHue pexyLlero amcka
BO3BpALLAETCS B CXOAHOE MOMOXKEHME.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- 3anpewaetcs nomartb unmn CHUMAaTb
orpaxpeHve pexyllero Aucka WNu npyXuHy,
coeiVHEeHHYlo ¢ orpaxaeHuem. OTKPbITbIA ANCK
B Crny4yae TMOSIOMK/ OrpaXaeHWss MOXeT cTaTb
NPUYKUHON TSHKENbIX TPaBM BO BpeMsi paboTbl.

Ona obecneyeHnss nuyHoM GesonacHocTu Bcerga

nopaepxvBanTe  orpaxaeHue  OUCKOBOW  Munbl B

pabovem coctosHuM. HemeaneHHo ycTpaHute ntobbie

HapylweHus B pabote AuckoBoW nunbl. [poBepbTe

BO3BpaT OrpaxAeHWs Ha MecTO Mo BO3AENCTBUEM

NPYXWHbI.

ANPEOYNPEXOEHME:

- 3anpelwaeTtcs NoOMb30BaTbCSA WMHCTPYMEHTOM,
ecnu  orpaxgeHue AWCKa WUNM  NPYXUHa
noBpeXaeHbl, HEUCNpPaBHbl WU  CHSATbI.

Okcnnyataums WHCTPYMEHTa C MOBPEXOEHHbBIM,

HeWCNpPaBHbIM UMW CHSATBIM OrpaXdeHUeM MOXeT

NPUBECTM B TSHXKENOW TpaBMe.
Mpwn 3arpsAsHeHUM NPO3payHOro OrpaxxaeHust AUCKOBOW
nunbl  WNW  HanmWNaHWM Ha Hero CTPYXKM, Korga
ouckoBylo  nuny  w/mnu  obpabatbiBaemylo  aeTanb
6onbliue He BUAHO, OTKIOYMUTE NUMNY OT CETU NUTaHUS U
TIWATENbHO OYUCTUTE OrPaXkKAeHWEe BNAKHOW TPAMKOW.
[Onsa  O4MCTKM  NNacTUKOBOrO  OrpaxaeHust  He
ncnonb3aynTe pacTBOPUTENM UNK Kakue Obl TO HY Bbino
ouncTUTENN Ha ocHoBe HedTU. OHW MOryT MOBPEAUTH
orpaxpgeHue.
Ecnu orpaxgeHue pucka 3arpsi3HeHo U Tpebyet
OYUCTKU, BBINOMHUTE CrieaytoLlee:
BbIKMOYMB MHCTPYMEHT U OTCOEAMHMB €ro OT PO3ETKU,
npunaraeMbIM Krnto4oM ocnabbre LuecTurpaHHbii 6ont
KpenneHus LeHTpanbHon KPbILLIK. Ocnabbre
LIeCTUrpaHHbI GONT, MOBEpPHYB €ro MpoTMB 4acoBON
CTPEnKK, ¥ NOOHUMUTE OrpaxaeHue AUCKOBOW NWMbl U
LieHTparnbHYH KPbILLKY.



Puc.4

Takoe nOMNOXeHWe OrpaxaeHuss OMCKOBOW  Munbl
obecrneynmBaeT  BO3MOXHOCTb ~ €r0  MONHOM 7
apdpekTnBHOM oumcTkU. [locne YMCTKM  BbINOMHUTE
onepauuv B obpaTHOM nopsigke U 3aTtsHuTe GonTt. He
CHUMaNTE NpPYXUHY, YOEPXUBAIOLLY0 OrpaxaeHune
avckoBon nunbl. [py NOBPEXAEHWN OrpaxaeHus co
BPEMEHEM WNW NOA BO3AEUCTBMEM YNLTPacdMONETOBbIX
nyyen CBSXKMTECb C CEPBUCHbIM LIEHTPOM KOMMaHUn
Makita, 4TO06bI nNONYy4YMTb HOBOE oOrpaxaeHne. HE
NOMAWTE U HE CHUMAMTE OrPAXXOEHME.

PacnonoxeHue nnaHku ons nponunos
Puc.5

Puc.6

[aHHbIi  MHCTPYyMEeHT obopyaoBaH nnaHkamu  ans
nponunoB B NOBOPOTHOM OCHOBAHWMW ANt YMEHbLUEHUS
paspbiBa Ha BbIXOAHOW CTOPOHe pacnuna. MNnaHku ans

NpONUIOB  OTPErynMpoBaHbl  Ha  NPEAnpUSTUU-
M3roToBuTENE TakMM 06pPasoM, YTO MUIbHLIN OUCK He
Kacaetcs nnaHoK ans NponuIos. MNepen

MCMONb30BaHWEM MIIAaHOK AN NPOMNWUIOB OTPEerynmpymnTe
nX cnegyowmm obpasom:

Puc.7

CHavana OTKMoYMTe WMHCTPYMeHT oT ceTn. Ocnabbre
BCE BWHTbI (MO 3 C NEBOW U NpaBo CTOPOHbI) hukcaLumm
nnawek Ans pacnuna. 3aTsaHuTe BWHTbI Tak, 4TOGbI
nnawuku Ans pacnuna MoxHo 6blno nerko nepemellatb
pykoi. ToMHOCTBIO OMyCTUTE PYYKy W HaXmuTe Ha
CTOMOPHbIA  WTKMT, 4TOBbLI 3adukcupoBaTb ee B
OMyLLEHHOM TMonoXeHun. [MoBepHUTE MPOTUB YacoBOWA
CTPEnKW CTOMOPHbIN BUHT, (UKCUPYIOLLMIA  BEpPXHUE
CTOVKM W CABWHLTE Brepea pbibar  GroKMPOBKY,
YOEPXUBAIOLMIA HWKHUE MOABMKHbIE CToVKW. [Nogante
Ha ceba kapeTky nonHocTblo.  OTperynupyiTe
nonoXeHne nNnailek Ans pacnuna Tak, YTobbl OHW NULLb
conpvkacannce C GOKOBbIMM  CTOpOHaMu  3y6LoB
pexyLlero gucka. 3aTsiHuTe nepepHne BUHTbI (CUIbHO
He 3atAruBawiTte). [lonHoCTblO nogjaviTe KapeTky Mo
HanpaBneHulo K OrpaXxaeHuo  Hanpaensiowein 1
OTperynvpyiite nonoXxeHue nnailek Ans pacnuna Tak,
ytobbl OHM nWWb compukacanMcb €  BGOKOBbIMU
CTOpoHamu 3yOLOB pexyLlero ancka. 3atsHuTe 3agHue
BWHTbI (CUIbHO He 3aTsrvBanTe).

Mocne perynupoBkM nnailek Ans pacnuna oceobogute
CTOMOPHbIA  WTUPT M NOOHUMUTE pPYKOATKY. 3atem
HafleXHO 3aTsiHUTE BCE BUHTBI.

YBEOOMITEHUE:
. YctaHoBuB yron cacku, ybeautecb B
NpaBUNbLHOW  perynupoBKe nNnawek Ans

pacnuna. MpaBunbHas perynuposka nnalek ans
pacnuna nomoraeT 4OBUTLCS Haaexallen onopbl
[N 3aroTOBKU, CBOAA K MUHUMYMY BO3MOXHOCTb
ee cpblBa C KpenneHus.
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OGecneyeHne MakCMMarnbHOW
npPou3BoAUTENbLHOCTU Pe3Ku

[aHHbIA MHCTPYMEHT OTperynMpoBaH Ha 3aBofe TakuMm
obpa3omM, 4Tobbl 06ecneynTb MakCUMarbHY PEXYLLYHO
CnocoBHOCTL Ana Anckoson nunsl 305 Mm.

Mepen BbINONHeHVWEM nNOObLIX HACTPOEK OTKIYankTe
WHCTPYMEHT OT ceTu. [lpu ycTaHOBKe HOBOW AMCKOBOW
nunbl  Bcerda MNpOBEPAWTE €e  HKHee  KpaiiHee
nornoXxeHne W nNpu  HeoBXOAMMOCTU  BbINOMNHSANTE
PerynupoBku criegytoLmm o6pasom:

1. PerynnpoBoyHsbIi 6onT
2. MNoBopoTHOEe OCHOBaHWe
3. Pbivar orpaHnumtens

4. MNopwkHas Tpybka

Puc.8

Puc.9

CHavana OTKIMIYUTE MHCTPYMEHT oT ceTn. Onyctute
CTOMOPHBLIA  pblyar, 4TOObl MOMECTUTb nuUMny  Kak
nokasaHo Ha pucyHke. [MOMHOCTbIO CABUHLTE KapeTky K
OrpaxaeHuio HanpasnsioLwen n onycTuTe pyKoAaTKy A0
ynopa. Npu nomoLm TopLEBOro Kro4a noBopavnsante
perynnpoBOYyHbI 6oNT A0 Tex Nop, Noka BHELLHWUIA Kpai
pexyLLero gucka He ornycTUTCS HEMHOTO HWKe BEPXHEN
NoBEepPXHOCTN NMOBOPOTHOW 6asbl B TOYKY, rAe nepeaHss
NoBepXHOCTb orpaxaeHus HanpasnsioLen
conpuKacaeTcs C BepxHeil NOBEpPXHOCTbIO MOBOPOTHOW
6asbl.

OTKNIOYNTE WHCTPYMEHT OT CeTW, MOBEepHUTE AWCK
PYKOW, HaxXumasi Ha pyKoATKy [0 KOHUa, 4YTOObI
y6eamTbcs B TOM, Y4TO AUCK HE KacaeTCsi HUKakon u3
yactel HwkHero ocHoBaHus. [lpu HeobxogumocTwy,
crnerka oTperynupyiTte cHoBa.

Mocne HaCTPONKN obsizaTensbHO
CTOMOPHbIA  pbldar B UCXogHoe
noBopayunBasi ero NPOTVB YaCOBOW CTPENKY.

BO3BpaLLanTe
nonoxexwue,

/ANPERYNPEXAEHME:

- MNocne ycTaHOBKM HOBOW AWCKOBOW MNUMbI
BCeraa npoBepsiuTe, conpuKacaeTcs nuna unum
HeT C KaKkoW-Nnn6o YacTbIo HWKHEro OCHOBaHUA
NMpU NONMHOCTbLIO OMNYLLEHHOW py4ke. 3ageBaHue
[UCKOM OCHOBaHWA MOXET CcTaTb MPUYMHON
0oTAaun U NPUYNHEHUA TAXErbIX TPaBM.



CTONOpHbINA pblyar

Puc.10

HwkHee npefenbHoe nonoxeHwue — gucka — Nerko
perynupyeTcs C MOMOLLbIO CTOMOPHOro pblyara. [ns
perynupoBku,  MOBEpHWTE  CTOMOPHbIA  pbldar B
HanpaBneHun CTPerikM, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe.
OTperynupynTte perynnpoBOYHbIN BUHT, Tak, YToObl AMCK
ocTaHaBnuBancsa B HeobxoAWMOM MOMOXEHUU npu
MOMHOM OfMyCKaHUN PYKOSITKM.

PerynupoBka yrna pe3sku

Puc.11

HaxmuTe Ha pykosTKy Tak, 4To6bl BbICTYNbl BOLNW B
3auenneHne, 1 NOBEPHUTE ee MO YacoBOW CTpenke A0
ynopa. [MoBepHWTe NOBOPOTHOE OCHOBAaHWE, Haxumas
BHW3 CTOMOPHLIA pblyar. [locrne ycTaHOBKM pyyku B
nornoxeHne HeoGXOAMMOro Yyrra Ha YrmoBOW LKane
noBepHUTE pyKosiTKy Ha 90° NPOTMB YacOBOW CTPErkKu,
4yTOGbI 3ahMKCMPOBaTh NOBOPOTHOE OCHOBAaHWME.

AI‘IPE.E[YI'IPE)KJJEHME:

. Mocne n3meHeHns yrna pesku Bcerga ukcupymnte
NOBOPOTHOE OCHOBaHWe, MOBOpaYMBasi Pyyky Ha
90° NPOTMB YaCOBOW CTPEsKW.

YBEOOMIEHUE:

. [Tpn  noBopoTe  MOBOPOTHOTO  OCHOBaHMS,

06s13aTenbHO NOMHOCTLIO NOAHUMUTE PYKOSTKY.

PerynupoBka yrna ckoca
Puc.12

Puc.13

[na HacTpolku yrnma ckoca KpOMKM ocrnabbre pblyar,
PacrnonoXeHHbIn Ha 3afgHe’ 4acTu  MHCTPYMeHTa,
NnoBepHYB €ro NpoTMB 4acoBoW cTpenku. CpABuHbTE
dukcaTop Bnepea A0 ynopa Kak nokasaHo Ha pUCYHKe,
OHOBPEMEHHO NoAAepXWBast TOMOBKY MNUMbl, YTOObI
ocnabuTb AaBneHve Ha CTOMOPHBIN WTUT.

HaknoHss kapetky Bnpaso, ocnabsre pbidar 1 HEMHOTO
HaKMoHUTEe KapeTKy BIIEBO, 3aTEM HaKMUTE KHOMKY
pa3bnoKNPOBKK. YAEpXUBasi KHOMKY pasbrnokMpoBKu
HaXKaToW, HAaKMOHUTE KapeTKy BMpaBo.

Puc.14

HaknoHsavTe pexywui OuCK [0 Tex nop, noka
yKasatenb He MokaxeT HeobXoAMMbIA Yron Ha Likane
pacnuna nog yrnomM. 3aTeM 3aTsiHUTE pblyar, NOBEpHYB
ero C ycunMeM MO YacoBOW CTpenke, 4YTOGbI
3auKcMpoBaTh KPOHLUTENH.

Ecnn notaHyTb pblbar ¢ 3alenkon Kk nepegHen vactu
NUIbl, HOX MOXHO 3a6rnokMpoBaTb C MOMOLLIO YNOPOB-
orpaHuyuTenen B NpaBoOM W EBOM MOMOXEHUN MoA
yrnom 22,5° n 33,9° k NOBEPXHOCTN OCHOBaHWUS.

Koraa dukcatop caBuHYT K 3agHel 4acTu Munbl Kak
nokasaHO Ha PUCYHKe, HOX MOXeT BbiTb 3achmKcMpoBaH
Ha enaemblin yron B npegenax ykasaHHOro AvanasoHa
yrnos dacku.
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AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- [Tocne wu3veHewnss yrma  ckoca, Bceraa
3aKpennanTe KPOHLITEWH, 3aTarMBas pbl4ar no
4acoBOW CTperke.

YBEAOMIIEHUE:

- MNpu HaknoHe  pgucka  NUAbl  MOMHOCTBIO
nogHUManTe pyuKy.

- MNpu wn3meHeHnn yrmoB ckoca, obsizaTensHO
yCTaHaBnuBaiTe MnaHkM [Ans  Nponurios B
Hagnexaiiee MOMOXEHWe COrmacHo —pasgeny

"PacnonoxeHve nnaHkv ans nponunos”.
PerynupoBka NnogBWXHOIO 3amMKa

Puc.15

Y106blI 3adMKCMPOBaTb HWXKHIOW MOABWKHYIO CTOMKY,
NOTSIHUTE pblyar GrIOKMPOBKU K NepefHen YacTu Nunbl.
YT06blI 3admKCMpPOBaTb BEPXHIOID MOABMXKHYKO CTOMKY,
noBepHUTE BNOKMPOBOYHBIN BUHT MO YaCOBOW CTPEriKe.
[encTBUe NepeksoYeHus

[Ana eBponencKuUx cTpaH

Puc.16
[Ans npegoTtepalleHns HenpegHamepeHHOro BKIOYeHUs
TPUrrepHoro nepekxn4varens nMmeetca KHOMKa

pas6rnoknpoBku. [ns 3amnycka WHCTPYMEHTa, HaxmuTe
Ha pblyar BMeBO, HAXMWTE KHOMKY Pa3broKVPOBKU W
HaXMWUTe  TPUITEpPHbIA  nepekntodatens.  OTnycTute
TPUITEPHbIN NEPEeKIoYaTenb Ans OCTaHOBKM.

ANPEAYNPEXOEHVE:

- TNepen BknioYeHMEM WHCTPyMeHTa B ceTb
obsA3aTenbHO y6eauTeCb, YTO €ro KypKOBbIW
BblKMoYaTenb  HopManbHo  pa6otaeT M
Bo3Bpawjaetca B nonoxeHnue "OFF" (BbIKN)
npu ornyckaHun. He paBute cunbHO Ha
KYPKOBbIA BbIKNio4yaTenb, ecnv He Obina
HaxaTa KHomka pa36nokupoBku. ITO MoxeT

npuBecTn K nonomke BbIKIOYaTens.
Okcnnyataumsi MHCTPYMEHTa C  HeucrnpaBHbIM
BblkMtoyaTenieM MOXeT MNpuWBECTM K notepe
KOHTPONA Hag WHCTPYMEHTOM U1 MOMyYeHuo
TSXKENON TpaBMbl.
B KYPKOBOM nepeknioyartene npeaycMoTpeHo
oTBEPCTME MOA  AYXKY HaBeCcHOro 3amka Ans

GNOKNPOBKM MHCTPYMEHTA.
[ns Bcex CTpaH, 3a UCKIMIOYEeHMEM eBPONenCcKuxX
cTpaH

Puc.17
[na npenoTBpaLleHnst HenpeaHamMepeHHOTO BKITIOYEHNS!
TPUITEPHOTO ~ MEpeknoyaTens  MMeeTcs  KHormka

pasbrokupoBku. [ns 3anycka MHCTPyMEHTa, HaxmuTte
Ha KHOMKY pas3brnoKMpOBKM W 3aTeM HaXMUTe Ha
TPUITEpHbIA Nepeknioyatens. OTnycTUTe TPUMTepHbIit
nepeknoyaTtenb AN OCTaHOBKY.



AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Mepea BknioYeHMEM WHCTPyMeHTa B CeTb
obsizaTenbHO y6eauTecb, YTO €ro KypKOBbIW
BbIKNoYaTeNnb  HOpManbHO  paGotaeT M
Bo3Bpaujaetca B nonoxeHue "OFF" (BbIKI) npn
ornyckaHun. He pgaBuTe CUNbHO Ha KypKOBbIW
BblKMNlo4yaTenb, ecnM He Gblna HaxaTa KHomka
pPa3GrnoKMpoBKU. ATO MOXKET MPUBECTM K MONOMKe
BblKNtovyaTens. OKcnnyatauusi MHCTPyMeHTa C
HEWUCNpPaBHbLIM BbIKIIOYaTENEM MOXET MPUBECTU K
noTepe KOHTPONS Haf WHCTPYMEHTOM W MOMNyyYeHuio
TSOKENOW TpaBMbl.

B KypKOBOM nepeknoyarene

OTBEPCTVME MOA  AYXKY  HaBECHOro

BrnOKMPOBKM MHCTPYMEHTA.

NpesycMoTpeHo
3amka ans

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. He ucnonb3yite 3amMoKk C AyXKOW UMW TPOCOM
meHee 6,35 MM aunametpom. [yxka wunu Tpoc
MEHbLUEr0  pa3mepa  MOXeT He  MOMHOCTbIo
3achMKCMpoBaTb  WHCTPYMEHT B BbIKMIOYEHHOM
NONOXEHUW, YTO MOXET CTaTb MPUYMHON CryyaiHOro
BKITIOYEHUS Y MPUYUHEHNS TSHKENOI TPaBMbI.

- 3AMNPELLAETCA 3KcnnyaTupoBaTb
WHCTPYMEHT C HeuCnpaBHbIM  KYPKOBbIM
BbIKNtoYaTeneM. VIHCTpPyMEHT C HeucnpaBHbIM
KypkoBbIM BblkniodaTenem KPAMHE O[MACEH,
nepes  AanbHedWMM  UCMONb3oBaHWEM  ero
HeobxoguMMO OTpeMOHTMpoBaTb. B  npoTuBHOM
cny4ae MOXHO MOMYYnTb TSHKENYIO TPaBMYy.

. B uensx 6e30nmacHOCTM WHCTPYMEHT OCHaLLEeH
KHOMKOW Onok1poBKM, KoTopasi npenoTBpallaeTt
cnyyaiiHoe BKNtoYeHne MHCTPyMEHTa.
SAMNPEWAETCA nonb3oBaTbCs  MHCTPYMEHTOM,
ecnn OH BKIIOYAETCSt MpU HaXaTuM KypKOBOrO
Bblkntoyatens 6e3 HaxaTusi KHOMKW GroKMpOBKY.
TpebytolwiniA  pemMoOHTa  WHCTPYMEHT  MOXeT
CnyyaiHO BKIIOYUTBCA W MPUYUHUTBL  TSDKENYIo
TpaBmy. BepHuTE MHCTPYMEHT B CEPBUCHbIN LIEHTP
Makita pgns  Hapnexawero pemoHTa O
NPOLOIMKEHNS ero aKcryaTauum.

. SBAMPEWAETCA Hapywatb paboTy  KHOMKM
GrNOKMPOBKKM, 3aKnenB ee CKOTYEM, UMK ApYrUMU
cnocobamn. Beblknioyatens ¢ HepaboTaiolen
KHOMKON BnOKMPOBKM MOXET CTaTb MPUYMHON
CNy4ariHOrO BKIMIOYEHUSI U MPULUHEHUST TSHKENON
TpaBMbl.

BknroyeHune namn
Tonbko ansa mopenen LS1216F n LS1216FL

Puc.18
AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. D.aHHaFI namna He aBndeTca BO,D,OHeI'IpOHI/ILlaeMOI?I.

He npombiBanTe namny B BOAE U He NOMb3yNTeCh
el BO BpemMs [OOXAS WM BO BMaXHOM MecTe.
Takoe noBeaeHWe MOXET NMPUBECTU K MOPAKEHUIO
3MEeKTPUYECKMM TOKOM M NMOSIBMEHUIO AbIMa.
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- He kacarnTtecb nNMH3bI Namnbl, Tak Kak OHa CUIbHO
HarpeBaeTtcsi Npu paboTe W ocTaeTcs HarpeTon B
TeYeHne HEKOTOPOro BPEMeEHM MOoCre OTKIIOYEHNS.
OTO MOXET NPUBECTM K OXKOraM KOXU.

- He nogeepraiite namny yaapam, 3T0 MOXeT
NpMBECTU K MOBPEXAEHUIO WMU  YMEHbLLEHWIO
Ccpoka cnyx6bl namnbl.

. He Hanpaensavite ny4 namnbl HENOCPEACTBEHHO B
rnasa. 910 MOXeT NpVMBECTU K TpaBMaM rnas.

. He HakpbiBaTe namny TKaHbl, KapTOHOM,
nrnoTHow Gymaron unu nogobHbIMU NpegmeTamu,
Kora oHa ropuT, MOTOMY YTO 3TO MOXET NPUBECTU
K noXapy Wnv BO3ropaHuio.

YTo6bl BKMIOYMTL MOACBETKY, HAXMUTE BbIKIlOYaTENb B
BepxHe yact (l). YTOObl BBLIKMIOYNTL MOACBETKY,
HaXXMUTE BbIKItOYaTENb B HKHEN YacTu (O).
Mepemelyante namny, 4TOObl M3MEHATb OCBELLAEMYIO
obnactb.

MNpumeyanue:

- Vcnonb3yiiTe cyxylo TKaHb Ansi OMUCTKU TPsi3n C
nuH3bl namnbl. Cnegute 3a Tem, 4ToObl He
nouapanartb NMH3Y namnbl, Tak Kak 3T0 MOXeT
CHU3WTb OCBELLEHNME.

OneKkTpoHHasa PyHKLUMsA

MoCTOAHHBLIN KOHTPONb CKOPOCTU

. WNHCTpYMEHT cHaBXeH 3neKkTPOHHbIM PerynsiTopom
CKOpPOCTM, KOTOpbI MO3BONSET NoAAEepXMBaTb
NOCTOSIHHYIO CKOPOCTb BpaLleHnsa AncKa faxe nog
HarpysaKo. MocTosHHas CKOpPOCTb  BpaLLEHUs
avcka obecneunBaeT rmagkvin paspes.

®DYHKUMA NNaBHOro 3anycka

. Ota YHKUMSA  NO3BOMAET MNaBHO  BKIOYATb
WHCTPYMEHT nNyTeM OrpaHun4yeHusi  MyckoBOro
MOMeHTa.

ﬂeﬁCTBMe nasepHoro ny4a
Tonbko ons mogenen LS1216L n LS1216FL

Puc.19

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Hukorga He nopgctaBnswTe rrasa nog nasepHbin
nyy. MNpAMon nasepHbI Nyd MOXET NPUBECTU K
TpaBmam rnas.

- JIASEPHOE WM3NYYEHWE, HE CMOTPETb HA
iyd N YEPE3 ONTUYECKWE TMPUBOPHI,
NA3EPHOE YCTPOWCTBO KITACCA 2M.

YUTo6bl  BKMIOYUTL Na3epHyld MOACBETKY, Haxmute

BbIKNoYaTenb B BepxHel yacTtu (I). YTobbl BbIKNOYATL

na3epHylo NOACBETKY, HAXXMUTE BbIKMOYATESb B HKHEN

yactm (0).

JInHnio nasepa MoOXHO cmellatb nubo Ha nesyto, NGO

Ha npaByl0 CTOPOHY MUMBHOTO [MCKA C MOMOLLbIO

PerynmpoBOYHOro BUHTa Criedyowym obpasom.



Puc.20

1. OcnabbTe perynupoBOYHbIN BWHT, NOBEPHYB €ro
NPOTUB YaCOBOW CTPENKU.

2.  OcnabuB perynupoBOYHbIA  BWHT, CABWHLTE
PEerynupoBOYHbIA BUHT BMpaBo Wnv BMEBO A0
ynopa.

3.  Kpenko 3aTsHWTE perynupoBOYHbIA BUHT B
KparHeM MONoXeHWW casura.

JInHus  nasepa  HacTpoeHa Ha  NpeanpusiTUK-

M3roToBWTENE TaK, YTO OHa pacnonoxeHa B npegenax 1
MM OT BOKOBOW NMOBEPXHOCTM AMCKa (MOMNOXeHUe pesku).

Mpumeyanue:

- Ecnu nasepHbii ny4 nnoxo BWAHO M3-3a SPKOrO
comnHua, caBuHbTe pabouee mecTo Tyda, rae
COMHLIa He Takoe sipkoe.

PerynupoBka nasepHou nuHun

Puc.21

JlazepHylo NMUHMIO MOXHO CMecTUTb nMbBo Ha nesyto,
nmbo Ha npaByld CTOPOHY [AMCka B 3aBMCMMOCTU OT
ycnoBuii pesku. WHdopmauusi o metoge CMmelleHus
npuBoamnTCA B pasgene "[lencTeune nasepHoro ny4ya”.

Mpumeyanme:
« NMpunoxurte OEePEBSIHHYIO 0o6nmuoBky K
Hanpaensiwlleid nuWHenke npu  BblpaBHUBAHUN

NVHUM PE3KM C NasepHON NUHMENW CO CTOPOHbI
Hanpasnsawwen NUHENKN NpU COCTaBHOW peske
(yron ckoca B 45 rpagycoB u yron pesku B 45
rpagycos).
A) Tlpn nony4yeHun HyXHOrO pasmepa Ha neBoun
CTOpOHe aetanu
. CMeCTuTe nasepHy'o JIMHUIO BIIEBO OT AMCKA.
B) MMpu nonyyeHun HyxHOro pasmepa Ha npaBoW
CTOpOHe AeTanu
« CmecTuTte nasepHyio NIMHUIO BNPaBO OT AMCKaA.
CoBMecTuTE NHUIO pe3kn Ha obpabaTbiBaemol geTanu
C NasepHON NMHUEN.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. TNepep BbINoONHeHWeM Kakux-nm6o paboTr Ha
WHCTPYMeHTe obs3aTenbHO y6eauTechb, YTO OH
BbIKIIOYEH W ero Builka BbIHyTa M3 pPO3eTKM.
HecobntogeHne atoro TpeboBaHWs MOXeET cTaTb
NPUYNHOW TSXKENON TPaBMbl.

XpaHeHue Kntoya
ﬂnﬂ Mogenu C WwecTUrpaHHbIM KIlo4om
Puc.22

LLlecTurpaHHbIn  KMOY  XPaHUTCA Kak MNoKasaHo Ha
puicyHke. Koraa kntod notpebyeTcsi, ero MOXHO 13BneYb
13 gepxarensi.

Mocne MCMonb30BaHWMSA KMHOY MOXHO YCTaHOBUTb B
Aepxatenb Ans XpaHeHus.
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[Ons moaenu ¢ TOPLOBbLIM KINHOYOM

Puc.23

TopLOBbIN KMOY XPaHWUTCA Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKeE.
Korga «kniod notpebyeTcs, €ro MOXHO W3BMeYb U3
nepxarens.

Mocne ucnonb3oBaHWst K04 MOXHO YCTAHOBUTL B
Aepxarenb Anst XpaHeHus.

YcTaHOBKa UNMU CHATUE NUIIbHOIO AUCKa

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. TMepen ycTaHOBKON WNM CHATUEM AuUCKa
obsizaTenbHO Yy6eAuTeCb, YTO WHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH U ero Buika BbIHYTa M3 PO3eTKM.
CryyaiHoe  BKMIOYEHME UHCTPYMEHTa  MOXET
NPVBECTU K TSKENbIM TpaBmam.

[Insi MoAEenNM C WeCTUrpPaHHbIM KIHO4YOM

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- [AnA ycTaHOBKU M CHATUA AUCKa MOJb3ynUTeChb
TONbKO MpUIiaraemMbIM LECTUrPaHHbIM KITHOHOM
Makita.HecobniogeHne atoro TpeGoBaHWs MOXeET
NPUBECTM K MEPETATMBAHUIO WM HEOQOCTATOYHON
3aTsbkke 60NTa C BHYTPEHHUM LUECTUTPAHHUKOM U
NOMyYeHUIO TSXKESbIX TPaBM.

Puc.24

3abnokupyiite pyKosiTky B MOAHATOM
HaXaB Ha CTOMOPHbIN WTUAT.

Puc.25

Ona cHatus gucka ocnabeste GONT € BHYTPEHHWUM

nonoXxeHun,

LLIECTUIPaHHVKOM, MOBEPHYB €r0 MPOTMB  4acoBOW
CTPenkW Mnpu MNOMOLM  LECTUrPAHHOTO  KMnoya, W
yOepxvBas Npu  3TOM  LEHTParmnbHYl  KPbILLKY.

MoaHMMUTE orpaxxgeHve aucka v LEHTPanbHY0 KPbILLKY.
Puc.26

Puc.27
Puc.28
HaxmnuTe Ha KkHOMKY dukcaumm Bana, 4TOObBI
3abnokuMpoBaTb  WNWHAENb, W NpU  MOMOLLM

LIeCTUrpaHHoro kroya ocnabeste 60NT C BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHMKOM, MOBEPHYB €ro No 4acoBOW CTperke.
3atem cHUmMKUTE BONT C BHYTPEHHUM LUECTUrPAHHUKOM,
BHELLUHWIA onaHew 1 AWCK.

MNpumeyaHue:

- B HekoTopbIx cTpaHax UHCTPYMEHTbI cHabatoTcs
KOIbLIOM, OTAENEeHHbIM OT BHYTPEHHero cnaHua.
Mpwn yaaneHun BHYTPEHHero dnaHua
obs3aTeNnlbHO  yCTaHOBWTE €ro Ha LWNWHAEeNb
BbICTyMawoLen vacteto OT Aucka. Ecnu cnawney
YyCTaHOBUTb HenpaBuibHO, OH OyadeT 3apeBaTtb
VNHCTPYMEHT.



Puc.29

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. MNepep ycTaHOBKOW AMCKa Ha LWNWHAENb Bceraa
npoBepsiiTe, 4YTO YCTAaHOBIEH COOTBETCTBYHLUN

BHYTPEHHUI tnaHey unu KOnbLO c
COOTBETCTBYIOIUUM OTBEPCTMEM AN TOM NUMbI,
KOTopylo  Bbl  coBupaeTecb  MCMOMb30BaTh.

Mcnonb3oBaHue HenpaBWIbHOrO BHYTPEHHero (naHua
UMM KOnbL@ MOXET TMPUBECTU K HenpaBuUIbHOW
YCTaHOBKE [AMCKa, YTO BbI30BET €ro nepemelleHve u
CUNbHYKD BMOpaLMIO, KOTOpas MOXeT CTaTb MPUYMHOM
noTepy KOHTPONS HaZ UHCTPYMEHTOM BO Bpemsi paboThl
U NIPUYMHEHNS TSXKENBIX TPABM.
Mpu ycTaHOBKE OCTOPOXXHO YCTAHOBUTE AUCKOBYO MUy
Ha WnuHAOenb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha MOBEPXHOCTU
nunbl CoBNagana c HanpaeneHWeM CTPENku Ha Kopnyce
[MCKOBOW NWbl.

Puc.30

YcTaHOBWTEe BHEWHWA dnaHey M BONT € BHYTPEHHUM
LUECTUIPAHHMKOM, @ 3aTeM XOpOLLO 3aTsiHuTe 6onT (C neBon
pes3bboii), NoBopaunBasi ero NPOTMB 4acOBOW CTPENKW Mpu
MOMOLLYW  LUECTUrPAHHOTO KMOYa, OLHOBPEMEHHO HaXuMas
crorop Bana.

YCTaHOBWUTE OrpaxxaeHUe AUcka W LEHTPanbHYl KpbIWKY B
nepeoHa4anbHoe mnomnoxeHne. 3atem 3aTsHuTe 6onT C
BHYTPEHHUM LUECTUrPAHHUKOM, MOBEPHYB €0 MO 4acoBOM
cTpernke, u4TOObl 3adUKCMpOBaTb LEHTParbHYI0  KPBbILLKY.
OTnycTMTE  pyyKy U3 BEPXHETO MOMOXKEHWS, MOTSHYB
CTOMOPHbINA WTNUGT. OnycTUTe pyyky Tak, 4Tobbl orpaxaeHve
aucka nepemelyanoc ceobogHo. lNepen Havanom paboTbl
ybegutecb B TOM, u4TO cTomop Bana pasbnokuposan
LUNUHAEnNb.

[na moAenu ¢ TOPLOBLIM KIHO4YOM

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- [AnA ycTaHOBKU WU CHATUA AUCKa Nonb3yWTecb
TONbKO npunaraeMbiM TOPLOBbLIM  KIHOYOM
Makita.HecobnioneHue atoro TpeboBaHusi MoXeT
NPVBECTU K MEPETSAMBAHUIO WM HEAOCTaTOMHON
3aTshkke BonTa € LWeECTUrpaHHON TronoBKOW U
NOMyYeHUIO TSKENbIX TPaBM.

Puc.31
3abnokvpyiiTe pyKOSITKY B MOOHATOM  MOMOXEHWUM,
HaXkaB Ha CTOMOPHbIV LWUTUT.

Puc.32

[Ins cHATWS gucka, C NOMOLLbIO TOPLIOBOTO Kitova ocnabbre
LUECTUIPaHHbI  BONT KPEMMEHUs LeHTPanbHOW  KPbILLKY,
NOBEPHYB €ro NMPOTMB YaCOBOW CTPerkW. MogHUMUTE KOXYX
[UCKa U LLEHTPanbHYHO KPbILLKY.

Puc.33

HaxmuTe Ha 3amok Bana, 4Tobbl 3a6rnokpoBaTh LUNUHAEMb,
1 ocnabbTe LWecTUrpaHHbI 6onT, NOBEPHYB €ro No 4acoBon
CTpernke C MOMOLUbIO TOPLOBOTO Krtoya. 3aTem BblHbTE
LUECTUIPaHHbI 6ONT, BHELHWIA chnaHeL, 1 AncK.
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Punc.34
Punc.35

MpumeyaHne:

. B cnyyae cHTUS BHYTpeHHero drnaHua obsizatensHo
yCTaHaBnMBaiTe ero Ha LWNWHAENb BbLICTYMOM OT
wnunaens.  Ecnu dnaHew ycTaHOBUTL HeNpaBUbHO,
OH OyAeT 3aAeBaTb MHCTPYMEHT.

AHPEHVHPE)K}J.EHVIE:

. Mepen ycTaHOBKOW AMCKOBOW NWUMbl Ha LWNWHAENb
BCerga npoBepsAnTe, YTO MexAy BHYTPEHHUM W
BHEWHUM (bnaHuaMu YCTaHOBMEHO KONMbLO C
COOTBETCTBYIOWMM OTBEPCTUEM ANA TOW MUMbI,
KOTOpyl0o  Bbl  cobupaeTecb  WUCMONb30BaThb.
Mcnonb3oBaHne HempaBUIbHOTO KoMbla C OTBEpPCTEM
MOXeT NPUBECTU K HENPaBWIbHOW YCTaHOBKe AUCKa, YTO
BbI30BET €ro MepeMelleHne W CumbHyl BuGpauuio,
KOTOpasi MOXET CTaTb MPUYMHON NOTEPW KOHTPOMS Hapd
MHCTPYMEHTOM BO BpeMsi paboTbl U  NPUYMHEHUS
TSKENbIX TPABM.

Mpwn ycTaHOBKE OCTOPOXHO YCTAHOBUTE AMCKOBYHO MUIY

Ha WnuHOenb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha MOBEPXHOCTU

nunbl coBnagana ¢ HanpasrneHWeM CTPeSKK Ha Koprnyce

[VCKOBOW NWfbl.

Puc.36

YcTaHoBUTE BHELWHWUIA conaHel, 1 6oNT ¢ wecTurpaHHomn
rOnoBKOW, a 3aTeM XOpoLwo 3aTsHuTe GonT (C neson
pe3bboii), NoBopayvBasi ero NMpPOTUB YaCOBOW CTPEnKM
npu nomoLuu TOpLIEeBOro rae4yHoro Kroua,
OHOBPEMEHHO HaXMMasi cTonop Bana.

YCTaHOBUTE OTpaKOeHWe PexyLLero Aucka U LeHTpanbHYo
KPbILIKY B NepBOHaYanbHoe MonoxeHue. 3atem 3aTsHuTe
6ONT C WeCTUrpaHHoOW rofnoBKON, NOBEPHYB €ro no YacoBOM
cTpenke, 4Tobbl 3adMKCUPOBaTb LEHTPANbHY  KPbILLKY.
OTnycTMTe pyyky W3 BEPXHEro TMONOXKEHUsl, MOTsSHYB
CTOMOPHbIN WTUET. OnycTUTe PYYKY Tak, YTobbl OrpaxaeHue
pexyLiero gucka nepemewanocs cBobogHo. [epen
Havanom paboTbl ybegutecb B TOM, YTO CTOMOp Bana
pacuKCUpoBan LWNMHAENb.

Mbinec6opHbIN MeLLoK

Puc.37

Mcnonb3oBaHne nbineBoro  Melka —obecnevvBaeT
YACTOTY NPU BbINOMIHEHNM PaboT M nerkocTb cbopa
nbinu. MoacoeanHUTe NbINEBON MELLIOK, YCTAaHOBUB €ro
Ha NPOTMBOMbINEBYIO HACAAKY.

Korga nbinecbopHbIi  MELLIOK 3anofiHATCH  NPUMEPHO
HaMomnoBuHY,  CHUMUTE  MbINecOOpHbIA  MELOoK  C
VHCTPYMEHTA U1 BbITAHWUTE 3aXuUM. Yaanute coaepxumoe
NbINecbopHOro MeLlka, crnerka yaapvs Mo Hemy, YTobbl
yoanuTb YacTuubl, MPURWMLIME K BHYTPEHHeW 4YacTu,
KOTOpPbIe MOTYT YXyALWMNTb AanbHenLwnii coop nbinu.

MpumevaHue:
MoacoeauHeHne nbinecoca Kk Nune MoBbILIAET YUCTOTY
onepauui.



Mbinec6opHUK (NpuobpeTaeTcsi oTAENLHO)

Puc.38

BcraBbre nbinecbopHyto kopobky B NblnecOopHbIi naTpybok.

OnopoxHsiiTe Nbinec6opHUK No Mepe HeobXxoaMMoCTH.

YT06bl  OMOPOXHUTL  MbINECOOPHMK, HAXMUTE  KHOMKY,
OTKPOMTE KPbILWKY W BbLITPSIXHUTE ONUIKW. YcTaHOBUTE
KPbILLKY B WCXOZHOE MOMOXeHWe W 3adukcupynte ee.
MbinecbopHUK Nerko CHUMAaeTCs: ero crieayer M3Brevb,
OAHOBPEMEHHO MOBOpaYMBast y NPOTUBONBINEBON HAacaaKM.

Mpumeyanue:

- [Onsa TOro YTOGbI
MCMONb30BaHWE WHCTPYMEHTA,
HeMy nbinecoc Makita.

YBEOOMIEHUE:

- OnopoxHsnTe NblnecbopHUK A0 TOro, Kak ypoBEHb

ONWIOK AOCTUrHET LMNMHAPUYECKON obnacTtu.

Puc.39
Puc.40

obecneunts  yucToe
noacoeamHuTe K

KpenneHue o6pabaTbiBaemon aetanu

/ANPERYNPEXOEHMUE:

. OuyeHb BaXHO npaBunbHO 3akKkpennATb Aetanb B
TUCKAX UMM B orpaHWMTenﬂx. HeBbinonHeHue
3TOro Tpe6OBaHMﬂ MOXET nNpuBECTN K TaAXenbiM

TpaBMam W MOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTa W/WNK feTanu.

. TNocne 3aBeplweHUs  pacnunMBaHWA  He
nogHMManWTe OUCK OO TeX MNop, Noka OH He
ocTaHOBUTCS MOJIHOCTb 0. MopHsaTHE
Bpallalolerocs AuMcka MOXeT MpUBECTUM K
TSKENbIM TPaBMaM U NMOBPEXAEHMIO AeTanu.

. Mpu oTpesaHun getanu, AnNMHa KOTOpol Gonblue
OMOPHOrO  OCHOBaHWS  NuNbl, HeobxoAuMMO
nogAepXvBaTh BbLICTYMamLWYK YacTb MO Bcen
ANVHE U Ha OAHOM YpPOBHE, YTOGLI AeTanb Gbina
poBHOW. Hapgnexaiwas onopa [etanu MOMOXET
npefoTBpaTUTL 3alleMieHne Aucka W BO3MOXHYIO
oThadvy, KoTopas MOXET MPUBECTU K  TsDKEMNbIM
TpaBmaMm. lNpu kpenneHun obpabatbiBaemon Aetanu
He monaraiTech MOMHOCTbIO TOMBKO Ha BEPTUKANbHbIE
UM ropusoHTanbHble TUckU. [letanu HeGonbLuon
TOMWWMHBI ~ MOryT  mpoBucatb. Bo  wn3bexanune
3alleMNeHns AMCKOBOM Nuibl U BoamoxHon OTOAYM
obecneybte onopy obpabaTbiBaemMon geTanu no Bcen
ee nuHe.

Puc.41

PerynupoBka orpaxaeHusi Hanpasnsowen
(MOABUXXHBIE OMPAXXOEHUSA — BepxHue 1
HUWXHMKE)

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tepen BKMioYeHWEM WHCTpPymMeHTa ybeauTtech, 4TO
BEPXHEE W HUKHEE OrpaxaeHNst HALeXHO 3aKpenmeHsl.

. Mepen cpesaHuem cacku ybegutecb, uTO
MHCTPYMEHT (0COGEHHO pexywuh Auck), He
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KacaeTcsi BEpPXHEro W HWXHEro orpaxaeHusi npw
NOMHOM ONYCKaHUM U NogbeMe PYKOATKM, a Takke
npyu nepeMelieHMM KapeTku no Bcei AnuHe. Ecnn
VHCTPYMEHT UMM AMCK KOCHETCS OrpaxaeHusi, 370
MOXeT TNPWBECTU K OTAAYe WM HEOXWOaHHOMY
nepeMeLLieHn0 Matepuarna u TskenbiM TpaBmam.

Puc.42

HwxHWe orpaxaeHuss MOXHO nepemellatb BHYTPb WU

Hapyxy, 0CnabumB 3aXMMHbIE BUHTbI.

Puc.43

Mpu nepemelleHnn HWKHUX OrpaxXaeHW  BHYTPb

OTKPbLIBAETCA KPACHbIA WHAMKATOP, Mpy MepeMeLieHnn

HapyXXy 3TOT MHAMKATOP CKpbIBaETCS.

BepxHue orpaxgeHusi MOXHO CHATb Unu NepemMecTuTb

BHYTPb WUIIN HapyXy, 0crnabumBs pblyaru.

Puc.44

Mpwu cpesaHnmn hackn OTperynupyiTe NONOXeHNe HUXKXHEro u
BEPXHEro  orpaxaeHusl, u4Tobbl OHM Okasanucb No
BO3MOXHOCTM  Grwpke K  OMCKY Ans  MakcuManbHOM

NOAAEPXKN AeTany; ybeauTech, YTo MHCTPYMEHT (0COGEHHO
PeXyLMA OUCK), HEe KacaeTcs BEepXHEro W  HWKHEro
orpaxaeHnst Npu MorHOM OMyCKaHWW 1 NogbeMe PyKOSTKH,
a TaKkKe Npy nepemeLLeHNn KapeTku No BCel ArvHe.

Mepen Havyanom pesaHust caenaiTe NPo6HbIA NPOroH ¢
BbIKMIOYEHHOW N OTCOEAVHEHHOW OT CETU MWUMOW, 3aTemM
npoBepbTe PacCTOsHWE Mexay OrpaxaeHusimum 1
OBVXKYLLMMUCS AETansiMu.

Mepen Havyanom pesaHvsi HAAEXHO 3aKpenuTe HUXHUE
OrpakaeHusi, 3aTsHyB 3aXWMHble BUHTbI, @ BepxHUe
orpaxaeHus — NyTem 3aTarvBaHus pbl4aros.

3aBepLumB cpesaHue dackun, obssatensHO Bo3BpaLLanTe
BEPXHWE Orpax/aeHNsi B UCXOAHOE MOMOXEHMe.

BepTukanbHble TUCKKU

Puc.45

BepTukanbHble TUCKM MOXHO YCTaHOBUTL NMBo cnpasa,
nnubo crneBa OT OCHOBaHuWs. BcTtaBbTe CTepeHb TUCKOB
B OTBEPCTUE OCHOBAHMS.

YCTaHOBWUTE pblyar TUCKOB B COOTBETCTBUM C TONLIMHOW W
dopmoii  obpabaTbiBaeMoit AeTanu W 3admKcupyiiTe  ero,
3aTsHyB BUHT. ECiv BUHT ¢pykcaumm pbiyara TUCKOB kacaetcst
KapeTkn, YCTaHOBUTE BMHT C MPOTMBOMOMNOXHOW CTOPOHbI
pblyara TuckoB. Y6eautecb B TOM, YTO WHCTPYMEHT He
comnpuKkacaeTcsi C TUCKaMW NpU NOMHOM OMyCKaHWM pyyku, a
TaKke B KpalHUX TOuKax nepeMelleHust kapetku. Ecniu takoe
COMPUKOCHOBEHME €CTb, YCTAHOBUTE TUCKM B ApYroe MecTo.
Mpucnonute obpabaTtbiBaemyto netanb K
HanpaensoLlei NnHenke 1 NOBOPOTHOMY OCHOBaHMUIO.
Pacnonoxwre obpabaTbiBaemyto netanb B
HeobXoOAMMOM [ONs  pacnunmMBaHUsi  MOMOXEHUN U
HafEeXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsiHYB PYYKy TUCKOB.

Mpwn noBopoTe pykoATkM TUCKOB Ha 90° NPOTUB YacoBOWA
CTPENKM MOXHO MNepemMellatb PYyKOATKY BBEPX U BHU3
ans obneryeHust GbICTPON ycTaHOBKM AeTanu. YTobbl
3avKCcMpoBaTh AeTanb Mocne YCTaHOBKM, MOBEpPHUTE
PYKOSITKY TUCKOB MO YaCOBOW CTperke.



AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Bo BpemMsi BbINONMHEHUss Bcex onepauun
obpabaTbiBaemass fAeTanb [AOMKHa ObITb
HafleXXHO 3aKpenrieHa B MOBOPOTHON Gase M
orpaxaeHun Hanpasensiowen. Ecnv getans He
npwxara [OMKHbIM 00pasoM K OrpaxkaeHusiM,
martepuan MOXeT CMECTUTLCS BO BPEeMsi pesaHus
M noBpeauTb Auck. B aTom cnyyae BO3MOXeEH
pasfneTr OCKOMKOB W MOTEps KOHTPONs Hag
MHCTPYMEHTOM, 4YTO MOXET CTaTb MPUYMHOMN
TSDKENbIX TPaBM.

FopusoHTanbHbIe TUCKKU
(mononHuTenbHasA NPUHaANEXKHOCTL)

Puc.46
[Opu3oHTaNbHblE TUCKM MOXHO YCTAHOBWUTb NGO
cnpaga, n1bo cresa OT OCHOBaHWS.

Puc.47

Mpy BbINONHEHWKM pacnunoB ¢ yrmom 15° n 6Gonee
YCTaHOBUTE  TFOPU3OHTAnNbHbIE TUCKM Ha  CTOPOHY,
NPOTVBOMONOXHYIO HanpaeneHuio nosopora
NOBOPOTHOIO OCHOBAHWS.

Onsi TOoro 4TtoGbl pactuKcMpoBaTb TUCKUM C  LEMbo
BbICTPON WX nojauu Brepes WnW Ha3ajd, MoBepHUTe
ramky TMCKOB MO 4YacoBOW cTpenke. YTobbl B3ATLCA 3a
Oetanb, HaXMUTE Ha PYKOATKY TWUCKOB Bnepesd, YTobbl
nnacTuHa TUCKOB KOCHynacb AeTanu, W MNoBepHuTe
raliky TUCKOB MO 4YacoBOW CTpenke. 3atem noBepHuTe
PYKOATKY ~TWCKOB MO  4acoBOW  CTpesfike, 4ToObl
3acukcupoBsatb getans.

MakcumanbHass WMpuHa Aetanu, KOTOpYl  MOXHO
3axaTtb B rOPU3OHTanbHbIX TUCKaX, cocTaenseT 215 mm.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. ObssaTtenbHO NoBOpa4YnBanTe raMky TMCKOB No
YyacoBOW CTpenke Ao nNonHown cukcauumn
petanu. Ecnu petanb He npwxata [OMKHbIM
06pa3om, maTepuan MOXET CMECTUTLCS BO BPEMS
pesaHust 1M nosBpeauTb Auck. B atom cnyvae
BO3MOXeEH pa3neT OCKOMKOB W MOTEPS KOHTPOSNs
Hafl MHCTPYMEHTOM, YTO MOXET CTaTb MPUYUHON
TSDKENbIX TPABM.

. [Tpn o6paboTke TOHKMX [JeTanen (Takux Kak
NAWHTYC) BMNOTHYI K OrpaxpaeHuio, o6s3atenbHo
MCMONb3yiTe ropU3OHTamNbHbIE TUCKM.

Hepxartenu (npuobpeTaroTcsi OTAENbHO)

Puc.48

[epxatenm MOXHO YCTaHOBUTb Ha mMoboN M3 CTOPOH B
KayecTBe ynoBHOro CpeAcTBa ropu3oHTanbHON MOAAEPKKM
obpabaTbiBaeMblx feTaneii. BctaBbTe cTepxHM aepxartenen
B OTBEPCTUSI B OCHOBAHWW W OTPETYNuUpynTEe WX ANWUHY B
3aBUCKUMOCTM OT obpabaTbiBaemol AeTanu, kotopasi byaer
NoAAepXMBaTbCA. 3aTeM MPOYHO 3aTsHUTE aepxaTenu C
MOMOLLbH0 BUHTOB.
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AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. ObsasaTenbHO noaaepXuBanTe ANWHHbIE AeTanu,
4YTOo6bl OHU 6bINM BpPOBEHb C MNOBEPXHOCTbIO
NOBOPOTHOIO OCHOBaHUA. 3TO 06eCcneyYnT TOUYHbIN
pa3pe3 M NpeaoTBPaTMT OMAcHOCTb MoTepu
KOHTPONSA Hapg MHCTPYMeHTOM. Haanexaluas onopa
[eTanu NoMOXeT NpeaoTBpaTUTL 3alleMneHne aucka
1 BO3MOXHYIO OTAauy, koTopas MOXeT MpUBECTU K
TSKENbIM TpaBMam.

SKCINYATALUA

YBEAOMIEHUE:

. Mepen akcnnyatauuei obsizatenbHO ocBoGoauTe
PYKOSITKY M3 HWXKHEro MOMNOXEHWsi, BbITalLMB
CTOMOPHBIN LITUCT.

. He npunaraiite u4pe3mepHoe [faBneHve Ha
PYKOATKY Npu peske. M3bbITO4HOE ycunve Moxet
npvBECTM K Meperpyske pABuratens  w/wnu
CHWKEHWIO athheKTUBHOCTM pesku. Haxunmarite Ha
PYKOSITKY TOMbKO C TeM YCWUIMEM, KOTopoe
HeobGXxoOMMO AN nNnaBHOW  peskn u  Ges
3HAYUTENbHOTO CHWDKEHWSI CKOPOCTY Aucka.

« OCTOpOXHO HapjaBuTe Ha PyKOSITKY AMNs BbIMOMHEHWS
pesku. Ecnv HaxaTb Ha pyKosiTKy C yCUNUeM, unu ecnu
npunoxuTb GokoBoe ycunue, auck 6yaeT BUGpUpoBaTh,
1 ocTaBuT cnen (cneg nunbl) Ha obpabatbiBaemoii
[fieTanu, 4To NpuUBEAET K CHKEHMIO TOYHOCTU paspesa.

« Tpu BbINOMHEHWUM CKOMb3SILLETO pa3pesa, OCTOPOXHO
[aBuTE Ha KapeTky K Hanpasnswowei nuHeiike 6e3
OCTaHOBKW. Ecnu oCTaHOBWTb [ABWXEHWe KapeTku BO
BpeMmsi pesku, Ha obpabaTbiBaeMon AeTanu ocTaHeTcs
Ccnef, a TOYHOCTb pesku ByaeT CHUkeHa.

AHPEHYHPE)K}J,EHVIE:

- MMepen BkNoYeHMeM BbiknioyaTens y6eautecn,
YTO AUCK U T. A. He KacaeTcs AeTanu.
BkrloueHWEe WHCTPYMEHTa, Korga AMCK Kacaetcs
netanu, MOXeT nNpuWBEeCTU K BO3HWKHOBEHWIO
oT4aumn 1 TAXKENbIM TpaBMaMm.

1. Pe3ka c HAXUMOM

(pe3ka HeGonbLNX geTanen)

Puc.49

Oetanu go 87 mm BbicoTor U 183 MM LIMPUHON
MOXHO 0bpe3aTb cneaytoLmm o6pasom.

Mocne noBopoTa CTOMOPHOTO pblyara Mo YacoBow
CTpenke W MepemelleHNst KapeTkn B HyxHoe
NONMOXEHNe  MOMHOCTBI — COBMHBTE  Kapetky K
OrpaxaeHwio HanpaenALEN U 3aTAHUTE CTOMOPHbIN
BWHT MO 4acoBOW CTpernke, MOCMe Yero MoTsHUTE
CTOMOPHbBIA pblyar K nepegHeit Yact nunbl, YTo6bl
3admkempoBatb  kapetky. [lpaBurnbHO — 3akpenute
fetanb B TUCKax COOTBETCTBYIOLLIErO TWMa unu B
orpaHuunTensx. BKMoYMTE MHCTPYMEHT - Mpu 3TOM
pexylmin Ouck He [OMKeH comnpukacaTbcst C
obpabaTtbiBaeMoin getanblo - WM nepeg Tem, Kak
OMyCTUTb AMUCK, [OXAWTECb Noka OH He HabepeT



MakcumarnbHble 06opoTbl. 3aTemM NnaBHO onycTuTe
pY4Ky B KpalHee HWKHEE TOroXeHue, 4YTobbl
pacnunuTb obpabatbiBaemyo getans. Mo
3aBEpLUEHWUN PaCnUNNBAHNS BbIKMOYUTE WHCTPYMEHT
" NOXANTECH MNONHOro OCTAHOBA
PEXYLLEIO ANCKA nepen Tem, kak nepeBecTu ero B
KpaiiHee BepxHee NoroXeHue.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

2.

ana Toro 4YTOGbI npefoTBpaTUTL
nepemMelleHMe KapeTkm BO BpeMsi paboTbl,
3aTAHUTE CTOMOPHbLIW BUHT MO YacoBOW
cTpenke W MOTSIHUTE CTOMOPHbIA pblyar K
nepegHen 4actm  nunbl.  HepgocratouHoe
3aTArvBaHWe CTOMOPHOTO BMHTA MOXET Bbl3BaTb
0TAaYY M NPUBECTU K TSXKENBIM TPaBMaMm.

Ckonb3slan pe3ka (C npoTankuBaHuem)
(pe3ka WMpOoKux getanemn)

Puc.50

OcnabbTe CTOMOPHbLIA BUHT MPOTUB YACOBOW CTPENKU
W CcOBWHbTE Brieped CTOMOPHbIA  pblyar, 4TOObI
obecneuntb  cBobogHOE — [OBWXEHUE  KapeTKu.
3akpenuTe AeTanb B TUCKax COOTBETCTBYIOLLENO TMNa.

Puc.51

Mopante Ha cebs kKapeTKy NOnHOCTbO. Bkniounte
MHCTPYMEHT - NPU 3TOM PEXYLLMIA ANCK HE OOIHKEH
conpukacatbcsi ¢ obpabaTtbiBaeMon getanbio - U
OOXAUTECH MOKa OH He HabepeT MakcumarnbHble
060opoTbl. HaxmuTe Ha pyuky BHu3 u MOOANTE
KAPETKY K OMPAXXOEHMIO HAMPABNAIOLEN
YEPE3 OBPABATbIBAEMYIO [OETANlb. Mo
3aBepLUEHUN pacnunueaHus BbIKIIOYUTE
nHCTpymeHT 1 JOXAOUTECb  MONHOIro
OCTAHOBA PEXYLLEIO OVCKA nepen Tem, kak
nepeBecTy ero B kpaiiHee BepXHee NonoXeHue.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

MNpu BbIMOMHEHUN pa3spesa cHavana
NONMHOCTbIO NepeMecTuTe KapeTky k cebe u
HaXXMUTe pPYKOSITKY BHU3 [0 ynopa, 3aTteM
CABUHLTE KapeTKy K orpaxaeHuio
HanpaBnswuwen. He HaunMHaWTe pe3aHue, noka
KapeTka He CABWHYTa MOMHOCTbIO B CTOPOHY
onepatopa. B npotvBHOM cnyyae BO3MOXHa
HeoXuaaHHasi oTAaya W MPUYUHEHUE TSKerbiX
TpaBMm.

He nbiTaiiTecb BbINONHATL pa3pes3, ABuras
KapeTky Ha cebs. B aToM cnyyae BO3MOXHa
HeoXuaaHHas oTaa4a U NPUYMHEHUE TSHKENbIX TPaBM.
3anpelyaeTcs BbIMONHATL pa3pes, ECU PyKosiTKa
3acpuKkcupoBaHa B HUKHEM MOMOXEHUN.

He ocnabnsiite pykosTKy KpenneHWs KapeTku BO
BpeMs BpalieHusi Aucka. HesakpenneHHas kapetka
MOXET BO BPEMSI PE3aHUS BbI3BaTb HEOXUAAHHYHO
oTAayy U NpUBECTU K TSKENbIM TPaBMam.
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3.

4.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pa3gen "PerynupoBka yrna pesku" BbiLle.

Pe3ka co ckocom

Punc.52

OcnabbTe pblMar U OTKMHBTE MUIbHBIN  AWCK,
4yTOObI OTperynupoBaTb yron ckoca (CM. pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbiwe). O6s3atenbHO
Kpenko 3aTsiHWTe pblyar, 4ToGbl 0BecneynTb
BbIGpaHHbIV yron ckoca. Bakpenute
obpabaTbiBaemyto geTanb C MOMOLLbIO TUCKOB.
Y6eauTtecb, 4TO KapeTka MOMHOCTbIO BbITSHYTa
Hasaj no HampaBneHvio Kk onepatopy. Bkniouute
MHCTPYMEHT, KOTAa AMCK HWYEro He kacaetcsl, W
noaoXAaWTe, noka AUCK He [OCTWUTHET MONMHOW
CKOPOCTM. 3aTeM OCTOPOXHO OMNyCTUTE PYKOSITKY B
MOMHOCTLIO  OMyLLEHHOE MOMOoXeHue, npunaras
[aBneHve napannenbHo AUCKY, W NBUTANTE
KAPETKY K HAMPABNAIOLWEW NMUHENKE ONSA
PA3SPE3A OBPABATLIBAEMOW OETANW. Mo
3aBEpLUEHUN PE3KW, OTKIIIOYUTE WHCTPYMEHT W
NnoJjoXAUTE, MOKA ONCK HE OCTAHOBUTCA
MONMHOCTBLIO, nepen Tem, kak BO3BpaTUTb OUCK
B MOSTHOCTbLIO NOAHSATOE MONOXEHNE.

ANPEOYNPEXOEHME:

Mocne HacTpoWku AucKa ANs CHATUA chacku,
npexae YeM npucTtynatb k pabote, y6eautecsb,
YTO KapeTka M JAUCK CMOryT cBo6oaHo
nepemeljaTbcs no BCen AnvuHe
npeanonaraemoro  paspesa. [lomexu npu
OBWXEHWUW KapeTKu unu aucka BO BpeMsi pesaHus
MOTyT MPMBECTW K BO3HWKHOBEHWUIO OTAaYM U
TSDKENbIM TPaBMaM.

Mpu cHATUM dacku pyku onepaTopa He
AOMXKHbI HaxoAUTbLCA Ha TpaeKkTopumn
ABWKEHUA AucKa. HaknoH amcka MoxeT BBECTU B
3abnyxaeHue OTHOCUTENbHO bakTnyeckon
TPaeKTopun Ancka BO BPEMS pe3aHUsi, U KOHTaKT C
[VCKOM MpuBeaeT K TshkeNbiM TpaBmMaM.

Onck Henb3A noAHMMaTb [0 €ro MnosfiHoro
ocTaHoBa. Bo Bpemsi cHATUA dhackn oTpesaHHble
YacTu MOryT nonactb nog Auck. Ecnu nopHsTb
BpaLLaloLWWACa OUCK, OTpe3aHHas YacTb Aetanu
MOXeT ObITb BbIOpOLLUEHA C BbICOKOW CKOPOCTbIO,
matepuan MOXeT paspyluNTbCs U NPUYUHUTD
TSDKEnble TpaBMbl.

YBEOOMJIEHMUE:

Haxumarite Ha pydky Tak, 4Tobbl AaBneHve 6bino
HanpaBneHo BHWU3 napannenbHo aucky. Ecnu ycunve
NpUKNaabIBaeTCcA MeprneHanKYNsapHO K NOBOPOTHOMY

OCHOBaHWIO UMM  E€CNK  HarnpaereHue [AaBrneHus
M3MEHUTb BO BPEMSI pe3aHusl, TOYHOCTb paspesa
HapyLwuTcs.

Mepen cHatem dackn MoxeT notpeboBaTbCst

perynupoBKa BEPXHETO U HWXKHETO OrpaxaeHusi. CM.
paspaen "PerynupoBka orpaxaeHnst HanpasnsioLwen”.



5.

CocTaBHas pe3ka

CnoxHoe pacnunueaHue — 310 Takoe, Npu KOTOM
yron ckoca BbINOSHSAETCA OAHOBPEMEHHO C
pacnunuBaHuem gfetanu nop yrnom. CroxHoe
pacnunmMBaHWe MOXHO BbINOMHATL MOA, yrnamu,
yKasaHHbIMU B Tabnuue.

Yron pesku Yron ckoca

Brieso 1 Bnpago 0° - 45° Brieso 1 Bnpago 0° - 45°

Mpy BbINOMHEHWUM COCTaBHOW Pe3ku, CM. 0BbsICHeHNs
B pasgenax "Peska ¢ Haxumom", "Ckonb3silas peska",
"Peska nog yrnom" v "Peska co ckocom".

O6paboTka NOSICKOB M NOroHaxa ¢
3aKpyrneHHbIM yrnybneHnem

Mosickn 1 NoroHax ¢ 3akpyrneHHbIM yrnybnexmem
MOXHO pacnunuBaTb Ha nune Ans  CroXHoOW
yrnoBoun pesku. [ins aToro Aetanu yknagbiBaloTcs
nnawms Ha NOBOPOTHOE OCHOBAHWE.

CyluecTByeT ABa OCHOBHbIX TUNA MOSICKOB U OAUH
TUN MOroHaxa C 3aKpyrMeHHbIM yrnybneHem:
NosiCKM C CTeHoBbIM yrmom 52/38°, nosicku co
CTEHOBbIM YrnoM 45° 1 MOoroHax CO CTEHOBbIM
yrnom 45°. CM. pUCyHku.

Puc.53

MMetoTcst CTbIKOBbIE A€Tany A4St NOSICKOB W MOrOHaXa
C 3aKpyrMeHHbIM YryGreHveM Ans cneayioLyx TUnoB
yrno.: "BHyTpeHHue" yrmbl 90° ((1) u (2) Ha Puc. A) n
"BHewwHwue" yrny 90° ((3) n (4) Ha Puc. A).

Puc.A 1

1. BHYTpeHHU#
yron
2. HapyxHbii yron

Puc.54

W3mepeHue

MamepbTe ANWHY CTEHbl U OTperynupynte getans
Ha cTone, 4ToObl O6pe3aTb [0 HYXHOW ANMWHbI
KpaK, KOHTaKTUpYytoLWmMiA co cTeHon. O6si3aTtenbHO
npoeepsiiTe, 4TOGbl AnNuHa obpe3aHHoW aetanuv
no obpaTHOM ee CTOPOHe paBHsAMacb ANVHE
cTeHbl. OTperynupyite AnWHY cpesa no yrny.
O6n3aTeNbHO MUCMONb3yNTe HECKONbKO 3aroToBOK
Ansi NpOBHbIX Cpe3oB, YTOObI MPOBEPUTHL Yron
YCTaHOBKU MUMbI.

Mpun  obpeske  nosickoB noroHaxa ¢c
3aKkpyrneHHbIM  yrnybneHvem  yctaHaenusante
yron cacku ¥ yronm OTpPe3ku Kak fokasaHo B
Tabnuue (A), W ycTaHaBnvBanTe pJdeTanu Ha
BEPXHIO MOBEPXHOCTb OCHOBAaHUSI MNUIbl  Kak
ykasaHo B Tabnuue (B).

n
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B cny4ae cHATUA neBon chackmn

Tabnuua (A)

TMonoxexue Yron ckoca Yron pesku
nosicka Ha
Puc. A Tun 52/38° | Twun 45° | Tun 52/38° | Tun 45°
105 BHYTPY (1) Mpasbiit 31,6° | Mpa.biit 35,3°
yma (2)
Nesbiin 33,91 Nesbin 30° | Mesbiit 31,6° | Nesblit 35,3°
15 HapyKHoro (3)
yrma (4) Mpasbi 31,6° | Mpasbii 35,3°
Ta6nuua (B)
TMonoxexue "
Kpait nosicka y orpaxaeHust
nosicka Ha o loToBas Aetanb
Prc. A HanpaBnsioLLen
[Kpai, kacafoLLics noTonKa, AOMKEH HaxozuTeC
I (1) IPAROM C OrpaK(IEHHEM HaNpaBNRIOLLEN. Totosast aerans Gynet
s C neBoit
yma > ; ) CTOPOHbI OT HOXa.
(2)  |kpai, kacarouwiica creHl, nomen
CS PATIOM C O
[Ins HapyKHoro (3)  [ranpasnsiouien. Torosas ferars Gyaer
yma . - € Npasoit
4 Kpai, kaCaioLLMCA TOTONKa, JOTKEH HaXOZUTECA| CTOPOHI OT HOXa.
( IDSI0M C OTpaK{IeHHeM HanpasnsioLjei.
Mpumep:

B cnyyae otpesaHus nosicka Tuna 52/38°
ans nonoxexus (1) Ha Puc. A:

Haknonute wu 3adwukcupynte yron
chackn 33,9° NEBLIN.

Otperynupyiite n 3adukcupyinTte yron
oTpesku 31,6° MPABbIN.

[MonoxuTte NOSICOK LUMPOKOW CTOPOHOM
(obpaTHOI) Ha NOBOPOTHOE OCHOBaHWE
Tak, YTOBbI KPAW,
KOHTAKTUPYIOLLMA C MOTONKOM,
6bIn npwkar K orpaxaeHuto
HanpasnsoLen Ha nune.

Mocne obpesku rotoBast getanb byaer
c NNEBOM CTOPOHbI OT AWCKa NWMbI.

B cny4ae cHATUA npaBon chackun

Tabnuua (A)

MonoxeHue Yron ckoca Yron pesku
nosicka Ha
Puc. A Tun 52/38° | Twun 45° | Tun 52/38° | Tun 45°
17 BHyTD 1) Mpasbiii 31,6° | Mpasbiii 35,3°
yma 2)
Mpaseiit 33,9°| Mpasbii 30° | Mesbii 31,6° | Jesbiit 35,3°
1N HapyXHoro (3)
yrma 4) Mpasbiii 31,6° | Mpasbiit 35,3°
Ta6nuua (B)
TMonoxeHue “
Kpait nosicka y orpaxaenus
nosicka Ha o loToBas Aetanb
Pre. A HanpaensoLien
" Kpah, Kacaowicn CTeHs, JOMXEH HAXOMTSCA | rorocac geTans Gyaer
1Inst BHYTDS Ao € npasoit
yma CTOPOHbI OT HOKa.
2 Kpait, kacatoLuuiics noTonka, AoMmKeH
PAQIOM ¢
lnt HapyXHorO ®3) HaTPEBNAIOLEH. ToToBas ferans Gyner
yrma HaxonUTLCS C NEBOVt
) Kpai, kacaiowuuiics CTeHsl, AOMKEH HaXOMHTECA | cTopOHB OT HOKa.
DSIOM C OTPEX(IEHHEM HanpagnsioLei.




Mpumep:
B cnyyae otpesaHus nosicka Tvna 52/38°
ans nonoxenus (1) Ha Puc. A:
. HaknoHnte w1 3adumkcupyinte  yron
cpacku 33,9° MPABBIV.
. OTperynupyiite 1 3adukcupyinte yron
oTpesku 31,6° MPABbIV.
. MonoxwuTe NOACOK LUMPOKOW CTOPOHOM
(obpaTHOM) Ha MOBOPOTHOE OCHOBaHME
TaKk, utobbl KPAM, KOHTAKTUPYHIOLLIMMA
CO CTEHOW, 6bin npuxaT K orpaxmeHmio
HanpaensoLLen Ha nune.
. Mocne obpesku rotoBas getanb GyaeT
¢ MPABOW cTOPOHbLI OT AncKa NUMbI.
OrpaHuyutenu nosicka (mononHuTenbHble
akceccyapbl) obneryalotr orpesaHue nosickoB 6es
HaknmoHa [Jucka nunbl. YCTaHaBnuBamte WX Ha
OCHOBaHMWe Kak NMoKa3aHo Ha pUCYHKaX.

Puc.55
Puc.56

Puc. B: MpaBbii yron otpesku 45°
Puc. C: JleBbiii yron otpesku 45°

Pacnonoxwute Nosicok Tak, YTOObI KPAI,
KOHTAKTUPYIOLMIA CO CTEHOW, ynupancs B
orpaxaeHue HanpasnsioLLen, a KPAW,

KOHTAKTUPYIOLLWI C MOTONKOM - B orpaHinumTent,
kak mokasaHo Ha pucyHke. OTperynupyiite nonoxeHue
orpaHuumMTenei nosicka B COOTBETCTBUM C €0 pa3MepoM.
3aTsiHUTe BUHTbI Kpennenus orpaHuymuTeneit nosicka. O

MOryT CopBaTbCA, BbI3BATb MOTEPK KOHTPONA Haj
WHCTPYMEHTOM U NPUYUHUTD TsKenble TpaBMbl.

8. [epeBsiHHasA obnuuoBka
Ncnonb3oBaHue OepeBsiHHOM 06nN1LoBKM
nossonser nobutbes pacnunueaHusi
obpabaTbiBaeMbix  feTanen 6e3  packonos.
MpukpenuTe [EPEBSIHHYIO 06n1uoBKy K
HanpasnsoLen NMHeNKe ¢ NOMOLLbIO OTBEPCTUN B
HanpaensoLwen NMHenke n 6-MmM BUHTOB.
Pa3mepbl npegnaraemoii AepeBsHHOW 06nMLoBKK
nokasaHbl Ha PUCYHKe.

Bonee

15 Mmm

80 MM
115-120 mm

135 MM 106 MM 116 MM 180 MM 1

1. OTBepcTHe

/ANPERYNPEXOEHMUE:

Vcnonb3yiite  npsMyl0  [OCKY  OAUHAKOBOW
TOMLLUMHbI B Ka4eCTBE AepPeBAHHON OOMULIOBKM.

YTo6bl NONHOCTLIO pa3pesatb Aetanu BbicoToin 102-
120 mm, HeobXxogMMO yCTaHaBnMBaTb OEPEBSIHHYIO

Haknagky Ha orpaxgeHue HanpasnsioLen.
HacTpoiike yrna oTpeski cM. B TaGnuue (C). [lepessHHas Haknagka MO3BOMSET  PACMONOXMTb
Puc.57 [etanb Ha yAaneHuM  OT  OrpaxaeHus,  4To
obecneunBaet 6onee rny6okui paspes.
Tabnuua (C) .
Mpumep:
E;”p%e:"e Yron pesku ToTosas AeTans Mpu pesanun petaneit ebicotoit 115 1 120
. MM, WCMOnb3yWTe [epeBsiHHble Haknagku
173 swyTpesero 1) MpaBblit 45° | CoxpaHsTb NpaByt CTOPOHY HOXa o
Y crnepyoLLen TOmMLWMHbI.
i 2) CoxpaHsiTb NeByI0 CTOPOHY HOXa
eBblit 45° =
s 3) CoxpaHsiTb NpaBylo CTOPOHY HOXa Vron pesku TonwmHa AepeBsiHHON 06NMLIOBKM
yma ) 4) MpaBblit 45° | CoxpaHsiTb NeBYyio CTOPOHY HOXa 115 mm 120 mm
p p Y10 CTOPOHY 0 35 MM 60 mm
Brneso 1 Bnpaso 45° 30 Mm 45 mm
7. Pe3ka aniomMMHueBoOro npocuns Brieso 1 Brpaso 52° 25 mm 35 mm
MpaBbin 60° 25 Mm 35 mm
Puc.58
Mpu KpenneHun antMUHUEBOTO npocunsi, AHPEHVHPE)K}J.EHVIE'
Ucnonb3yiTe  pacnopHble  6rnoku  wunu  aetanu

MeTannonoma, Kak MokasaHO Ha PUCyHKe, 4TODbI
npepoTBpaTuThL Aedopmauuio anoMuHus. MNpu peske
anioMWHNEBOro Npoduns  KUCMonb3yiTe CMasoqHoe
BeLlecTBO AN pe3ku, 4ToObl  NpefoTBpaTUTbL
HaKonmneHue anioM1UHEBOTO MaTepuana Ha Aucke.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

Hukorgpa He nbiTanTechb pacnunuBaTtb TOJNCTbIE
anMuUHUeBbIe NNAacTUHbI UNU Kpyrnble aetanu U3
anomuHuA. ToncTtble Unu Kpyrnble aniomuHueBble
Aetanu TpyAHO 3akpenuTb, BO BpeMsA pes3aHua OHU
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Ons KpenneHuss [OepeBSIHHOW HaKnagku K
orpaxaeHulo HanpaensilolWwein Ucnonb3yinte
BUHTbl. BUHTbI Heo6xoguMMoO ycTaHaBnMBaTb
TaK, YTo6bl MX FrOMIOBKM pacrnonarasucb Huxe
NOBEPXHOCTU [epeBSHHOW Haknagku W He
MeLlanu ycTaHOBKM MmaTepmana. HenpasunbHoe

pacronoxeHue MaTtepuana MOXET Bbl3BaTb
HEOXWUAAHHOE CMeELLeHVe BO BPEMSI pe3aHus, YTo
MOXET  Bbl3BaTb  MOTEPID  KOHTPONsS  Hap

WHCTPYMEHTOM U NPUYUHUTDL TAXKENbIe TPaBMbl.




YBEOOMIJEHUE:

9.

Korna nepeBsiHHasi obnuvuoBka npukpenneHa, He
NnoBopaynBanTe MOBOPOTHOE OCHOBaHWe Mpu
OMyLEHHOW  pykosiTke. OTo  npuBedeTr K
NOBPEXAESHNIO aucka wvnn OepeBsiHHOM
0BNULIOBKMU.

Pe3ka nasoB

Puc.59

MoxxHo BblpesaTb COeaNHUTENbHbIN
NPSIMOYTonbHbIN Na3 creayowmmM obpasom:
OTperynupyiiTe HWxHee npegeribHoe MoNoXeHue
AMCKa C MOMOLLbLIO PerynvpoBoYHOro 6Gonta wu
CTOMOPHOrO pblyara, YTobbl OrpaHUuUTb FryOuHY
pe3kn aucka. Cm. pasgen "CTonopHbIA pblyar”,
NPUBEAEHHbIN BbILLE.

[Mocne HacTpOWKM KparlHero HWXHero nonoXeHus
Ovcka  caenaiiTe  napannenbHble  Hagpesbl
nonepek AeTanu nyTem TOMKalLLero pe3aHus Kak
rnokasaHo Ha pucyHke. 3aTem yaanute matepuan
Aetanu Mexay Hagpesamu C NOMOLLbIO CTaMEeCK.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

10.

He nbiTaiTech BbINOMHATL Takoe pe3aHue npu
nomMolim Goree LWMPOKOro AuUCKa UMW AMUCKa
Ans BbIGOpkM na3soB. MonbiTka caenaTtb Hagpes
C TMOMOLLbIO LUMPOKOTO Aucka wnv aucka Ans
BbIGOPKM Ma30B MOXET MPUBECTU K HEOXKUAAHHBIM
pesynsTatam ¥ BO3HUKHOBEHUIO OTAauu, KOTopble
MOTFYT CTaTb NPUYUHON TSHKENbIX TPABM.
O6s3aTtenbHO BO3BpalyanTe
OrpaHWYUTENbHbIW  pbl4ar B WUCXOA4HOE
NomnoxeHue, €ecnu BbINOJIHAETE KaKoW-nM6o
pa3pe3 kpome BblGOpku nasa. lpu nonbiTke
paspesa C OrpaHWuWTENbHBIM  pbldarom B
HEMNPaBUNbHOM MOMOXEHUN MOXET MPUBECTU K
HeOXnAaHHbIM pesyrnbTataM U BO3HUKHOBEHMWIO
OTAAuM, KOTOpble MOTYT CTaTb MPUYUHON TSHKENBIX
TpaBM.

CneuunanbHasa TeXHONMOrMsi MakcCMmanbHou

LUIMPUHBI pe3aHns

MakcManbHOM  LUMPWHBI

MHCTPYMEHTE  MOXHO

cneayoLiee:

CM. MaKCuMMarnbHyl LWMPWHY pesaHns  ans

[aHHOro WNHCTpYMeHTa B pasgene

CNEUNPUKALUMU, nognyHkT  "CneumanbHas

MaKCMmanbHas WwypunHa pesaHns”

(1) VYcTtaHoBUTE Ha WMHCTPYMEHTE Yron pesaHus
ot 0° go 45° u 3abrokupyiTe NOBOPOTHOE
ocHoBaHue. (Cm. pasgen "PerynupoBka yrna
peskun".)

pesaHna Ha [OaHHOM
AOCTUYb, BbINOJTHNB
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Yron pesku 0°: Bonee 450 mm (17-3/4")
Yron pesku 45°: Bonee 325 mm (12-3/4")
&
s
= —
3
Bonee 760 mm (30")
(2) CHumute Ha Bpems npaBoe U neBoe
BEPXHUE OrpaxAeHNs 1 OTNOXUTE B CTOPOHY
(3) Ortpexsre nnatcpopMy no  pasmepam,
yKa3aHHbIM Ha PUCYHKE BBEPXY, C MOMOLLbIO
NNockoro martepuana (Takoro Kak Aepeso,
daHepa unu [CIM) TonwmHonk 38 mMm.
ANPEOYNPEXOEHME:

06s3aTenbHO Mcnonb3yiTe NNOCKWA MaTepuan B
KayecTBe nnatdopmbl. HepoBHbIN MaTepuan MoXeT
COBMHYTHCS BO BPEMSI PE3aHHsi, YTO MOXET NMPUBECTU K
oTAave W TKenbIM TpaBMam.

1. BUHTbI (OBa C KaXaoWn CTOPOHbI)
2. HwkHee orpaxpaeHne

3. OcHoBaHve

4. MNMnatdopma

MpumevaHue:

MakcumanbHas BbICOTa pesaHusi YMEeHbLIUTCS Ha

TONLLMHY NnaTgopmbl.

(4) VYcrtaHoBuTe NNatgopMy Ha MHCTPYMEHT Tak,
4yToObl OHa paBHOMEpPHO BbiCTynana ¢
KaXX[ON CTOPOHbI OCHOBAHUS UHCTPYMEHTA.
3akpenute nnatopmy Ha WHCTPYMEHTe C
NOMOLLbI0 6-MM  LUYPYNOB, BCTaBWB WX B
YeTbIpe OTBEPCTUS HWKHUX OrpaXaeHun.



AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Y6eputecb, 4TO nnardopma neXUT POBHO Ha
OCHOBaHMM MHCTPYMEHTa W HafeXHO MpuKpenneHa
K HWKHUM OTpaXAeHUsiIM yepe3 YeTbipe OTBEPCTUS
nop wypynbl. HeHaaexHoe 3akpenneHne nnatopmbl
MOXET MPUBECTU K ee CMELLEHWNI0 W BO3HUKHOBEHMIO
0TAA4Y, YTO MOXET CTaTb MPUYNHON TSHKENOW TPaBMBbI.

. O6ecneybTe HafeXHYHI YCTaHOBKY MHCTpPYyMeHTa
Ha ycTonumBom poBHOM NOBEPXHOCTH.
Hecobniogenue atoro TpeboBaHWS MOXET MPUBECTU
K rnoTepe YCTOWYMBOCTM WHCTPYMeHTa, moTepe
KOHTPONSl Haf HWUM W/MNU NafeHWuio UHCTPYMEHTa,
YTO MOXET CTaTb NPUYMHON TSAXKENOW TPaBMbl.

(5) VYctaHoBUTE Ha WHCTPyMeHT oba CHsiTble
orpaxaeHus.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- He wucnonb3yiTe MHCTPyMeHT 6e3  BepxXHUX
orpaxgeHuin. BepxHuue orpaxgenus obecneuvsatoT
Hagnexallyto onopy, Heobxogumyio npu  pesaHun
neTanu.

Ecnwn petanb He MMeeT AOCTATOYHOM OMOPbI, OHA MOXET
CMECTUTBCS U BbI3BATb OTAAYy MHCTPYMEHTa, MoTepto
KOHTPONS HaZl HAM W NPUBECTM K TSHKENbIM TpaBMam.

Puc.60

(6) Momectnte pgetanb  Ha  nnatdopmy,
NPVKPENNEHHYIO K UHCTPYMEHTY.

(7) 3akpenuTe petanb, NIOTHO MpWXaB ee K
BEPXHUM OTPaXKAEHUSIM TUCKaMU.

(8) MepneHHo paspexbTe  AeTanb  COMNacHo
ykasaHusm B pasgene "Ckonb3sias peska (C
npoTarnk1uBaH1eM) (peska LUMPOKWX AeTanein)".

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
< 3axmuTe AeTanb B TUCKAX U MeANEHHO pa3pexsTe
ee. HecobniogeHne aTux  TpeboBaHUA  MOXET

NPVMBECTU K CMEeLUeHW0 [eTanu, BO3HUKHOBEHUIO

oTAauYM W NMPUYUHEHWNIO TSXKENbIX TPABM.

. MMomHuTe, 4TO nocne HeCKONbKMUX pa3pe3oB nop
pasHbiMM yrnamu nnatdopma MOXeET NoTepsATb
npoyHocTb. Ecnun nnatcopma notepsina npoyHOCTb n3-
33 MHOTOYMCNIEHHbIX Happes3oB, ee  Heobxoaumo
3ameHnTb. Ecrm  ocnabnenHyto  nnatdopmy  He
3aMeHNTb, 3TO MOXET NPUBECTM K CMELLEHWNO AeTanu BO
BPEMSl PEe3aHWsi, BO3HUKHOBEHWMIO OTAAYM W TSHXKENbIM
TpaBmam.

lMepeHoCKa UHCTPYMEHTa

Puc.61

OTkntoumnTe WHCTPYMEHT oT cetn nuTaHus.
3advkcnpyiiTe pexylumnin anck ¢ yrmom dackun 0° u
NoBOPOTHY 6a3y C MOMHbIM NpaBbIM YIMOM OTPE3KM.
3admkcmpyinTe NoaBMXHbBIE CTOMKM Tak, YTOObI HUXKHSIS
noaBwXkHas cToiika 6bina 3akpensieHa B MOMOXEHWUU
MaKCMManbeHOro CABura KapeTku K onepartopy, a
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BEPXHME CTOMKM ObiNMn 3aKpenneHbl B MONOXEHUN
KapeTKW, MOMHOCTbLIO CABUHYTOW Brepea K OrpaxaeHuio
HanpaensoLe (cM. pasgen "Perynmposka NoAgBUXHOMO
3amka".) MofHOCTbIO ONyCTUTE PYYKy M HaXmuTe Ha
CTOMOpPHBIA  WTUMT, 4TOObI 3aduKcmpoBaTb ee B
OnyLLEHHOM MONOXEHUN.

Puc.62

AI‘IPEJJVHPE)KHEHVIE:

. CTonopHbIW WTUGT NpeaHa3Ha4yeH TONbKO Ans
NepeHOCKN U XpaHeHUs1 MIHCTPYMEHTA, a He Ans
BbIMNONMHEHUs1 Kakux 6bl TO HM Oblno onepauunin
no pacnunuMBaHuI0. VICnonb3oBaHNe CTOMNOPHOro
wTudTa ANsS onepauuin pesaHusi MOXET Bbi3BaTb
HEOXWAAHHOE NepeMelleHne pexyLLero Amucka,
YTO NPUBEAET K OTAAYE U TsHKENbIM TpaBmam.

MepeHocuTe WHCTPYMEHT, Aepxack 3a 06e CTOPOHbI

OCHOBAHMS MHCTPYMEHTa, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKe.

Ecnu Bbl y6epeTe aepxxatenu, nbinecbopHbli MeLwok v

T.0., Bbl cMOXeTe npolLle nepeHoCUTb MHCTPYMEHT.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- Tpexne Yem nepeHocuTb MNHCTPYMEHT,
obsasaTenbHO  3adpukcmpynTe BCe  MOABWXKHbIE

yacTu. Ecnu Bo Bpemsi nepeHOCKW Kakue-nmbo

KOMMOHEHTbI WHCTpYMEHTa ABUXYTCA wnn
CKOnNb3AT, MOXHO noTepsAaTb KOHTPOIb Hang
WHCTPYMEHTOM U NONYYUTb TAXENy TpaBMmy.
TEXOBCNYXWUBAHUE
ANPEOYNPEXOEHME:
. Tepes ocMoTpoM wunu  obcnyXuBaHMEM

WHCTPYMeHTa obsi3aTenbHO y6eauTechb, YTO OH
BbIKIIOYEH U ero Buika BbIHYTa M3 PO3eTKM.
HecobnioneHne atoro TpeboBaHWs MOXET cTaTb
NPUYMHOW TSKENOW TpaBMbl K3-3a ChyvaniHOro
BKITHOYEHUSI UIHCTPYMEHTA.

- [Ona obecneyeHus achdekTMBHOM ]
6e3onacHoi paboTbl Bceraa cogepxute nuny
HaTOYeHHOM M uYmucTOW. Vcnonb3oBaHue Tymnoro
WKW 3arpsi3HEHHOr0 AMcka MOXET MPUBECTU K
BO3HWKHOBEHUIO OTAAYM U TSHKENbIM TpaBMam.

YBEOOMINEHUE:

- 3anpelaetcs  ucnonb3oBaTb  GEH3WH,  JIUFPOVH,
pacTBoOpuTENb, CNMPT W T.N. JTO MOXET MPUBECTU K
13MeHeHMIo LiBeTa, AedopMaLmm U NOSIBNEHWNIO TPELLUH.

PerynMpOBKa yrna pe3ku

[laHHbI MHCTPYMEHT TLLaTemNbHO OTPEryNIMPOBaH W BbIBEPEH
Ha MpeAnpUSTAN-U3rOTOBUTENe, HO rpy6as akcnnyatauus
MOXET HapyLnTb perynupoBky. Ecniv perynuposka Baluero
MHCTPYMEHTa HapyLLeHa, BbINOMHUTE crieaytoLLee:

1. Yron pe3ku

CaBuWHBTE KapeTKy K OrpaaeHuio HanpasnsioLen
1 3aTSHUTE CTOMOPHbIA BUHT MO 4YacOBOW CTperike,
3aTeM MOTAHWUTE CTOMOPHbLIA pbivar K nepeaHei

YacTu NnMbl, YTOOLI 3adhMKCUPOBATb KApETKY.



MoBepHUTE NPOTMB YacOBOW CTPENKU  PYuKy,
hukeupytoLLyto noBopoTHOE OCHOBaHve.
MoBepHWTE MOBOPOTHOE OCHOBaHWE Tak, 4TOGbl
ykasaTenb nokasbiBan 0° no Likane yrna oTpesku.
3atem HEeMHOro NOBEpPHUTE  MOBOPOTHOE
OCHOBaHWe MO 4acoBOW CTpenke W MpoOTUB
4acoBOW CTPEerkuW, YToGbl YCTaHOBUTL NMOBOPOTHOE
OCHOBaHWe y oTmeTku yrma otpesku 0°. (Ecnu
ykasaTenb He nokasbiBaeT Ha 0°, ocTaBbTe Kak
ecTb.) TopuoBbIM Kn4oM ocnabsre 6onTbl C
rOfMoBKOW  MOA  BHYTPEHHUA  LLECTUrPaHHWK,
KpensiLme orpaxaeHve HanpasnstoLen.

Puc.63

MonHOCTbLIO ONyCTUTE PYYKY M HXKMUTE Ha CTOMOPHBIN
WTNUGT, 4Tobbl 3aduKCMpoBaTb €€ B OMYLEHHOM
MONOXEHUN. Mpu nomoLLm TpeyronbHuka,
MAOTHWYHOTO YrOMbHUKA W T. [i. BbIPOBHSIATE CTOPOHY
UCKOBOW  NUMbl  C  MOBEPXHOCTb  OrpaaeHus
HanpaensioLLen. 3atem XOpOLLO 3aTaHUTe
LIeCTUrpaHHble GONTbI Orpax/aeHus HanpasnsioLLen,
Ha4nHas € NpaBoii CTOPOHBI.

Puc.64

2.

Y6eauTecb, 4TOo CTpenka ykasbiBaeT Ha 0° Ha
WKkane yrna pesku. Ecnu cTtpenka He ykasbiBaeT
Ha 0°, ocnabbTe BWHT KpenmeHust CTpenku u
OTperynupywTe cTpernky, YTobbl OHa ykasbiBana Ha
0°.

Yron ckoca

CaBUHbTE pblyar ¢ 3aLUernkoil Brepea Ao ynopa, Y4tobbl
0CBOGOANTL YNOPbI-OrPaHNYNTENN.

(1) Yron ckoca B 0°

Puc.65

CpaBuHbTE KapeTKy K orpaxaeHuio
HanpasnsoLwWwen N 3aTAHUTE CTOMOPHbLIN BUHT
No 4acoBOW CTpefike, 3aTeM MNOTAHUTE
CTOMOPHBIN pblyar K NepeaHen 4acTu Nunbl,
4yTOObI 3adpukcupoBaTb KapeTky. [MonHoCcTbI0
OnycTUTE PYYKy W HaXMUTE Ha CTOMOPHbIN
WTndT, uyTObBI  3aduKkcMpoBaTb ee B
onyweHHoM nonoxeHun. OcnabbTe pbivar,
pacnonoXeHHbIN Ha 3agHew yacTtu
MHCTPYMEHTa.

Puc.66

MoBepHuTe LWecTuUrpaHHbin 6onT ¢ npaBon
CTOPOHbI AepXaTens pbldara Ha [Ba-Tpu
obopoTa MpPOTUB 4acoBOW CTPEnkU, 4TOObI
HaKMOHWUTb AMCK NWMbl BNPaBo.

Puc.67

OCTOPOXHO BbIPOBHANTE CTOPOHY PEeXyLLero
OncKa C BEpXHeW NOBEPXHOCTbIO MOBOPOTHOM
6a3bl npu NomoLLM TpeyronbHuKa,
NMOTHWYHOTO YronbHUKa U T. A., NoBOpayuBasi
LIeCTUrpaHHbIi 6ONT C MpaBoii  CTOPOHbI
AepxaTensi pbl4ara Mo 4YacoBOW CTpersike.
3aTeM HagexHo 3aTsiHUTE pblyar.

Puc.68

YBeauTtech B TOM, YTO yKasaTenu Ha Aepxatene
pblyara yctaHoBneHbl Ha 0° Lwkanbl chacku,
pacnonoxeHHoW Ha pblyare. Ecnn oHM  He
nokasbiBatoT Ha 0°, ocnabbTe BUHTBI KpenneHus
ykasarTernei 1 oTperynupymTe ux Tak, 4Tobbl OHM
ykasbiBanu Ha 0°.

(2) VYron ckoca B 45°

Puc.69

BbinonHsiiTe HacTpoiky yrna dacku 45° Tonbko
nocrne Hactpoviku yrna dacku 0°. Ona Toro
4yTo6bl HacTpouTb yron dackum 45°, ocnabbre
pblyar 1 MOMHOCTLIO HAKIOHUTE PEXYLLNA ANCK
BneBo. Ybeautecb B TOM, YTO ykasaTenb Ha
Jepxarene pblyara ycTaHoBNeH Ha 45° wkanbl
CHATWA (hacku, PaCromnoOXeHHOW Ha pblyare.
Ecnu ykasatenb He coBnagaer ¢ meTkon 45°,
NOBEPHUTE PerynpoBOYHbI BONT nesoro yrna
dackn 45° Ha pblyare Tak, 4TOObI ykasatenb
coBnan ¢ MeTkoi 45°.

Onsi perynupoBku npasoro yrra dacku 45°
BbINOMHUTE Ty e npoLeaypy.

HaCTpOﬁKa nonoXxeHna nasepHoro ny4ya
Tonbko ons mogenen LS1216L n LS1216FL

Puc.70
Puc.71

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- [OnA HacTpOMKM NOMOXEHUs na3epHOro nyuya
MNHCTPYMEHT [OMKeH ObITb BKMIOYEH B PO3ETKY,
noatomy Heobxogumo cobnwopgatb  ocobyro
OCTOPOXHOCTb, YTOObI He BKIIOYUTL WHCTPYMEHT.
CnyyaiHoe  BKIKOYEHWE  MHCTPYMEHTa  MOXET
NPVUBECTY K TSKENbIM TPaBMaM.

/ANPERYNPEXOEHVE:

- 3anpeljaeTcs CMOTpeTb HENOCPeACTBEHHO B
UCTOYHMK nasepHoro nyya. Bospgelictsue
Na3epHOro M3NyYeHNUst MOXKET BbI3BaTb CEPbE3HOE
noBpexaeHune rnas.

- JIASEPHOE U3JTYMEHUE
He cmoTpuTe Ha nyy nasepa.

YBEOOMINEHUE:

- Ypapbl MO  MHCTPYMEHTY  MOMyT  W3MEHWTb
HanpaBneHne nasepHOro nyva, NoBpeaUTb nasep
1 COKPaTUTb CPOK €ro CIyxObl.
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PerynupoBka nonoxeHus nasepHoro ny4a ans
neBOW CTOPOHbI AUCKa.

1. BakpyTuTe, YTOGLI U3MEHWUTH AManNasoH CMELLEeHUs
PEerynpoBOYHOro BUHTA

2. PerynvpoBoYHbI BUHT

3. WecTturpaHHbIn KoY

4. JlazepHas nuHus

5. MNunbHoe nessue

PerynupoBka nonoxeHus nasepHoro ny4a ans
npaBoW CTOPOHbI AUCKa.

NS
1. PerynnupoBoYHbI BUHT
2. MNunbHoe ne3sue
3. NasepHas nuHus

Mpy BbINONHEHUM o0BOWX perynUpoBOK Npoaenante
cnepywollee.

1. Y6epuTecb, YTO LUTEKEP MHCTPYMEHTA BbIHYT M3
PO3ETKUN ANEKTPONUTAHMS.

MpoBeanTe nuHWIO pe3kn Ha obpabaTbiBaeMon
Aetann ¥ NomMecTUTe ee Ha MOBOPOTHOEe
ocHoBaHve. Ha gaHHOM aTane He 3akpennsawTte
obpabaTbiBaemylo getanb B TUCKax  unu
nogo6HOM KpenexXHOM YCTPONCTBe.

OnycTute AWUCK, OMYCTMB PYKOSATKY, M NpPOCTO
ybeautecb, YTO JIMHUA pe3kn coBnagaeT c
nonoxeHnem nunbHoro aucka. (OnpepenuTeck C
NOMOXEeHNeM Pe3kn Ha NMUHWUK pe3ku.)

Mocne onpegeneHns NpaBWUNbHOMO MOMOXEHUS
NasepHoro ny4ya OTHOCWUTENbHO AWCKa BEpHWUTE
PYKOSAITKY B WCXOAHOE nornoxeHue. 3akpenuTe
fAeTarnb BepTUKanbHbIMU TUCKaMK, He cMmellas ee
OT NMPOBEPEHHOIO MOMOXEHNS.

Bkniouute  lWITekep  WHCTpyMeHTa B CeTb
3MEKTPONUTaHNUS 1 BKIKOYMTE NepekntoyaTenb nasepa.
OTperynupyite nasepHyl0 JIMHUIO CreayoLWwmM
obpasom.

[insi TOro YTo6bl U3MEHNTL MOMNOXEHWE Na3epPHO NIMHUKN
B rnpepenax AuanasoHa nepemMeLleHns, WusMeHuTe
NonoXeHne pPerynmpoBOYHOTO BUHTA Nasepa, NoBepHYB
[Ba BWHTA  LIECTUIPaHHbIM  KmodoM.  ([AvanasoH

2.

6.
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nepemelleHNs NWHAW na3epa HacTpavBaeTcs Ha
3aBode B npegenax 1 MM OT GOKOBOW MOBEPXHOCTM
pexyLuero amcka.)

[Ons nepemelueHns Auana3oHa CMeLLeHUst nas3epHow
NMHUM nopanblue oT OOKOBOW MOBEPXHOCTM AMcKa,
ocnabbre perynpoBOYHbBIN BUHT W MOBEPHWUTE [Ba
BMHTa@ MPOTMB YacoBOW cTpenku. Ytobbl nepemecTuTb
ero 6nuxe Kk GOKOBOW MOBEPXHOCTU AMcka, ocnabbre
perynpoBOYHbIA AUCK U NMOBEPHUTE 3TV ABa BUHTa Mo
4acoBOW CTpernke.

Cm. pasgen "[eictBue nasepHonm nuHuM" m
OTperynupyinTe perynupoBOYHbIA BUHT Tak, 4TOGbI
NMHUS  pe3kn Ha obpabaTbiBaemon pgetanu 6Gbina
COBMeLLEeHa C NasepHon NMUHNEN.

MNpumeyanue:

- PerynapHo npoBepsiiTe TOYHOCTb MOMOXEHUS
nas3epHoOW NUHUK.

. B cnyvae nobbix HeucnpaBHOCTEN nas3epHOro
6noka OTPEMOHTUpPYIiTE MNHCTPYMEHT B
ocuumansHoM cepBrUCHOM LieHTpe Makita.

OuuncTka NUH3bI Nasepa
Tonbko ana moagenen LS1216L u LS1216FL

Puc.72

Ecnu nuH3a nasepHoi namnbl 3arpAa3HUTCS, UK eCnn K
Hen MPUIMMHET CTOMbKO OMUMOK, YTO NasepHas NMUHKA
6ydeT yKe He BMAHA, BblHbTE LUHYP MUMbl U3 PO3ETKU
AMEKTPONUTaHUSA, BbIHBTE NWH3Y Na3epHON namnbl W
OCTOPOXHO OYUCTUTE €€ BMNAKHOW, MArKON TkaHblo. He
Nnonb3ynTecb  pacTBOPUTENAMU UMW KaKMMU-Nn6o
OYUCTUTENSIMU Ha OCHOBE KepoCuHa [Ansi  O4UCTKU
TINH3bI.

Puc.73

YT0Bbl CHATb NWH3Y nasepHoi mnamnbl, CHUMUTE
NUNbHBLIN - OUCK, Nepen Tem, KakK CHATb NUH3Y, B
COOTBETCTBUM C WHCTPyKUMAMK pasgena "YcTaHoBka

VNN CHATWUE MUIbHOTO Ancka".

Ocnabbte, HO He BbIHUMaWTE BUHTbI KPEMEHUs NIMH3bI
C NMOMOLLbI0 OTBEPTKMU.

BbITSHATE NUH3Y, Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKE.

MNpumeyaHue:
. Ecnu nuH3a He BbIxoauT, ewe Gonblie ocnabbte
BWHTbI U BbITSIHUTE NMH3Y, HE BbIHUMAs BUHT.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.74

PerynsipHO BbIHUMaTe 1 NPOBEPSANTE YronbHblE LWETKN.
3ameHsANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuymuTenbHoii  oTMeTkn. Copepxute  yronbHble
LIETKN B YNCTOTE M B CBOOOAHOM [ANSi CKOMbXEHWUS B
aepxatensix nonoxeHun. [pu 3ameHe Heo6xoaMMO
MeHSiTb  00e  yronbHble  LWETKA  OAHOBPEMEHHO.
McnonbayiiTe TONbKO OAUHAKOBBIE YroSbHbIE LLETKM.



Puc.75

Mcnonb3dyinte  OTBEpTKy ANA  CHATUA  Kpbllek
LeTkoaepxarenen. V3Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIe
WeTKW, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILIKW
LeTkogepxaTenen.

Mocne 3aMeHbl LETOK MOAKMYUTE WHCTPYMEHT K CETU U
BbINOMHUTE NpupaboTKy LeToK. [na 3Toro BKM4UTE
MHCTPYMEHT W Jaunte emy nopabotatb 6e3 Harpysku B
TeyeHne 10 MMHYT. 3aTeM OCMOTPUTE MHCTPYMEHT Ha Xoay
1 npoBepbTe cpabaTbiBaHWE 3MEKTPUYECKOro TOPMO3a Npu
OTMyCKaHUM KypKOBOrO BbIKIIOYaTens. Ecnn
arnekTpuyeckuii  Topmo3  paboTaeT  HenpaBWITbHO,
OTPEMOHTUPYITE UHCTPYMEHT B CEPBUCHOM LieHTpe Makita

Mocne ncnonb3oBaHusA
. Mocne ncnonb3oBaHus WHCTPYMEHTa CoTpute Leny

M Nbifb, npununwune K UHCTPYMEHTY, C MOMOLLb
TKaHu nnun HO,D,OGHOFO npegmeta. CO,Elep)KI/ITe KOXYX

aucka B YMCTOM Buae B COOTBETCTBUM  C
VHCTpyKunamu B pasgene  "Koxyx — aucka".
CmasbiBaiiTe  CKOMb3silMe  YacTu  MaLLMHHBIM

Macnom Ans npeaoTBpaLleHnsi Koppo3uu.
- Tpn XpaHeHUM WHCTPYMEHTa, BbITSHUTE KapeTKy
NOMHOCTLIO Ha cebsi, 4ToObl NoaBWXKHAs CToMKa Gbina
BCTaBIIeHa B NOBOPOTHOE OCHOBaHWe A0 ynopa.
Ons obecneyeHust BE3OMACHOCTU 7]
HAOE>XHOCTW o6opyaoBaHus, peMoHT, noboe apyroe
TexobcnyxuBaHue WM - perynvpoBky — Heobxoaumo
Nnpov3BoAMTb B YNOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LiEHTpax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTewn
npoussoacTea Makita.

OONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPbDI

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. OaHHble NPUHAANEXHOCTN
npucnoco6nexHus pekoMeHAyroTCA ans
ncnonb3oBaHMA C  WMHCTpymeHTom  Makita,
yKasaHHbIM B  HacTOsIlUeM PYKOBOACTBE.
Vcnonb3oBaHue nobbix ApYrx NpUHaanexHocTen
WM NpUCNocobneHnin  MoxeT  MpuBECTU K
TshKenblM TpaBMaM.

+ WcnonbayuTe NPUHaANEXHOCTH wnm
npucnoco6neHus Makita TONbKO no
Ha3Ha4yeHulo. HenpaBunbHOe WCMONb30OBaHWE
NPUHAAMNEXHOCTU UM NpUCTOCOBneHns MoxeT
NPUBECTU K TSHXKEMbIM TpaBMaMm.

Ecnn Bam HeoGXxoauMO COAEWCTBME B  MOMyYEHUU

[OMNOMHUTENbHOW MHopmaumn no aTm

NPVHAAMIEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

- CranbHble 1 TBepAoCnnaBHbIe NUbHbIE AUCKU

wnun
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Hoxwu ana craxka

YIMIOBOI peaky [insi rnapKoii 1 TOYHOM Pe3kun pas3nuyHbIX Matepuanos.

YHuBepcanbHbIi ANCK ANst GbICTPOTO 1 POBHOTO pa3pesa,

KoMB1HMpoBaHHAIA
P nonepeYHoro pacnuna u cpesa nog yrnom 450.

[ins Gonee rnazkoi pesku Nonepek BOMOKOH.

MonepeyHas pacnunosk: o
ONEpEsHas PacnunoBKa ;o riia Cpes nonepek BOMOKOH.

ToHKue nonepeyHble

pacnunbl [ns ymcTtoro paspe3aHus nonepek BOSOKOH.

HoK¥ U3 UBETHbIX MeTannos
AN CTaHKa YIMOBO peaki

[ins npucnocobnenui YrnoBow peskit U3 anioMUHNS, Meau,
nartyHu, prsHle ANEMEHTOB U APYriX LIBETHbIX METANSOB.)

+ Bnok TUCKOB (rOpW3OHTarnbHbIEe TUCKK)

- BepTukanbHble TUCKK

- UWecTurpanHbin kntoy 6

. TopuoBblii ko4 13

- [epxatens

- MbinecbopHblii MeLLok

- Komnnekt orpaHunuutenen nosicka

- TpeyronbHas nuHerika

. MbineBon AWMk

- UWecTurpanHbin kntod (ans LS1216L n LS1216FL)

MNpumeyaHue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvMcka MOryT BOAWUTL B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcsi B
3aBWCUMOCTY OT CTPaHbl.
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